Bezpieczeristwo i higiena pracy

w domowych zajeciach warsztatowych

Racjonalne uiytkowanie
i =zabezpieczanie mnarzedszi

Kazde znajdujgce sie w
domowyrn warsztacie na-
rzedzie powinno byé¢ umie-
szczone w szafce narze-
dziowe] (rys. 1) lub na p6i-
ce w taki sposb6b, aby nie
stykato sie z innymi na-
rzedziami, aby mialo swo-
je stale, wyrainie oznaczo-
ne miejsce, aby mozna Je
byio z tego miejsca latwo
wydostaé i rownie latwo
na to miejsce zlozyé. Po-
nadto kazde narzedzie,
przyrzgd lub -urzgdzenie
powinno byé czyste i u-
trzymane w dobrym stanie
techniczniyvm (nieuszkodzo-
ne, odpowiednio oprawio-
ne, ostre i wlaéciwie usta-
wione),

Narzedzia® w ziym stanie
technicznym (t¢pe, zardze-
wiate, popekane, zle opra-
wione i brudne) powinny
byé z uzycia wycofane al-
bo naprawlone, poniewaz
mogq staé sie przyczyng
réznych wypadkéw przy
pracy i ztych jej wynikéw.

Niewielkie uszkodzenia
moZna naprawi¢ samemu,
powazniejsze — trzeba po-
wierzy¢é dobremu fachow-
cowi.

Podobnie nalety postepo-
wat z ostrzeniem narzedzi,
ktére dla pracy i jej bez-
pieczenstwa ma plerwszo-
rzedne znaczenie. Noie
zwykie, note do strugow,
diuta plaskie, gladzice, sie-
kiery, o$niki, pity do
drewna mozna ostrzy¢ sa-
memu (zachowujgc wlasci-
wy kat ostrza) na oselkach
plaskich lub na okraglych
tocezakach zwiltanych wo-
?\2 albo za pomocs odpo-

ednich pilnikow,

Inne natomiast narze-
dzia, jak wiertla do meta-
lu, Swidry, pily do metalu
(tarczowe), nozyce do bla-
chy i do tkanin, przecina-
ki i punktaki, lepiej po-
wierzaé do naostrzenia o-
sobom wykwalifikowanym,
majgcym diugoletnig prak-
tyke w ostrzeniu i szlifo-

waniu narzedzi oraz odpo-
wiednig wiedze.

Na ostrzenie narzedzi nie
nalety Zalowaé ani czasu,
ani pieniedzy, gdyz odpo-
wiednio naostrzone zmniej-
szajg wysilek fizyczny,
skracaja czas obrébki ma-
terialow, wplywajg na lep-
sze (ostateczne) wyniki
pracy i zwiekszajg osobis-
te z niej zadowolenie.

Ostre narzedzia wymaga-
ja jednak odpowiedniego
zabezpieczenia {1 duzego
skupienia uwagi przy ich
uzywaniu, gdyz mogg byé
przyczyng rognych skale-
czen lub urazdéw. Tak wiec
noze i diluta powinny byé
zabezpieczone pochewkami
(rys. 2), kolce — nasadka-
mi (rys. 3), brzeszczoty pil
do drewna — okladkami
(rys. 4), nozyczki, wiertla,
Swidry — futeratami (rys.
5), slekiery — oslonami
(rys. 6).

Inne narzedzia, jak np.
mlotki, powinny byé za-
bezpieczone przed spada-
niem z trzonka — klinami,
nitami lub kotwami (rys.
-
diuta, skrobaki | brzeszczo-
ty pit do drewna powinny
byé osadzone w trzonkach
trwale (rys. 8). Trzonkl

powinny by¢é wykonane z
drewna twardego,
wionego

pozba-
segkow 1 ianych

Natomiast pilniki, kolce,

‘ramiona)

wad., Powinny byé¢ wygod-
ne do trzymania w rece i
zabezpieczone przed ewen-
tualnym rozlupaniem me-
talowymi pler§cieniami
({rys. 89).

Zamocowanie narzedzi w
trzonkach musi byé mocne
i tak pewne, aby w czasie
pracy nie obluinialy sie i
nie wypadaly one z trzon-
kow (rys. 10), gdyt mogloby
to powodowaé ToEIne wy-
padki {rys. 11). ]

Trzonki popekane lub
zbite na czole — powinny
by¢ wymienione na nowe.
Do pobijania diut oprawio-
nych w trzonki drewniane
nalety uzywaé¢ milotkow
drewnlanych, tzw. pobija-
koéw (rys. ¥2), nigdy zad
miotkéw stalowych.

Narzedzia narazone na
dziatanie duzych sil (milot-
ki, przecinaki, szczeki klu-
czy, obcegl, szczypce itp.)
powinny -by¢ wykonane ze
stall marzedziowej (weglis-
tej lub stopowej) 1 odpo-
wiednio utwardzone.

Narzedzia wykonane 2z
nieodpowiedniej stali lub
Zle utwardzone, przy czgs-

tym i moenym uderzaniu
moga pekaé, wykruszad
sie, odpryskiwaé, lamaé

lub ulegaé innym uszko-
dzeniom (rys. 13), groinym
dla pracujgcego i jege o-
toczenia.

Twardoéé stall, z ktorej
sg wykonywane narzedzia,
powinna byé tak dobrana
do twardoscl obrablanych
przedmiotéw, aby ostrza
lub inne “czesci robocze
narzedzi (glowice, szczeki,
nie ulegaly w
czasie pracy uszkodzeniom
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(peknieciu, ztamaniu,
rwaniu, speczaniu itp.).

Szczegblng uwage nalezy
zwrécié na topatki wkreta-
kow, ktore powinny byé
fcisle dopasowane (na sze-
rokoié | ma grubofé) do
wyfrezowanych w Ibach
wkretéw wycieé (rys. 14).
Zle dobrane wkretaki (za
waskle lub za clenkie) mogg
spowodowaé  zeslizgiwanle
si¢ topatkl z wyclecia lub
uszkodzenle jego krawedzi
(rys. 15), a nawet skalecze-
nie reki. Niebezpieczen-
stwo skaleczenia mozna
znacznie zmniefszyé, jesli
do wkrecania wkretow u-
Zyje sie korby stolarskiej
i wkretaka, ale bez trzon-
ka (rys. 16).

Kazde narzedzie, przy-
rzad lub inne urzgdzenie
warsztatowe przeznaczone
do wykonywania jakich-
kolwiek czynnosci techno-
logicznych rézni sie od in-
nych narzedzi, przyrzadow
i urzgdzen warsztatowych
wisSciwg dla tych czynno-

Sci “budows, ksztaltem i
wielkbgcig, -

Chegc- wiee wykonywaéd
te czynnosci poprawnie i
bezpieczniii dla zdrowia,
trzeba poznaé, i to doklad-
nie, budowe kaidego na-

rzedzia, sposéb jego trzy-
mania i poglugiwania
nim w réinych sytuacjach.

Np. kolec jest narze-
dziem przeznaczonym do
przekluwania otworow lub
wyznaczania rys na roi-
nych materialach (papie-
rze, kartonie, tekturze,
drewnie, tworzywach
sztucznych, skorze itp.).
W zwigzku z tym budowa
kolca jest wydiuzona i lek-
ka. Sktada sie on z dwéch
czeSel — chwytowej i ro-
boczej. Czesé chwytowy
kolea stanowi drewniany
trzonek, czeS¢ roboczg —
stalowy pret na jednym
koficu zaostrzony tréjgran-
nie, a na drugim plasko
(rys. 1M,

Trzonek swoim ksztaltem
i wielkofcig jest przysto-
sowany do ksztattu i wiel-
kosci dloni, co ulatwia
trzymanie narzedzia i wy-
konywanie nim naklué, o-
twordw lub rys.

Sposéb trzymania kolca
i bezpiecznego postugiwa-
nia sie nim jest przedsta-
wiony na (rys. 18).

Wyjmujgce ostre narze-

dzia z szafki lub p6iki (no-
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u-

Ze, dluta, kolce, Swidry,
piiy, cyrkle itp.), przeno-
szac je lub podajgc innej
osobie naleiy trzymaé je
zawsze ostrzem do dolu
(rys. 19), gdyz tylko w ten
sposéb  mozna unikngé
przypadkowych skaleczefi.

Aby narzedzia nie tepi-
ly sie przedwczesnie, nale-
£y uzywaé ich zgodnie z
pPrzeznaczeniem, a wiec nie
utywaé ich zastepczo za-
miast innych narzedzi, np.
obcegéw zamiast milotka,
nozyc zamiast szezypiec,
diut zamiast wkretakow,
gladzic zamiast linii, nie
rzucaé ich na inne narze-
dzia, podnosié natychmiast
po upadku i nie klasé ich
byle gdzie, a w razie chwi-
lowej przerwy w pracy nie
klagé ich na plyte stotu
(z ktére{amsﬂ sie stoczyé),
lecz wkiadaé do specjal-
nych podstawek lub listew
zaopatrzonych w gniazda
(rys. 20) i umieszczon:
na brzegu piyty stolu 1
z boku.

Wszystkie oprawy narze-
dzi wykonane z drewna
powinny byé zapoliturowa-
ne lub pokryte bezbarw-
nym lakierem, gdyZ chroni
to je przed zabrudzeniem
i nadaje im estetyczniejszy

wyglad.
Cz@cﬂ stalowe narzedzi

nalezy zabezpieczyé przed
rdzewieniem przez posma-
rowanie ich cienksg war-
stewksy wazeliny lub oliwy
maszynowej. Lutowanie e-
lementéw metalowych przy
uzyciu wody lutownicze]
(kwasu solnego) nalety
przeprowadzaé z dala od
narzedzi .i w silnym wy-
ciggu, poniewaz pary tego
kwasu osiadajgc na na-
rzedziach powodujg inten-
sywne ich rdzewienie i
wplywajaq ujemnie na dro-
Ei oddechowe organizmu.

Przy |poslugiwaniu sie
rétnymi narzedziami nale-
zy zwracaé szczegblng u-
wage na zachowanie 0-
prawnej postawy ciala
przy pracy (rys. 21), na
wlasciwe trzymanie narze-
dzi i na stosowanie bez-
plecznych metod pracy
odpowiadajgcych  ogblnie
stosowanym zasadom tech-
nologii, tak np. przezna-
czony do obrébki material
powinien byé odpowiednio
uloZony | zamocowany do
pltyty stolu za pomocsy
scisku srubowego Iub do

imadta za pomoecsg szczek
i Sruby. Zamocowanie ma-
terialéw powinno byé pew-
ne, tj. takie, aby w czasie
obrobki material nie drgat
lub nie wysuwal sie z mo-
cujaeych go przyrzadow
lub urzgdzen.

Przy przerzynaniu drew-
na w poczatkowej fazie nie
wolno przytrzymywaé go
rekg w poblizu rzazu, leez
stosowaé pomocnicze u-
rzgdzenie zabezpieczajgce
palce przed. skaleczeniem
{rys. 23).

Narzedzia dlugie 1 was-
kie o niewielkich wymia-
rach, jak réwnie: narze-
dzia o spiczastych ksztal-
tach, ostrych krawedziach
lub dlugich i cienkich o-
strzach nalety gmchowy—
waé | przenosi¢é w odpo-
wiednich futeralach albo
zabezpiecza¢ w inny spo-
s6b. Trzeba je réwniez
chronié przed zabrudze-
niem (myjac rece Ilub
chwytajac przez czyste
szmaty), zamoczeniem lub
mechanicznym  uszkodze-
niem oraz oczyszczad je po
pracy (dokladnie), a nawet
W czasie jej trwania, zwla-
szcza przyrzady pomiaro-
we i wiertla.

Przy pracy narzedziami
zwracaé szczegblng uwage
na rece i chronié je przed
uszkodzeniem oraz pieleg-
nowaé¢ je tak, aby zacho-
waly peing zdolnosé¢ i
sprawnoéé do wykonywa-
nia kaidej pracy. Aby te
zdolno$é i sprawnosé rak
do pracy zachowaé Jjak
najdiuzej, trzeba postugi-
waé sie narzedziami ostroi-
nie i w sposéb dla kazdej
czynnofci technologicznej
wiasciwy, np. przy przeci-
naniu papieru (rys. 23) na-
lety przytrzymywaé ka-
townik metalowy lews re-
k3, a n6z obejmowaé i na-
chylaé¢ do ptaszczyzny pa-
pieru pod katem ostrym —
prawg; przy temperowaniu
oldwka (rys. 23a) olowek
trzymaé w lewe] rece, o-
pierajgc scinany jego ko-
niec na kciuku prawej re-
ki trzymajgqcej noéz'w po-
zostalyeh palcach. N6Z na-
lety przesuwaé¢ wzdiuz osi
olowka pod katem ostrym
i stopniowo S&cihaé nim
drewno drobnymi wiorka-
mi (nie dotykajgc rdzenia
olowka).

Jerzy Niebojewski




