Kontynuujgc rozpoczety w kwietniowym nume-
rze cykl ,,Co, czym i jak klei¢” na wstepie zamiesz-
czamy tabelg informacyjng o zastosowaniach klejow
do poszczeg6lnych materialow:

Co Z czym Klej
bibutka bibutka krochmalowy LGT
krochmalowy NA
PCW winylyp W
cegla polistyren “winylyp W
styropian winylyp W
celuloid celuloid klej nitrocelulozowy
butakol
butalast
drewno butakal
tkaniny butakol
caramika ceramika butapren L-40 i OBT
porowata porowata hermol
klejnot
POW
ceramika caramika epidian 5
szklista szklista cyjanopan®
guma butapren OBT*
ceramika metal butapren L-40
epidian 5
papier klej dekstrynowy
krochmalowy NLT

*) Opis cyfanopany i butaprenu zamicszczony byl w o MT" 776 1a sir. 68
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Klej krochmalowy LGT

Klej ten jest produktem otrzymywanym przez
rozklejenie maczki ziemniaczanej za pomocg wodo-
rotlenku sedowego z dodatkiem kwasu solnego
i beta-naftolu, jako $rodka konserwujgcego. Ma on
posta¢ drobnych platkéw kremowej barwy.

Klej krochmalowy LGT jest przeznaczony do
klejenia papieru wszelkich rodzajow, a zwlaszcza
delikatnych i wrazliwych na alkalia, np. bibulek
papierosowych.

Mase klejowa prayrzadza si¢ z 1 czgsci wagowej
Kkleju i 6 czesci wagowych zimnej wody . Klej wsypu-
je si¢ powoli do wody, nigdy odwrotnie, stale
mieszajac. Nastepnie mas¢ klejowa odstawia si¢ na
okolo 30 minut, a potem ponownie miesza az do
otrzymania jednolitego, koloidalnego roztworu.
W zaleznosci od potrzeby masg klejowa mozna
jeszcze troche rozcieczy¢ zimng woda. Klej przy-
rzadza si¢ w naczyniach szklanych, porcelanowych
albo emaliowanych. Okres gwaranciji wynosi tylko 6
miesigcy.

Klej krochmalowy NLT

Klej ten jest produktem otrzymywanym przez
rozklejenie maczki ziemniaczanej za pomocg wodo-
rotlenku sodowego z dodatkiem $rodkéw konser-
wujacych, takich jak beta-naftol i orto-krezol. 53 to
drobne platki o kremowej barwie.

Klej krochmalowy NLT przeznaczony jest do
naklejania etykietek i nalepek na butelki czy inne
naczynia szklane i porcelanowe. Sthuzy réwniez do
klejenia papieréw mato wrazliwych na alkalia.

Mase klejowa przyrzadza si¢ z 1 czgsci wagowej
kleju i 8 czgsei wagowych zimnej wody. Klej wsypu-
je sie powoli do wody, nigdy odwrotnie — stale
mieszajac. Nastgpnie mase klejowg odstawia si¢ na
okolo 30 minut, a potem ponownie miesza az do
uzyskania jednolitego Kkoloidalnego roztworu.
W zalezno$ci od potrzeby mas¢ klejowa mozna
jeszcze troche rozcieficzy¢ przez dodanie zimnej
wody. Klej przyrzadza si¢ w naczyniach szklanych,
porcelanowych lub emaliowanych.

Klej krochmalowy NA

Klej ten jest produktem otrzymywanym przez
termicznag i chemiczna obrébke maczki ziemniacza-
nej w wodnym $rodowisku z dodatkiem substancji
pomocniczych i $rodka konserwujacego. Jest to
pasta bialej barwy, czasem lekko kremowej lub
rézowej.



Klej krochmalowy NA jest przeznaczony do
recznego i maszynowego klejenia cienkiego i deli-
katnego papieru. Giéwnie jest stosowany w przemy-
§le tytoniowym do automatycznego sklejania bibul-
ki papierosowej.

Klej nitrocelulozowy Butakol

Butakol jest koloidalnym roztworem plastyfiko-
wanej nitrocelulozy w mieszaninie etanolu, octanu
etylu i toluenu. Shuzy on do sklejania migdzy soba
celuloidu, skoéry naturalnej migkkiej i twardej, sztu-
cznej skéry, tkanin welianych i bawelnianych,
filcu, tektury, drewna itp. Nie nadaje si¢ do klejenia
skory wierzchniej juchtowej. Uzywaja go gléwnie
zaklady przemyshu skérzanego przy produkcji obu-
wia. Poza tym stosnjg go fabryki mebli i inne
zaklady przemystowe.

Material sklejany musi by¢ suchy i pozbawiony
pylu. Poza tym sklejane powierzchnie powinny by¢
w miar¢ moznosci szorstkie, poniewaz im bardziej
jest szorstki material, tym wyzsza jest wytrzymalosé
sklejenia. Dlatego tez materialy takie jak skory
naturalne i sztuczne, drewno itp. powinny by¢
przetarte papierem §ciernym o grubym ziarnie.
Powstaly na powierzchni pyl usuwa si¢ szczotkg
o twardym wiosiu. W celu uzyskania lepkosci robo-
czej, przed uzyciem klej trzeba doprowadzi¢ do
temperatury pokojowej.

Klej nanosi si¢ na obie sklejane powierzchnie za
pomoca pedzla o twardym wiosiu. Naklada sig,
zaleznie od struktury sklejanego materialu 24 war-
stwy kleju w odstgpach 15-20-minutowych, az do
utworzenia si¢ widocznej blony klejowej. Bezpo-
§rednio po naloZeniu ostatniej warstwy kleju (lub po
catkowitym wyschnigciu i zwilzeniu blony klejowej
acetonem) powierzchnie laczy sig i silnie sprasowuje
przy cisnieniu od 2 do 4 atmosfer przez 15-20
minut. Pelng wytrzymato$é spoiny uzyskuje sie¢
w czasiec od 24 do 72 godzin, w zale/mosci od
struktury sklejanego materialu.

Butalast

Klej butalast jest roztworem nitrocelulozy w mie-
szaninie toluenu, eranolu, octanu etylu i octanu
butylu z dodatkiem plastyfikatora. Jest przeznaczo-
ny do kilejenia wyrobéw celulozowych i skér chro-
mowych. Nadaje si¢ réwniez do klejenia innvch
skér migkkich i wwardych oraz tkanin i papieru,
Dobrze taczy drewno Swierkowe z metapleksem,
czyli szklem organicznym.

Powierzchniom sklejanym wzeba nada¢ odpo-
wiednig szorstkos$¢, a nastgpnie oczyscic je szczotka

o twardym wlosiu z powstalego pyhu. Obie sklejane
powierzchnie ‘trzykrotnie powleka sie klejem za
pomocy pedzla o twardym wiosiu. Warstwy kleju
naklada si¢ w odstgpach co najmniej 30-minuto-
wych. Bezposrednio po naloZeniu trzeciej warstwy
kleju (albe po calkowitym wyschnigciu i zwilzeniu
blony klejowej acetonem lub innym rozpuszczalni-
kiem wchodzgcym w sklad kleju) powierzchnie
laczy si¢ i poddaje prasowaniu pod naciskiem od 1
do 3 kG/em® w ciggu 1-2 godzin. Spoina osigga
petng wytrzymalosé po uplywie 3 dni.

Butapren L-40

Klej butapren L-40 jest roztworem kauczuku
polichloroprenowego z dodatkiem zywic butylo-fe-
nolowo-formaldehydowej i kumaronowej, aktyw-
nych wypelniaczy mineralnych i stabilizatora,
w mieszaninie benzyny i toluenu. Ma posta¢ lep-
kiej, nieprzezroczystej cieczy o jednolitej barwie.

Butapren L-40 stuzy do sklejania gumy z metala-
mi (stal, aluminium itp.) w temperaturze pokojo-
wej. Skleja sig nim réwniez gume, drewno, tkaniny,
skére, ceramike — miedzy sobg i przykleja te mate-
rialy do metalu. Uzywany jest gléwnie przez wy-
twornie sprz¢tu komunikacyjnego.

Material sklejany powinien by¢ dokladnie oczy-
szczony. Gumg trzeba przetrze¢ papierem $ciernym
or 8. Metal nalezy réwniez przetrze¢ papierem
dciernym lub nawet piaskowaé albo wytrawié che-
micznie Jub elektrochemicznie.

Przed uzyciem klej trzeba dokladnie zmieszaé.
Podczas klejenia klej musi mieé¢ temperature
18-25°C.

Klej trzeba nanie$¢ na metal dwuwarstwowo,
uzywajgc pedzla o twardym wlosiu, przy czym
druga warstwe naklada si¢ po przeschnigciu pierw-
szej,-a wigc po 15-20 minutach. Na gume naklada
si¢ tylko jedna warstwe kleju réwnoczesnie z nakta-
daniem drugiej warstwy na metal.

Po uplywie 15-20 minut od chwili naniesienia
ostatniej warstwy kleju, sklejane powierzchnie nale-
zy zlgczy€ i od strony gumy waltkowaé cigzkim,
metalowym watkiem az do usunigcia pgcherzykow
powietrza. Wskazane jest zastosowanie nacisku 2-3
kG/em’ lub obcigzenie powierzchni w inny spos6b
przez okolo 2 godziny. Pelng wytrzymalos¢ spoiny
uzyskuje si¢ po uptywie 72 godzin w temperaturze
16-25°C, przy wilgotnosci wzglednej 65-75%.

Klejnot

Klej klejnot jest roztworem nitrocelulozy
w rozpuszczalnikach organicznych. Jest to ciecz
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gesta, bezbarwna albo barwy stomkowej. Jest on
przeznaczony do klejenia ceramiki, papieru, celulo-
idu, tkanin itp.

Obie powierzchnie smaruje si¢ klejem, a po
przeschnigciu powtarza sig t¢ czynno$¢. Elementy
laczy sig, dociska i tak pozostawia do wyschnigcia.
Spoina osigga peing wytrzymalos¢ po 24 godzinach.

Klej POW

Klej POW jest roztworem polioctanu winylu
w acetonie. Charakteryzuje si¢ dobra przyczepnos$-
cig. Daje spoing elastyczng, o cienkiej warstwie,
bezbarwna, odporng na dzialanie benzyny, nafty
i thuszczow.

Kleju POW uzywa si¢ do klejenia sKéry natural-
nej i sztucznej, tkanin, korka, drewna, metalu,
szkla i ceramiki — ze sobg oraz w réznych kombina-
cjach. Uzywaja go giéwnie zaktady wyrobéw korko-
wych, wytwérnie sprzetu komunikacyjnego, zakla-
dy przemystu meblarskiego i chemicznego.

Klejenie za pomocg kleju POW mozna wykony-
wacé na zimno lub na gorgco, to znaczy spoing mozna
poddaé dziataniu temperatury lub zostawi¢ nie
ogrzewang. Powierzchnie klejone trzeba odtusci¢
benzyna lub acetonem, a nastgpnie powlec jedng
lub kilkoma cienkimi warstwami kleju. Powierzch-
nie porowate, np. drewno, trzeba koniecznie po-
kryé klejem dwu- lub trzykrotnie. Poszczegolne
warstwy kleju suszy sig; a bezpo$rednio przed
zlgczeniem zwilza §wiezym klejem, sklada obie
powierzchnie, dociska i pozostawia pod obcigze-
niem przez 15-20 minut. Materialy nieporowate,
szklo i metal, lepiej jest klei¢ na gorgco, stosujac
temperaturg 75-120°C i ci$nienie 2-5 kG/cm’,

Epidian 5

Klej Epidian § jest 100-procentowa maloczaste-
czkowa zywicg epoksydows, ktérg stosuje sig
z utwardzaczem, np. Z-1. Jest to gesty syrop o bar-
wie od 26ltej do ciemnobrgzowe;j.

Klej rozpuszcza si¢ w wielu rozpuszczalnikach,
takich jak toluen, ksylen, aceton, cykloheksanon,
octan etylu, octan butylu i innych. Po utwardzeniu
jest nierozpuszczalny i nietopliwy.

Jesli do utwardzenia zastosuje si¢ utwardzacz
Z-1, to uzyskuje si¢ klej o spoinie sztywnej, ktéra
osigga wytrzymalo$§¢ na Scinanie okolo 100-150
kG/cm®. Wytrzymalo§¢ ta obniza si¢ w wyzszych
temperaturach. Powyzej 100°C pozostaje juz tylko
10% wytrzymalosci. Po ozigbieniu wytrzymatos§é
osigga poprzednie wskazniki. Spoina nie jest odpor-
na na odksztalcenia, uderzenia i oddzieranie,

Zastosowanie utwardzacza PAC umozliwia uzy-
skanie kleju elastycznego, o spoinie, ktorej wytrzy-
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maloé¢ na §cinanie, np. dla zlgcza guma-aluminium
wynosi 70-100 kG/cm’. Spoina jest odporna na
odksztalcenia. Jest jednak malo odporna na dziala-
nie podwyzszonych temperatur, ale wytrzymala jest |
w temperaturach niskich, nawet ponizej 0°C.

Epidian 5 jest Zywica podstawowg do sporzadza-
nia réznych kompozycji stosowanych jako zywice
lane, kleje, kity i spoiwa do laminatéw. Epidian 5
z utwardzaczem Z-1 shuzy do klejenia na zimno
metali (z wyjatkiem szlachetnych), szkla, porcela-
ny, kamionki, bazaltu, tworzyw termoutwardzal-
nych itp. = w réznych kombinacjach. Natomiast
Epidian 5 z utwardzaczem PAC nadaje si¢ do
polaczen narazonych na odksztalcenia, np. cienkich
blach lub gumy z metalem.

Powierzchnie przeznaczone do klejenia musza
by¢ suche, czyste i odthuszczone.

Klej do laczenia sztywnych elementéw sporzadza
sig ze 100 czgsci wagowych Epidianu 5 oraz 1-12,5
czgsci wagowych utwardzacza Z-1. Skladniki moz-
na miesza¢ w naczyniu szklanym lub metalowym,
ale najlepiej w polietylenowym. Klej sporzadza si¢
bezposrednio przed uzyciem, w-nieduzych po-
rcjach, gdyz wlasciwosci klejace zachowuje przez
0,5-1,5 godziny. Je§li zbyt wysoka lepko$¢ kleju
utrudnia pracg, np. przy klejeniu duzych powierz-
chni, to mozna go rozcieficzy¢ ftalanem dwubutylo-
wym w ilosci 5-10%. Rozcieficzalnik miesza si¢
z Zywica, a dopiero nastgpnie dodaje sig utwar-
dzacz. Klej nanosi si¢ cienkg warstwg na obie skleja-
ne powierzchnie, laczy si¢ jeidociska wcelu unieru-
chomienia i zapewnienia dokladnego styku. Po
10-14 godzinach utwardzania w temperaturze po-
kojowej, zlgcza mozna uwolnié z zaciskéw. Pelng
wytrzymalo$¢ spoiny osigga si¢ po 7-14 dniach.
Proces utwardzania mozna skréci¢ przez ogrzewa-
nie, np. przez 5 godzin w temperaturze 80°C - po
wstgpnym utwardzeniu w temperaturze pokojowej
w ciggu okolo 12 godzin.

Klej elastyczny sporzadza si¢ przez zmieszanie
100 czgsci wagowych epidianu 5 z 30 do 100 czgécia-
mi wagowymi utwardzacza PAC. Kleje bogatsze
w utwardzacz PAC dajg spoiny elastyczniejsze,
odporniejsze na uderzenia, lecz mniej odporne na
dzialanie podwyzszonych temperatur. Uzywalnosé
gotowej masy klejowej wynosi kilka godzin i tylko
w tym czasie klej ma wlasciwosci klejgee. Sposéb
przygotowania i stosowania kleju elastycznego jest
taki sam jak kleju dajgcego sztywng spoing. Pelna
wytrzymalo$¢ spoiny nastepuje po 4-7 dniach. Dla
przyspieszenia stosuje si¢ utwardzanie w tempera-
turze okoto 60°C w ciagu 6-8 godzin.
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