Kazdy filmowiec-amator wie, Ze aby
mie¢ dobry film amatorski, nalezy uni-
ka¢ filmowania z r¢ki, a staraé sig osa-
dzi$¢ kamer¢ na solidnym statywie. Przy
filmowaniu z reki trudno bowiem uzy-
ska¢ rownomierny ruch obicktywu,
wszelkie za$ podskoki i drzenie rgk po-
wodujg, ze na ogladanym obrazie ujrzy-
my rozmazany pejzaz i $miesznie pod-
skakujgce sylwetki ludzkie. Ponadto, w
przypadku zdjg¢ przyrodniczych, np.
lecgcego motyla czy budowy mrowiska,
kiedy kamerg uzbraja si¢ w dodatkowe
soczewki, wprost niemozliwe jest filmo-
wanie z reki, poniewaz nie sposob utrzy-
maé precyzyjnie odlegloéci przez kilka-
dziesigt sekund. Solidny statyw dodatko-
wo spelnia dwa pozyteczne zadania,
a4 MIanowICic:

— shuzy do ustawienia aparatu fotogra-
ficznego przy zdjgciach na czas,

— w przypadku ulewnego deszczu, na-
kryty ortalionowym plaszczem, za-
stapi¢ moze na krotki czas namiot.
Podstawowa cechg statywu filmowego

jest jego statecznos$é. Ponadto musi on
by¢ zaopatrzony w glowicg filmows,
umozliwiajgcg wykonywanie ruchow o-
brotowych kamery wokdl jej wlasne
osi oraz odchylen wokél osi poziomej,
prostopadiej do kierunku filmowania.
Na przedstawionych rysunkach poka-
zano elementy takiego wiasnie statywu
amatorskiego, ktory spelnic moze do-
brze wszystkie wymienione zadania. Do
wykonania statywu niezbedne jest jed-
nak wytoczenie kilku elementéw na to-
karni. Wszystkie pozostale czynnosci
podczas pracy mogg by¢ wykonane przy
uzyciu narzedzi Slusarskich, w jakie za-
opatrzony jest kazdy majsterkowicz.

Najtrudniejszqg do wykonania czgscig
statywu jest glowica filmowa, ktorg moz-
na zrobi¢ samodzielnie lub naby¢ goto-
wg w sklepie Foto-Optyki za okolo

120 zt. Wprawdzie cena glowicy jest dos¢
wysoka, ale samodzielne wykonanie jej
stanowi¢ bedzie powazny problem dla
mniej zaawansowanych majsterkowi-
czOwW.

Jednak dla tych Czytelnikéw, ktory
nie boja si¢ trudnosci podczas pracy,
podajemy szczegélowy opis budowy glo-
wicy i jej dokladne rysunki wykonawcze,

Glowica sklada sig z dziewigciu ele-
mentéw. Korpus glowicy (1) nalezy
wykona¢ z walka duraluminiowego o
drednicy 50 mm i diugosci 60 mm. Po
obtoczeniu walka wedlug wymiardw.
pokazanych na rysunku, nalezy wyko-
na¢ w nim ucha pilg do metalu i pilni-
kiem. W obydwoéch uchach prostopadle
do nich przewiercimy dwa otwory o
srednicy 8 mm. Nastgpnie wykonamy
podstawe korpusu (2) oraz bolec laczg-
cy (3). W korpusie glowicy wywiercimy
otwor o srednicy 4 mm i nagwintujemy
go gwintownikiem MS5.

Korpus zmontujemy z podstawg obro-
towo za poSrednictwem podkladki (4).
Nastepnie wykonamy zacisk pochyle-
nia kamery, kiéry wytoczymy lub wy-
pilujemy ze¢ stalowego szesciokata (S5).
Szesciokal ten jest nastgpnie nacigty
i przewiercony wiertlem o przekroju
4 mm, po czym nagwintowany gwin-
townikiem MS5. Przez dolny poprzeczny
otwér w szesciokgeie (& 6 mm) przesu-
niemy kolek o $rednicy 8 mm (6) i wci-
$niemy go w otwory uch glowicy. Dla
dodatkowego unieruchomienia powsta-
lej w ten sposob osi moina prze-
kolkowad ja wspélnie z glowicg. Wkre-
cajac w nagwintowany otwor szeécioka-
ta walek o $rednicy 6 mm (7), zakon-
czony gwintem M5, uzyskamy za-
cisnigcie osi  (6) przy dokreceniu
drewnianej rgczki konczgcej prgt. Na-
stapi to przez $cisnigcie przeci¢tego sze-
$ciokata i zaci$nigcie go wokol sworznia
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(@ 8 mm). Zwolnienie tego zaciéniecia
pozwala na zmiang kata pochylenia ka-
mery. O§ obrotu kamery blokowana jest
srubg M35 wkrecong w korpus glowicy
(8). W zalezno$ci od posiadanej ka-
mery, czy lez aparatu fotogralicznego,
glowice zaopatrzymy w nakladke reduk-
cyjng (9) zakoficzong gwintem M6
lub M10. Pod nakladka umieszczona
jest nagwintowana podkiadka (10)
umozliwiajgca zablokowanie ruchu ka-
mery w dowolnym potozeniu w stosun-
ku do poprzecznej osi obrotu. Kamerg
nalezy tak ustawi¢, azeby ruch raczki
pozwalal na pochylanie jej w pionowej
plaszczyinie przechodzacej przez of
obiektywu.

Po uporaniu sig z glowicg przystgpi-
my do budowy wiadciwego statywu, za-
opatrzonego w trzy nogi drewniane lub
duraluminiowe, jednolite lub skiadane,
umocowane obrotowo na poziomych

osiach poprzecznych, pomiedzy trzema

parami uchwytéw zwigzanych z korpu-
sem. Korpus wymagajacy wytoczenia
(11) wykonamy w sposéb nastepujacy.

Z walka duraluminiowego lub stalo-
wego o $rednicy 50 mm wytoczymy tu-
lej¢ o srednicy wewngtrznej 20 mm i
zewngtrznej 26 mm, pozostawiajac trzy
kolierze (pokazane mna rysunku). Po-
niewaz otwor wewngtrzny tulei zwigza-
ny jest z przesuwnym walkiem lub rur-
k3 (12), nalezy juz w czasie obrébki to-
karskiej dopasowa¢ go do tego elementu
w ten sposcb, azeby walek mégt w otwo-
rze przemieszczac sie suwliwie.

Walek ten zakornczony jest gléwka
(13) mocowang do glowicy. Po ob-
robce “tokarskiej korpus przewiercimy
co 120° przez kolnierze wiertlem o
przekroju 4 mm w ten sposdb, azeby
brzeg otworu pokrywal si¢ z zewnetrz-
ng powierzchnig tulei. Teraz pitka do
metalu wytniemy 3 czedci kohierzy w
sposob pokazany na rysunku linig prze-
rywang. Z gérnego kolnierza usuniemy
wszystek material z wyjatkiem czedei
»a”. W powstalej w ten sposob ,,choin-

ce” wywiercimy otwory w dolnych kol-
nierzach o érednicy 6 mm, natomiast
w gornym fragmencie kolnierza— o éred-
nicy 4,8 mm, po czym nagwintujemy go
gwintownikiem M6. Nast¢pnie przetnie-
my gorng czes¢ tulei poprzecznie — do
polowy obwodu, oraz podluznie — do
przecigeia poprzecznego. Po te] operaci
przewiercimy jedng czes¢ gérnego kol-

nierza wierttem o érednicy 6 mm.

Z kolei nalezy wykonaé 6 blaszanych
uch (14). Trzy z nich zakonczymy
nakladkami z blachy lub przyspawamy
do nich nakrgtki M8. W uchach wywier-
cimy otwory o §rednicy 6 mm i skrecimy
je Srubkami z korpusem. Po ustawieniu
i dogigciu uch na jednakowy wymiar,
wykonamy trzy zaciski Srubowe (15),
spawajgc odpowiednie elementy lub
laczac je na czop i klej epoksydowy.

Na koniec przeprowadzimy montaz
statywu. W tym celu po przewierceniu
otworow o srednicy 8 mm przez drew-
niane koncowki ndg wlozymy je miedzy
ucha i $cisniemy Srubami. W zaleznodci
od wzajemnego ustawienia nog, glowica
statywu moze by¢ ustawiona wyzej lub
nizej, prosto lub by¢ pochylona. Ponie--
waz ten zakres regulacji praktycznie nie
przekracza 10 cm (zbyt duze lub zbyt
male rozstawienie nog nie jest korzyst-
ne), przez otwor glowicy statywu prze-
sumemy walek lub rurkg, ktorej poloze-
nie blokowane jest zaciskiem rgczki
(16), W ten sposéb Otrzymamy sto-
sunkowo solidny statyw, na ktdrym
mozna zmienia¢ wysoko$¢ ustawienia
kamery w granicach dhugosci walka (w
opisanej konstrukcji 30 cm), przy tym
koszt wykonania urzgdzenia nie powi-
nien przekroczyé 200 zl, podczas gdy
podobny statyw w sklepie Foto-Optyki
wraz z glowicg kosztuje okolo 1400 zi,
Oczywiscie, technologie budowy staty-
wu mozna uproscic, stosujgc np. spawa-
nie i rozwiercanie zamiast toczenia.

' Mgr inZ. Andrzej Moldenhawer



