Uwidoczniony ‘na rys. 1 stolek z
pélkami na obuwie wykonano z li-
stew, z wyjatkiem wierzchu (wiecz-
ka) i dna sch a na przybory do
czyszczenia obuwia, kibre wykonano
ze sklejki lisciastej. Boki stolka dla
zapewnienia lepszego przewiewu
powietrza obciggnieto rzadkg tkami-
ng, a drzwiczki zastapionp zastonkg
przesuwang na lince mylonowej.

Aby ulatwié¢ prace czytelnikom
nie majgcym dostatecznej wprawy
w obrobce drewna ani moznosci ko-
rzystania ze strugnicy stolarskiej
oraz nie posiadajgcych pemego
kompletu narzedzi, wszystkie po-
lgczenia elementédw stotka sg' wy-
konane na styk i  wzmocnipne
gwozdziami lub wkretami.

Wymiary stotka wynoszace 300 X
X 510 X 580 mm sg ustalone dla
pomieszczenia w nim 9 par obuwia
(na trzech poélkach) oraz przyboréw
do ich konserwacji (szczotek, szma-
tek i pudelek z pasty) (rys. 2).

Obuwie uklada sie na pbélkach
wykonanych z listew drewmianych,
zamocowanych wewnatrz wzdlui
stotka na réinych poziomach, co za-
pewnia umieszczanemu na nich o-
buwiu szybsze wysychanie.

Potrzebne do budewy stolka ma-
terialy moga byé zakupione w de-
talicznym punkcie sprzedaiy mate-
rialébw drzewnych i na miejscu przy-
ciete pilg tarczowg wedlug poda-
nych wymiaréw.

Najpierw naleiy sporzadzié wy-
kaz materialéw, kiére powinny byé
przygotowane do budowy calego
stotka i nastepnie podaé ich do-
ktadne wymiary z niewlelkim nad-
datkiem nag obrébke. Wymiary po-
daje sie oddzielnie dla kazdego ele-
mentu stotka i l3czy podobne na
dlugo$é lub na szerokoé, badz tylko
na dilugoéé lub tylko na szerokoéé.
Np. do wykonania stotka wg zalg-
czonych rysunkéw potrzeba przygo-
towaé listwy z drewna sosnowego
wysokiej jakoSci o nastepujgcych
wymiarach i przeznaczeniu:

1) 2 listwy (d) o wym. 510 X 60 X 20
mm, na noézki przednie (rys. 3),

2) 2 listwy (c¢) o wym. 510 X 50 X 20
mim, na nézki tylne (rys. 4),

3) 4 listwy (a) o wym. 300 X 60 X 20
mm, na wigzania poprzeczne
(rys. 5),

4) 2 listwy (b) o wym. 580 X 60 X 20,
mm, na wigzania podiuine goér~
ne (rys. 6),

5) 4 listwy (f) o wym. 580 X 20 X 20
mm (rys. 7), na p6iki,
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Oprécz listew bedg potrzebne ply-
ty pilsniowe na dno schowka i na
wierzch. stolka, wg wymiaréw po-
danych na rys, 8 i 9. O ile nabylié-

my lstwy i plyty nie pociete, to
potniemy je w domu jakgkolwiek
pila do drewna, ale ostrg i dobrze
ustawiong, np. rozplatnica lab czop-
nicg , oczywiscie po uprzednim wy-
znaczeniu na nich ksztaltbw i wy-
miaréw przedstawionych na rysun-
_kach elementéw. '

Szczegbinie dokladnie wyznacza-
my linie poprzeczne pod katem pro-
stym. Po przerinieciu listew i plyt
wygladzamy je papierem $ciernym
wzdtuz slojoéw i zestawiamy parami
te elementy, ktoére beda lgczone za
pomoca wkretow. Dlugosé wkretéw
- tak dobieramy — aby po wkrece-
niu nie wystawaly z drugiej strony
listew przy laczeniu ich na naklad-
ke plaskg. W tym przypadku diu-
gos¢ wkretéw nie powinna prze-
kraczaé¢ 38 mm. Natomiast przy 13-
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czeniu listew na nakladke pionows
dlugosé ta mqze byé wieksza, do
50 mm.

Aby ulatwi¢ wkrecenie wkretdow
w listwy, wyznaczamy i wywierca-
my w nich stosowne otwory, przy

. czym w listwie dokrecanej otwory
powinny byé nieco mniejsze od
$rednicy trzonu wkreta mierzonej
pod ibem (cze$¢ niegwintowana) i
znacznie mniejsze od Srednicy cze-
sci nagwintowanej wkreta (o dwie
wysokoSei gwintu) w listwie dolnei,
do ktérej przymocowuje sie listwe
gorng (rys. 10).

Stozkowe by wkretéw wpuszcza-
my w drewno po uprzednim posze-
rzeniu nawierconych w nim otwo-
réw wiertlem dwukrotnie grubszym
od wkretéw. Wkrety te, o ile be-
dziemy lgczyé nimi drewno twarde
(lisciastq), wskazane byloby natrzeé¢
(czesé intowang) mydtem albo
parafing ze $wiecy wzglednie posy-
paé¢ je talkiem.

Skladanje stolka rozpoczynamy
od polgczenia nézek z listwami po-
przeeznymi (a) po uprzednim po-
smarowaniu miejsc styku listew
klejem stolarskim lub kazeinowym
i sprawdzeniu prawidlowosci poto-
zenia listew wzgledem siebie we-
gielnics.

Po zaschnieciu kleju przymoco-
wujemy do tych nézek listwy po-
diuine (e) i (b) na klej i wkrety oraz
dno schowka (g) i na koniec listwy
(f). Wierzch stolka przymocowuje-
my do listwy (b) za pomocy zawia-
sy taSmowej (rys. 11).

Wykonang w ten spos6b- podsta-
we stolka oczyszczamy stargnnie z
resztek kleju i innych zanieczysz-
czeni diutem albo papierem &cier-
nym, po czym nasycamy jJego ze-
wnetrzne plaszezyzny pokostem lub
olejem Ilnianym albo zaprawg wo-
skowg terpentynows.

Zaprawe woskowg wcieramy W
drewno czysty szmatky Iniang, a
rozpuszczamy ja na laZni wodnej
(w duiym garnku napelnionym wo-

..da, a nie bezposrednio na kuchence
elektrycznej).
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Zaprawe woskowg — po
schnieciu — trzeba przetrzeé lehko
szmatkg flanelowg lub welniang
(sukienng), do slabego polysku,

Zamiast powlekania stolka zapra-
wa woskowa, moZemy go pomalo-
waé farbami olejnymi lub emalig
po  uprzednim zaszpachlowaniu
wszelkich wglebien i nierbwnoéSci
szpachlowks do drewna i przeszlifo-
waniu do giadkoéci catej
wanej powierzchni papierem &cier-
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nym. Wykoriczony w ten spaséb sto_
lek moiemy obcizgngé barwng tka-
ning z 3 stron, przybijajac jg do li-
stew gwoiZdzikamj t{apicerskimi.
Cawartg §cienke (przednia) za-
mkniemy zastonka o podobnym, ale
jaSniejszym odcieniu (rys. 12). Za-
slonke zawieszamy na lince nylo-
nowej, po uloZeniu na péikach obu-
wia, & w schowku przyboréw do
jego konserwacji.

Lubcmir Packiewicz
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