»Myslaca” wiertarka

Czy narzedzia mogg same my$lec? O-
czywiscie nie, ale.. jezeli wezesnie wypo-
sazymy je w specjalne uklady i odpowied-
nio zaprogramujemy, to mogg wyreczy¢
nas w bardzo wielu czynnosciach. Postep
w dziedzinie narzedzi elektromechanicz-
nych przebiega w ostatnim czasie, jak si¢
wydaje, wtaénie tym torem. Elektroniczne
sterowanie, uktady scalone, mikroproce-
sory wprowadzone do maszyn i narzedzi, z
ktérymi spotykamy sie od dziesiatkow lat
na co dzien, czynig z nich zupeinie nowe
odmiany.

Elektryczna wiertarka przechodzita
takze swoja ewolucje, poszerzajac ciagle
mozliwoéci zastosowania, choé oczywiscie
jej podstawowa funkcja nie ulegla zmia-
nie.

Na fot. 1 pokazana zostala wiertarka
najnowszej generacji, angielskiej firmy
BLACK AND DECKER, a na fot. 2 jej
przekroj. Wiertarka ta zostata skonstruo-
wana dla szerokiej rzeszy odbiorcow do

Fot. 1. Programowana wiertarka Quattro Digital
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tzw. uzytku nieprofesjonalnego, a wige
rowniez, a moze przede wszystkim, dla
majsterkowiczéow. Czym zasadniczym réz-
ni sie ona od innych, poprzednich modeli?
Wiertarke wyposazono w elektroniczny
uktad sterowania umozliwiajacy progra-
mowanie jej w zaleznoéci od charakteru
zamierzonej pracy. Wyboru takiego doko-
nujemy za pomocg odpowiednich przyci-
skow, a informacje o programie otrzymu-
jemy na kwadratowym wyswietlaczu
LCD, umieszeczonym na obudowie wiertar-
ki. Maszyna ma uktad elektropneumna-
tycznego udaru zamiast stosowanego do
tej pory rozwigzania mechanicznego, co
znacznie zwiekszylo efektywnosé¢ pracy.

Ale sprébujmy blizej przyjrze¢ sie
wspomnianej wiertarce. Zaprogramowact
ja mozna w pigciu podstawowych funk-
cjach: wiercenie wiertlami kretymi
(@2 + 25 mm), wkrecanie lub wykrecanie
wkretow z mozliwoscig regulacji momen-
tu obrotowego, szlifowanie-czyszczenie
(szczotka. druciana), wiercenie otworéw o
duzej $rednicy (225+ 74 mm) za pomocg
specjalnego zestawu brzeszczotow (tzw.
pitka pierécieniowa) oraz polerowanie. Po
dokonaniu wyboru funkeji wybieramy ro-
dzaj materiatu, w jakim zamierzamy pra-
cowaé. Mozemy to zrobi¢ w czterech wa-
riantach, a mianowicie: drewno (w tym
réwniez tworzywa drzewne), mur (a wiec
kamien, beton, cegla itp), stal oraz alumi-
nium (réwniez inne metale kolorowe).

Ostatnia czynno$é to wprowadzenie do
pamieci wiertarki srednicy uzytego wier-
tla. .

Doboru wymienionych parametréw
pracy dokonujemy za pomocg specjalnie
oznaczonych czterech przyciskow, a odpo-
wiednig informacje (potwierdzenie przy-
jecia dyspozycji) uzyskujemy na umiesz-
czonym ponad nimi wys$wietlaczu. Dodat-
kowy, piaty przycisk, oznaczony literg C;
stuzy do kasowania programu i automa-
tycznego powrotu wiertarki do ,podstawo-
wej” jej funkcji, tj. wiercenia otworéw w
drewnie o $rednicy 2 mm (patrz rysunek).
W przypadku uzycia wiertarki jako wkre-



Fol. 2. Wientarka Quattro Digital w przekroju: 1 - silnik kornutatorowy pradu zmiennego, 2 — przekiadnia redukcyjna wal-
cowa, czolowa, 3 — zespdt udaru elekiropneumatycznego, 4 — przyciski do wyboru rodzaju pracy wierlarki, 5 — wyswietlacz
funkeiji (LCD), 6 — dzwignia wiaczania udaru, 7-8 ukiad chtodzenia silnika: ssanie | wylot powietrza chtodzgcego

taka, po naci$nieciu odpowiedniego przy-
cisku — wybraniu wiasciwej funkcji — mo-
zemy dodatkowo zaprogramowaé¢ odpo-
wiednig warto§¢ momentu obrotowego (10
mozliwych wartosci) tak, aby np. wkret
przykrecany byl do podloza z silag gwaran-
tujacg wlasciwe mocowanie elementu, a
jednoczesnie zapobiegajac wgnieceniu tba
w jego powierzchnie, Okreslona, stala sila
dokrecania wkretow wazna jest przy pro-
wadzeniu prac montazowych, takich jak
np. mocowanie duzych plaszezyzn.

W zwiazku z mozliwoscig wyboru kon-
kretnego programu pracy wiertarki, zre-
zygnowano z plynnej regulacji obrotow.
Wiertarka rozpoczyna prace od minimal-
nych obrotéw (200 obr/min) i w ciggu kil-
ku sekund powieksza je automatycznie do
takiej wartosci, jaka wynika z zaprogra-
mowanych - weczesniej warunkow pracy.
Liczbe obrotéw wrzeciona dobiera wiec
sama wiertarka! Jest to bardzo wygodne
rozwigzanie z punktu widzenia uzytkow-
nika. Z jednej strony gwarantuje optymal-
ng wartos¢ obrotow dla danego charakte-
ru pracy, a z drugiej umozliwia skupienie
calej uwagi pracujacego na mozliwie pre-
cyzyjnym prowadzeniu wiertla, w przy-

padku wykonywania otworow i lago-
dnym” rozpoczeciu pracy w przypadku
szlifowania i polerowania.

Innym ciekawym rozwigzaniem jest za-
stosowanie udaru elektropneumatyczne-
go zamiast tradycyjnego rozwiazania me-
chanicznego. Dzieki temu uzyskuje sie
duzo wiekszg efektywnosé¢ pracy wiartar-
ki. Potrzebny jest rowniez duzo mniejszy
naklad sil podczas wykonywania otwo-
row, a czas wiercenia jest niemal trzykrot-
nie mniejszy w poréwnaniu z tradyeyj-
nym rozwigzaniem mechanizmu udaro-
wego. Nie bez znaczenia jest rowniez
mniejszy halas podczas pracy. Zasada u-
daru elektropneumatycznego polega na
bardzo szybkim drganiu stupa powietrza
wywolanego zmianami objetosci niewiel-
kiego cylindra za pomocg elektromagne-
su.
Wiertarke Quattro Digital wyposazono
w podwojny system zabezpieczenia. Za-
réwno w przypadku zablokowania wiertia,
jak i zaniku napiecia w sieci zasilajgcej
220 V, wiertarka automatycznie wylacza
sie. Aby ponownie jg uruchomi¢ nalezy
powtoérnie zaprogramowac jg i po raz dru-
gi nacisnaé¢ przycisk wigczajacy.
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Zespof programujacy rodzaj pracy wiertarki, U géry:
wyswietlatz rodzaju pracy (programu) LCD. U dotu:
zespot przyciskow. W gérnej czesci rysunku, w polu
wySwietlacza, zaznaczono mozliwe rodzaje symboli,
ktare oznaczajg (w kolejnoéci od lewej strony, rze-
dami poziomymi od géry):

Rzad | — akiuvalna liczba obrotéw (od 200 do 2600 obrt

/min), - ,

- symbol btedu w programowaniu - wiertarka nie
rozpocznie pracy

Rzad Il - polecenie wylgczenia udaru,
- polecenie wigczenia udaru,
- kierunek obrotu wrzeciona.

Rzad IIl — symbol wyboru funkcji (palrz zespd! przydi-
skow),

= wiercenie (wiertlo krete),

- wkrgcanie (wykrecanie) wkretow - 200 obr/
/min,
wkrecanie (wykrecanie) wkretow — 600 obr/
/min,
szlifowanie, .
wiercenie otworow o duzej Srednicy,
polerowarnie.

L ]
Rzad IV - symbol wyboru materialu (patrz zespot przyci-
skow),
- wiercenie w drewnie,
- wiercenie w betonie,
- wiercenie w stali,
~ wiercanie w aluminium i innych metalach migk-
kich,

Rzad V - symbol wyboru érednicy wiertta lub wielkosci

momeniu obrotowego przy pracy w funkgji

whkretaka (zwigkszanie lub zmniejszanie) - patrz

zespot przyciskow,

wySwiletlacz Srednicy wiertta,

symbol braku zadanej wartosci momentu obro-

towego (sity dokrecenia wkretu),

~ praca w charaklerze wkretaka,

- symbol wartosci momentu obrotowego (min.
maks. |)

Fonize] wyswietlacza LCD znajduje sie zespdt

przyciskow:

F — wybor rodzaju pracy (funkcji),

M — wybér materiatu,

- Zmiana Srednicy wiertta (momentu obrotowego)
na mniejsza,

+ zmiana &rednicy wiertla (momentu obrotowego)
na wigksza,

C — kasowanie programu, czyli powrdt, podstawo-
wej" funkeji: wiercenie olworu w drewnie o dred-
nicy 2 mm

Na zakonczenie mozna by sobie zadac
pytanie, czy tak skomplikowana wiertar-
ka potrzebna Jest wlasnie majsterkowi-
czowi?

zZ techmcznego punktu widzenia odpo-
wiedz jest jak najbardziej twierdzaca. To
wlasnie nie komu innemu a majsterkowi-
czowi potrzebne jest narzedzie mozliwie
uniwersalne. Réznorodno$é prac wykony-
wanych w domu lub dla domu jest zwykle
bardzo duza, a wiertarka z mozliwoscig
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optymalnego doboru parametrow pracy
jest na pewno urzgdzeniem nie tylko wy-
godnym.

Cena wiertarki na rynku krajowym (w
Warszawie, w grudniu ubiegtego roku, ot-
warty zostal sklep firmowy ,Black and
Decker”) nie jest niestety niska. Tym nie-
mniej pokazujemy wiertarke Czytelni-
kom jako techniczng ciekawostke, a takze
nowos¢ na europejskim rynku narzedzi
dla majsterkowiczow. Piotr Kreyser



