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Do wykonania laficuszkéw nada-
je sie drut stalowy miekkd o ¢ 1—
1,75 mm. Jezell posiadamy drut
miedziany lub srebrny o wyie]
wymienionym przekroju, to oczy-
widcie <do mnaszego celu  jest
to material bardzo poigdany. Na-
dajg sie réwniei do tego celu fein-
ki cienkiej blachy miedzianej lub
stalowej miekkiej o grubosci 05
mm. Cechs drutu jest jello ciaglosé
i jednolita gruboé¢, ktéra zezwala
na budowe dowolnych elementdw
i motywéw zdobniczych, Narzedzia
slutace do obrébki drutu, a wige
szezypee plaskie, szczypce okrggle
i szczypee czolowe do ciecia druty,
umozliwiajg giecie drutu pod kg-
tem i wzdluz luku oraz odcinanie
nformowsnych ogniw, skladajacych
sie z kolek, elips, kwadratéw, troj-
kgléw, prostokatéw i réinych do-
wolnych form linijnych, spiralnych
i lamsnych, symetrycznych § asy-
‘metrycznych, rytmiczoych itp. Rys.
1 pokazuje zasadnicze narigdzia i
podstawowe czynnodci wystepujace
przy formowaniu ogniw.

ta ridnorodnosé ksztattdw,
jakie mozemy wytworzyé =z tych

materialéw, wymaga od nas pew-
nego zastanowienia sie, niezbedne-
go do podjecla decyzii i planowego
drietania Chodzi przeciez o to,
aby wytworzyé najpigkniejszy tan-
cuszek z najbardziej dostepnego
materislu, przy oiyciu najprost-
szych narzedzi i w jak najkrot-
szym czasie. W poczatkowe] fazie
pracy, tj. w czasie projektowania
laficuszka, privdaine beds wiado-
moéci z. zakresu kompozycjl. Przy-
pomnijmy sobie niektére z trch
owych wiadomosci.

Ot6z lahcuszek jako calodé skla-
da si¢ z dzeregu ogniw, czyll ma-
terialnych elementéw. Elementy te
moga byé plaszczyznowe (rys. 2)
je&li sq wykonane z cienkich bla-
grek. Moga to byé réwniei elemen-
ty linijne (rys, 3), jesli sq uformo-
wane z drutu, Mogy jednak wyste-
powaté i elementy posrednie (rys.
4), jeflj np. element - linijny ufor-
mowany z drutu zostanis w. pew-
nych miejscach rozklepany i bg-
dzie sie rozszerzal, to takie ele-
menty poSrednie posiadajg zarazem
cechy elementu linijnego i cechy
elementu plaszczyznowego. I wia-
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snie w mnaszych pracach bedzie-
my si¢ najcretcie] spotyinli z ele-
mentom| podrednimi,

Elementy uzyle do budowy jed-
nego lafcuszka powinny sie o6i-
ni¢ migdzy soby ksztaltem, wielko-
drig lub innymi przeciwstawnymi
sobje cechami Wypads nadmienié,
s do budowy jednego laficuszka
mle nalety doblerad zhyl wiely ele-
mentdw. Wyslarczy dobraé tylko
dwa elementy, ale bardzo wyrafnle
przeciwstawne, tj. =decydowanie
réénigee  sie  doborem materiatu,
kierunkiem lnii, charakterem bu-
dowy, wielkofcig itp. BRys. 5§ f[lu-
struje kontrastowy dobér elemen-
thw., W prrzygotowywaniu elemen-
tow nie nalety zadowalad sie pler-
wiszym lepszym rozwigzanlem. Z
duis uwagg, namystem, starannie §
clerpliwie trzeéba komponowaé Hex-
ne prototypy elementédw, aby bylo
i czego wybrat najodpowiedniejsze
ogniwa do laficuszka,

Wyseleke jonowane elementy
dohrane na zasadzie konirastu u-
kitadamy rytmicrnie, czxylli miarowo
i jednostainie wzdlug paza, tj. W
jednym kilerunku, | zamykamy bu-
dowe, gdy osiggniemy okredlony
jej diugodd. Tak zaprojelkiowuny
taficuszek preedstawin sobg motyw
pasowy sklodajgey sie z elementdw
rdobnivzych, Elementy zdobnicze,
ceyll poszeregblne ogniwa latcusz-
ka majay formy, ktire po prosto
narzucil im materiat | narzedzia.
Mazz lafcuszelk, Jako motyw paso-
wy (zdobnbdcry), powinien byé pro-
sty | zrozmumialy. Formy malo
preajrzyste, t). [ormy, kidrych bu-
dowe zauwata sig z pewnym wy-
siliciern; nio posiadajs  wartosci
zdobniczych.

Jeszcze raz powledzmy sobie o
ceynnikach, ktdre wplywajy nn
piglkno neszege molywu pasowego,
czyli na projekt tadcuszka, na jego
jednolitosé | przejrzystosé, A wiec
przede wezystkim charakier ele-
mentdw zdobniczych (ogniw) 1 ich
przeclwstawnoéé, np elementy
plaszexynowe | elementy linijne,
plementy linfjne ismane | elemen-
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ty linijne plynne, slementy dute |
mate, elementy cieikie i lekiie,

Nastepnym nnikism YW~
jqeym na w l.rh:fk Idﬂﬁ-n‘lmwl:lm
go projekiu jest vklad rybtmiceny
w lderundtu pasa. Nalely pamietsé,
is te same elementy mogg byé
vikiadane w lpnm!lh riiny, Np. rya.
8 pokazuje wiladnie sposbb usta-
wienia elementdw wzdiu pasa | w
popraek pasa, jak rodwnied na pod-
stawie powtarzania [ch = priekre-
contfern, Widzimy wise, ze lomipo-
zycia latcuszka powinna byé pro-
sta, skromna | preejrzysta. Prze-
streega =ie, zwiaszczn poczgtkuig-
cych technikdéw, przed tworzoniem
form zbyt skomplikowanych, Tylko
proste | fcifle okreslone w budo-
wie elementy zdeobnicze, czyli og-
niwa pozwoly na racjonaine skom-
ponowanle picknego w formie ladh-
cus

W nastepnej fazie pracy, tj. w
czasie wykonania laficuszks w tna-
teriale, naleiy przypomnict sobie
0 m:udnietrm i pomocaiczych na-
rzedziach [ podstawowych czynno-
Ecinch technologlernyeh, W tym ce-
iu odsyismy mnie] zaawansowa-
nych mlodych technikéw do pree-
studiowanin artykuldw pt. ,Co |
jak moina wykonaé z drutu?”, ktb-
re rnajdujs sle¢ w numerach 2, 3, 4,
§ 1 6  Mindego Technika" z roku
1984, Ograniczymy sie wiec do o-
mdwienia tylke najbardzie! mnie-
zbednyeh  cegyvnnodei  technologicz-
nych,

1. Przygotowanie drutu. Obliczyé
poirzebng {loéé drutu | przygolo-
wié go ‘w postacl rédne] dlugodel
kawalkdw, wrglednis celego zwoju
drutu o okredlone} grubosel. £ Od-
cinanie, Szezypoami crolowym] od-
cigé odmierzong lodé z calego zwo-
ju, 3, Odtlusrczenie | oczysiczenle
drutu mokne wykonat za pomocs
szmatki | nafty lnb pidtma szmer-
glowegn o bardeo drobnym ziarnie,
4, Prostowanie (rys. 7). Mickkl
drut | clenki moina wyprostowy-
wal przez prredigganis na zackrag-
1:\1:3::!1 ghudlen Scrawedziach ub ru-

5. Spilowywanie kohciw wy-



konuje sie pilnikiem pod katem
prostym do osi drutu. 6. Sklepy-
wanie milotkiem na kowadetku

wypada zaczynaé od samego kofica
i przesuwaé stopniowo wzdluz osi
drutu. Drut mozna sklepywaé, czy-
1i splaszczaé w réinych punktach
jego diugoéci. Pod uderzeniem milo-
tka drut staje sie szerszy, nieco
twardszy oraz bardziej sprezysty.
7. Zaginanie drutu pod réznymi
katami do osi (prostym, ostrym,
rozwartym i pelnym) wykonuje
sie szezypcamij ptaskimi. 8. Formo-
wanie Iukéw, péikoli, k61, elips,
owali itp. linii plynnych wykonuje
sie szezypecami okraglymi Ilub za
pomocg foremmikéw {(rys. 8), co W
wyniku daje skrocenie czasu wy-
konania, lepszag plynnosé wygiet,
czystoéé wykonania 1 Jjednakowe
wymiary. 9. Skrecanie sprezynki
wykonuje sie przez nawijanie dru-
tu na okragly rdzen (rys. 9). Spre-
2zynka potieta szezypcami bocznymi
lub czolowymi na czeSci daje réw-
niez w ostatecznym wyniku skré-
cenie czasu wykonania. Zaleznie od
potrzeby rdzenie (rys. 10) moZna
dobraé o réznych przekrojach. Na-
lezy jednak zadbaé o to, aby rdzef
byl wygladzony, a nawet wypole-
rowany, aby jego ostre krawedzie
byly le zaokrgglone. 10. Egcze-
nie poszcegblnych elementéw w
catoéé, czyli skladanie lafcuszka.
Ogniwa - lgczone ze sobg powinny
mieé kofice spilowane prostopadle
do osi drutu. Kofice ogniw nalezy
starannie docisnaé¢ do siebie, aby nie
stwarzaé okazji do zerwania lan-
cuszka lub do takiej sytuacji, kie-
dy nieuwainie wykoficzone na sty-
kach ogniwa moga kaleczyé cialo
lub rozdzieraé ubranie. Rys. 11 ilu-
struje sposéb zaci$niecia kofcdw
ogniwa za pomoca szczypiec plas-
kich. Nadmienié¢ nalezy, ze wyzej
wspomniana czynnos¢ ma decydu-
jgcy wplyw na wartos$¢ uzytkows
naszego wyrobu. Aby podnie$é te
wartoéé uzytkows lancuszka, jubi-
ler kazde poszczegblne ogniwo lu-
tuje, a nastepnie caly lancuszek
czyéci i poleruje. 11, Oksydowanie
lub lakierowanie. Laficuszek z dru-

tu zZelaznego oczyscié starannie
benzyng lub nafta =za pomocy
szezoteczki, a nastepnie réwniez za
pomocs szezoteczki wymyé my-
diem, sptukaé cieply wodg i wysu-
szyé. Eaficuszek rozgrzaé dos$¢ moc-
no w plomieniu gazowym lub spi-
rytusowym i zanurzyé go w oleju.
Wytworzy sie wowczas [powierz-
chniowy stop, ktéry nada lafcusz-
kowi Jjednolity ezerfi. Eanhcuszek
nalezy ma zakohczenie wytrzeé
szmatksg i dobrze wyczyscié szczo-
teczkg druciang. Jezeli natomiast
checemy zachowaé metaliczng, natu-
ralng barwe, to przygotowujemy
lakier przezroczysty nitro z roz-
cieficzalnikiem i zanurzamy w nim
laficuszek, po czym bardzo powoli
za pomocg zagietego drucika wyj-
mujemy i zawieszamy w miejscu,
gdzie nie ma kurzu, do wyschnie-
cia. Eancuszek z drutu mijedziane-
go naleiy oczyScié w roztworze
kwasu solnego i wody, wyptukag,
wysuszyé i lakierowaé przez zanu-
rzanie w rozcieficzonym lakierze
nitro. 12. Warunki technicznego od-
bioru. Na warunki technicznego od-
kioru skladajg «ile nastepujace
czynniki: a) przydatnos¢ nzytikowa
(taficuszek powinien by¢ ozdobg o
charakterze galanterii metalowej),
b)- moena budowa (odpowiednia
Srednica drutu i starannie doci$nie-
te ogniwa w punktach styku) i c)
doktadnosé i staranno$é wylkoncze-
nia bez zarzutu.

Do wykonania wisiorkéw mnadaje
sie blacha stalowa, miekka gruboéci
0,56 mm. Najodpowiedniejsza jednak
jest blacha miedziana, miekka, lub
mosigina, a przede wszystkim sre-
brna roéwniez grubosci 0,5 mm. Wi-
siorki mozemy takze wykonaé¢ z
takiego drutu, z ktérego wykony-
waliémy latficuszek Ilub =z drutu
grubszego o ¢ 2—2,5 mm, Projek-
towanie rozpoczniemy od tych
ostatnich.

Przy budowie lancuszka tworzy-
lismy elementy zdobnicze i uklada-
lisSmy je ryimicznie wzdluz pasa.
Jezeli takie elementy ulozymy do-
okola Srodka, to otrzymamy motyw
ofrodkowy. Ze wzgledbw technicz-
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nych nie nalezy jednak daiyt do
motywu oSrodkowego z oddzielnych
elementéw, ale staraé sige o takie
rozwiazanie z Jjednego kawalka
drutu.

Rys. 12
rozwiazania

ilustruje przykladowe
wisiorkéw na zasa-

dzie budowy motywu ofrodkowego
z jednego kawalka drutu.

Mozna

jednak budowaé motywy oSrodko-
we mniej wyraZne, gdzie Srodek
rytmiczny zanika prawie zupelnie,
a natomiast powstaje rytmika w
odniesieniu do sgsiadujgcych ele-
mentéw, Beda to wypelnienia ryt-
miczne wyrazajgce plaszCzyzng.
Rys. 13 przedstawia orientacyjne
rozwiazanie wypelniefi rytmicz-




nych. Podobnie jak w motywach

pasowych, tak 1 w motywach
oSrodkowych i w wypelnieniach
rytmieznych moZemy tworzyé

uklady na zasadzie kontrastu przez
wielkosé, ciezar, gesto$é wypeinie-
nia oraz przez charakter elemen-
tow, np. elementy plaszezyznowe i
elementy linijne (plynne, lamane).
Rys. 14 ilustruje orientacyjne roz-
wigzania monograméw w réinych
zestawieniach, ktére moina zali-
czyé do wypelniei rytmicznych.
Jie§li chodzi o technike wykonania,
to wisiorki z drutu nie powinny
stwarzaé wiekszych trudnosci niz
te, ktore opanowaliSmy budujac
laficuszek. Proces technologiczny
bedzie postepowal analogicznie,
jak to mialo miejsce przy formo-
waniu i wykoniczeniu lancuszka.

Przed rozpoczeciem pracy nale-
zy jednak koniecznie przygotowaéd
rysunek wisiorka w skali 1:1, aby
mozna bylo zaginane elementy
sprawdzaé¢ i kontrolowaé w zesta-
wieniu z projektem wzorcowym.

Na innych zasadach bedziemy
tworzyé wisiorki z blachy., Inny
rodzaj materiatu, inny zestaw na-
rzedzi narzuca nam zupelnie inne
rozwigzania i inny proces techno-
logiczny.

Wisiorki wyklepywane z blachy
nalezy rowniez komponowaé w
oparciu o zasadyly budowy orna-
mentu. Dla przykladu oméwimy
projektowanie i wykonanie w ma-
teriale wisiorka przedstawionego
na tys. 15

Posiada on ksztalt trapezu o bu-
dowie regularnej oraz pionowg of
symetrii. Ramka wypelmiona kres-
kami zamyka ornament. Srodek
wypelniony jest trzema perelkami
umieszczonymi w rytmie zbieinym
na pionowej osi symetrii. Czynni-
ki przeciwstawiajgce sie sobie to:
elementy wypukle i wkleste, ciem-
ne i jasne, zréznicowanie fakturo-
we. -

Na proces technologiczny sklada-
jg sie nastepujgce czynnosci:

1. Wyznaczanie na powierzchni
blachy wymiaréw i ksztaltu wi-

siorka przy uzyciu rysika i kgtow-
nika.

2. Wycinanie konturu przy uzy-
ciu nozyc recznych do blachy.

3. Opilowywanie krawedzi i
oczyszczanie powierzchni.

4, Wyklepywanie czesci $érodko-
wej wisiorka przy uzyciu mlotka
metaloplastycznego z malg kulka i
drewnianego klocka.

5. Fakturowanie ramki wrebem
malego milotka $lusarskiego na
klocku twardego drewna.

6. Wybijanie perelek na drew-
nie lub olowiu przy uzyciu miotka
metaloplastycznego, albo naglow-
niakéw i mlotka $lusarskiego.

7. Staranne wylkonanie faktury
groszkowej w Srodkowej czedci li-
nijnej na obwodzie.

8. Napunktowanie i przewierce-
nie otwordw do polaczenia z ogni-
wami.

9. Podgrzewanie
gazowym na kolor
oczyszczenie powierzchni
druciang.

10. Wydobywanie polysku na
elementach wypuklych przez pole-
rowanie caloSci wisiorka kulksg
mlotka metaloplastycznego.

11. Pokrywanie powierzchni wi-
siorka lakierem przezroczystym ni-
tro wzglednie woskowanie i prze-
polerowanie jej szmatka.

Przy projektowaniu wisiorkéw i
lancuszkow nie szukajmy przepi-
sow na piekng forme, ale starajmy
sie, aby nasz uklad kompozycyjny
byl zharmonizowany i jednolity w
wyrazie. Dobrze, jeSli bedziemy
uwaznie obserwowaé i badaé réine
rozwigzania naszyjnikéw, bo na tej
drodze nastapi ksztalcenie naszego
smaku estetycznego. Jednak bgdz-
my ostrozni i nie odiwarzajmy w
materiale cudzych pomysiéw, ale
starajmy sie samodzielnie prébo-
waé i dochodzi¢ do poprawnych
form w oparciu o©o zrozumienie
wiadciwoéci materialéw i narzedzi,
jak réwniez i przeznaczenie uzyt-
kowe tworzonych przedmiotow.

Michal Rosolak

w plomieniu
brazowy i
szezotka
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