m-
ny::h cech nadaje sie do wykony-
wania najrozmaitszych, bardziej lub
mniej zlozonych, ale zawsze po-
trzebnych dla nas drobiazgéw. Pra-
ce z drutu odpowiednio dobranego
mogy byé wykonywane nie tylko
przez zaa obrbbce
metalu milodych technikﬂw ale
lﬂwnieilprmmtodszychma]ster-
kowiczbw — dzif jeszcze uczeszcza-
jacyehdopmdszkoliipierwsxych
oly podstawowej. Obrébka
tecotwonywanie jest trudna ani
klopotliwa, nie wymaga ani wielu
koutownychmmd:i.anjspecial-
nie wyposazonych stanowisk pracy.
Wystarczy po prostu linijka z po-
dzialka milimetrowg i kleszczyki
czolowe do ciecia drutu, kleszczyki
do tormmnia drutu na okraglo,
miotek,

‘i rur gazowych, deska z twardego
drewna i plytka stalowa albo ka-
walek szyny kolejowej (rys. 1). Do

drut miedziany o
¢ 0,7 mm; drut stalowy o ¢ 59
mm itp. Grubosé¢ drutu mierzy sie
miarksg suwakows (noniuszem) albo
szczelinows, wlasnej roboty (rys. 5).
Oprécz drutéw okraglych wytwa-
rzane sy druty o przekroju kwadra-
towym i tréjkatnym. Druty grube,
o ¢ powyie] 5 mm, nazywajg sie
pretami i sg produkowane w odecin-
kach dlugoéci 6—8 m w przeciwiefi-
stwie do drutéw cienkich, ktére sg
zwijane w kieby albo nawijane na
drewniane rdzenie zwane szpulami
(druty nawolowe).

o ¢ 25 mm;







miedzi lub mosigdzu, rzadziej —
niklu, chromu lub srebra.

Oprocz galwanizowania drutu sto-
suje sie réwniei zanurzanie (prze-
waznie gotowych wyrobow) drutu w
roztopionej cynie, olowiu albo plyn-
nych zywicach (tworzywach sztucz-
nych). Zamiast powlekania drutu
stalowego metalami nierdzewnymi
stosuje sie coraz czesciej zabezpie-
czanie ich powierzchni za pomocg
cienkoSciennych rurek z tworzyw
sztucznych (igelitu, polietylenu, po-
listyrenu itp.).

Wymienione odmiany drutéw bez
wzgledu na rodzaj uiytego do ich
wyrobu surowca, podobnie jak i in-
ne tworzywa, odznaczajg sie wielo-
ma cechami, badZ wyrdzniajgcymi
je spoéréd innych metali, badZz be-
dgcymi ich cechg wspbélng. Do ta-
kich cech zasadniczych nalezy bar-
wa drutu, ktéra ulatwia odrbznie-
nie go od innych drutéw, np. bar-
wa stali szarosrebrzysta, polysku-
jgca, barwa miedzi — jasnoczerwo-
nobrazowa, barwa aluminium — ja-
snosrebrzysta, barwa cynku jasno-
popielata, barwa mosigdzu — Z6ita,
barwa otowiu — ciemnoszara itp.

Drugg taks cechy bedzie cieZzar
wla$ciwy drutu, ktory takie ulat-
wia rozpoznawanie go, badZz tez
wplywa na dob6r najbardziej wila-
Sciwego dla danego tematu pracy
rodzaju drutu, np. rbéiny ciezar
wiasciwy drutu stalowego, miedzia-
nego, mosieznego, aluminiowego itp.

Twardoéé¢ jest roéwniez bardzo
istotng cechgq kaidego drutu, ktéra
decyduje o jego przydatnoéci do
wykonania danego tematu pracy.
Wszystkie rodzaje drutéw produko-
wanych przez walcownie moina
podzielié pod wzgledem twardosci
na trzy grupy: druty twarde, p6i-
twarde i miekkie.

Druty twarde (stalowe) sg do&é
odporne na uderzenia i Scieranie,
trudniej je wyginaé i formowaé
oraz laczyé z innymi drutami. Lat-
wiej natomiast niz druty pbitwarde
lamig sie i pekajg przy zginaniu i
skrecaniu. Trudniej je réwniez zwi-
jaé, prostowaé i sklepywaé. Nadany
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im ksztalt zachowujg diugo nie ule-
gajac odksztalceniu.

Druty péitwarde s3 podatniejsze
do obrébki, latwiej je wyginaé,
skrecaé, prostowaé i laczyé z inny-
mi materialami. Mimo mniejszej
twardo$ci sg doSé wytrzymale na
obcigzenia i nie ulegajg tak latwo
odksztalceniom. Moina je sklepy-
waé na zimno, lutowaé i spawaé.
Ich przewodno§é elektryczna jest
znacznie lepsza niz drutdw twar-
dych.

Druty miekkie sa malo wytrzy-
male na uderzenia, ale bardzo latwe
do recznego ksztaltowania. Mozna
je bez zadnego wysilku zginaé,
skrecaé, nawijaé, sklepywa¢, prosto-
waé, wyciggaé. Sg mniej wytrzyma-
le na obcigZenia i latwiej sie prze-
rywaja pod dzialaniem sil rozcigga-
jacych, zwlaszcza przy wigkszych
dlugo$ciach. Nie mogg byé mate-
rialem konstrukcyjnym, lecz raczej
wypelniajgcym (dekoracyjnym) lub
przewodzgcym. Odznaczajg sie do-
bra przewodno$cig elektryczng i
stosunkowo malg odporno$cia. Eat-
wiej sie je zgrzewa i lutuje. Odzna-
czaja sie duzg plastycznoscig i cigg-
liwoscig. Mozna je &cieniaé lub
zgrubiaé (speczaé) na zimno i z te-
go wzgledu nadaja sie¢ doskonale na
nity przy delikatniejszych Igcze-
niach.

Druty miekkie (stalowe, alumi-
niowe, miedziane i mosigzne) najle-
piej nadaja sie do prac dla poczat-
kujgcych amatordow, druty péltwar-
de — dla bardziej zaawansowanych
w obrbbce tego tworzywa.

Oprocz tych cech — druty sa
wrazliwe, choé¢ nie w jednakowym
stopniu, na zmiany temperatury.
Pod wplywem wysokich temperatur
rozszerzaja sie, migkng i stapiajag
sie, natomiast pod wplywem niskich
— kurcza sie i twardniejg, stajg
sie bardziej kruche i malo ciggliwe.
Jeszcze wiekszg wrazliwo$é wyka-
zujg (zwilaszcza druty stalowe) na
dzialanie czynnikéw atmosferycz-
nych oraz kwasbéw. Druty stalowe
w wilgotnym powietrzu pokrywajg
si¢ szybko rdza, druty aluminiowe,
miedziane i mosiezne — utleniajg




warstewke
bezpieczajaca
utlenianiem. MiedZ i mosigdz po-
sie sniedzia (substancja tru-
jgca), a aluminium i cynk nalotem
o barwie szarej (nieszkodliwy).
Dla zabezpieczenia drutu

farbami, lakierami i emaliami, po-
wlekanie roztworami lub’ emulsja-
mi, pokrywanie galwaniczne cienki-
mi warstwami metali nierdzewnych
(cynky, cyny, miedzi, mosigdzu,
aluminium), owijanie bawehlianymi
lub jedwabnymi niémi, gumowanie
i oslanianie tworzywami sztuczny-
mi w postaci cienkoSciennych ru-
rek (igelitowych, polietylenowych
lub polistyrenowych) lub Zywic. Te
ostatnie ze wzgledu na wielobarw-
noéé i inne zalety tych tworzyw s3
coraz czesciej stosowane.’

Og6ina znajomos¢ wlasnosci dru-
tow z réinych me-
tali jest komieczna nie tylko przy
projektowaniu jakiego$ tematu pra-
cy, ale rowniez przy jege wykony-
waniu (trafny dobér drutu o odpo-
wiedniej jako$ci i grubosdci, wiasci-
wy spos6éb obrdbki, wuZycie odpo-

wiednich narzedzi i Igczefi oraz
wykoiiczenie). .
Znajgc w ofci drutéw, nie

uiyjemy np. do wykonania wkreta-
ka — drutu aluminiowego lub mie-
dzianego, pnniewai ich twardo$é
jest niewielka i takim wkretakiem
nie moglibyémy wkrecié ani jednej

drewno, gdyz jego lo-
patka wygmalaby sie w réine stro-
ny (rys. 7). Podobnie na koficowke
grzejng lutownicy nie uiZyjemy
drutu stalowego — twardego, gdyz
jego przewodno$é cieplna
znacznie mniejsza od przewodnosci
miedzi lub aluminium. DuZe zna-
czenie, zwlaszcza dla poczatkuja-
cych technikéw, bedzie miala zna-
jomos$é sposobéw obrébki drutu —
przecinania, spilowywania, zgina-
nia, sklepywania, skrecania, zwija-
nia, ksztaltowania za pomoca fo-

jest

remnikéw, lgczenia na styk, na na-
kladke, na czop, za pomoci spawa-
nia i

Projektujac prace z drutu, bie--
rzemy pod uwage nie tylko pozna-
ne rodzaje i wiasnosci drutu oraz
sposoby jego obrébki, lecz réwniez

wyposazenia naszego domo-
wego warsztaciku w urzadzenia i
narzedzia pomocnicze. Nie majgc
np. imadta stolowego, nie
mogli wykonywaé przedmiotow’' z
drutéw grubszych i twardych, lecz
tylko z cienkich i miekkich albo
najwyzej — poéitwardych.

Nie m}qc kowadelka albo plyty
stalowej, nie mozemy przewidywaé
sklepywania koficowek drutu lub
splaszczania dluzszych odcinkéw.
Podobrie ograniczenia w wyborze
tematéw narzuci nam brak wier-
tarki i wiertel, brak lutownicy i
gwintownicy lub pilnika. Oprocz
trudnofci narzedziowych mogg tez
wystapaé i trudnoéci materialowe,
zwigzane $cifle z nabyciem lub ze
zdobyciem samego drutu. I wiasci-
wie od tego powinno sie zaczynaé
projektowanie.

Jeieli mamy mozliwosci zdobycia
takiego drutu, jaki bedzie nam po-
trzebny do wykonania zaprojekto-
wanego przedmiotu, to projekiuje-
my to, co nam w danej chwili by-
loby najbardziej potrzebne. JeSli
drutu odpowiedniego uzyska¢ nie
bedziemy mogli — to ograniczymy
projektowanie tylko do takiego ro-
dzaju drutu, jaki znajdziemy w
swoich zbiorach lub w zbiorach
swoich przyjaciél. Czasem moga
sie nam trafi¢ druty z opakowanf,
od skrzynek, ze stalowych sprezyn,
z siatek ogrodzeniowych, z przepa-
lonych transformatoréw lub silni-
kéw elektrycznych. Czasem moZe-
my -dostaé odplatnie odpadki r6z-
nych drutéw w skiladnicach ziomu
metalowego lub nieodplainie w spéi-
dzielniach pracy produkujacych
wyroby z drutu. Wszystkie te Zréd-
la naleiy wuprzednio zbada¢ i po-
czyni¢ odpowiednie starania w ce-
lu nabycia lub uzyskania potrzeb-
nych rodzajéw drutu. {Cdn.)

Jerzy Niebojewski
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