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WIBRATOR DO GITARY ELEKTRYCINEJ

Zainteresowanie naszych Czytel-
nikéw budowg gitar elektrycznych
stale wzrasta, w =zwigzku 2z tym
zamieszczamy opis budowy wibra-
tora recznego (patrz fot.) =zespolu
wchodzgcego w sklad gitary solo-
wej.

Tym, ktbébrzy Jjeszcze nie znaig
stajnikéw' gitary elektrycznej, wy-
, jasniamy, ze wibrator reczny przy
gitarze sluzy do wytwarzania wi-
bracji dzwieku, czyli podwyzszania
i obnizania ton6bw mprzez nacigganie
lub zluZnianie strun dzwignig.

Charakterystyczng cechy wibrato-
ra {rys. 1)“jest bardzo prosta kon-
strukcja, plaskj ksztalt i skutecz-
no§¢ dzialania. Wibrator ten, w od-
réznieniu od wibratora opisanego w

nrze 4/65 |, MT”, wymaga stoso-
wania w gitarze podstawki pod
struny. Do pmwykonania wibratora

potrzebne s3 wnastepujgce materia-
ly: blacha stalowa miekka, biala lub
blacha mosieina o wymiarach 80 X
130 mm i grubodei 2 mm, wzgled-
nie 2,5—3, jesli powierzchnia blachy
wymaga obréobki widorowej, oraz
pret o @ 5 mm z twardej stali.

Prototyp wibratora zostal wyko-
nany Scisle wg rysunku i praktyez-
nie sprawdzony przez autora.

Prace rozpoczniemy od mnaryso-
wania na kawalku brystolu w na-
turalnej wielkosei (1:1) czefei wi-
bratora (rys. 2 i rys. 3). Tak otrzy-
mane szablony przykladamy do
blachy i po obrysowaniu ich kon-
turdbw wycinamy blache na giloty-
nie Jub pilkg do metalu. Wyciete
kawalkij blachy dokladnie prostuje-
my (nie kaleczge powierzchni), &
nastepnie boczne krawedzie spiluje-
my dokladnie wg wymiaréw. W
plytce (rys, 2j trasujemy otwory i
punktujemy je, po czym wiercimy
4 otwory o @ 3 mm, 1 otwér o
@ 9 mm i otwbr ¢ @ 3,2 mm pod
gwint M4, Podluiny otwér 5 X 48
mm  wypilujemy pilnikiem iglo-
wym, po uprzednim wywierceniu
dziewieciu otworéw o @ 4 mm w
odstepach 4,5 mm jeden od drugie-
go. Otwbr ten nalezy dokladnie wy-
konaé¢, gdyz bedzie on zamkiem dla
wspornika strun,

Teraz przystepuiemy do obrobbki
plaszezyzn blach z obu stron czebci
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(rys. 2 i 3). Jezeli blacha jest glad-
ka, to powierzchnie wygladzamy
tylko plytami éciernymi — corazto
drobniejszym ziammem, a jefli bla-
cha jest skorodowana lub poka-
leczona, trzeba zaczaé obrobke od
pilowania powierzchni, wzglednie
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_Rys. 3 Wspornik
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szlifowania na szlifierce do plasz-
czyzn. Plytke (rys. 2) od géry trzeba
wypolerowat bardzo dokladnie, ma-

tomiast powierzchnie wspornika wy-
Howaniu go. W

kaficzamy po
lee (m 2) poglebiamy otwory
o ¢ 3 mm wiertlem zmsostrzenym na
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kat 90° i fcinamy géme krawedzie
pilnikiem gladzikiem, Teraz przy-
sigpujemy do uksztaltowania wspor-
nika (rys. 3). W szczekach imadila
(rys. 8) zaciskamy zaokraglony ko-
niec blachy. Uderzajac miotkiem
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poprzez klocek drewniany w wysta-
jaca blache zginamy ja pod katem
890°, Drugie zagiecie wykonamy po-
dobnie, lecz przy uzyciu klocka wy-
sokogci 16 mm (rys. 9). Tak uksztal-
towany wspormnik poddajemy dal-



szej obrdbee. Odmierzamy dlugosé
50 mm i reszte odcinamy. W odle-
gloSci 7 mm od zagiecia godrnego
wypilujemny dwa wyciecia szeroko-
$ei 2,5 mm z zachowaniem wymiaru
48 mm, Wyciecia te nalezy dopaso-
waé z malym luzem do otworu w
plyice (rys. 2). Nastepnie wywier-
cimy 6 otworédw ma struny rozsta-
wionych co 9 mmm, Dwa otwory o
¢ 9 mm wywiercimy wg plytki.
Wspornik nalezy dokladnie wygta-
dzi¢, a jego krawedzie zaokraglié
(rys. 2) i wypolerowaé. W otworze
wspornika osadzimy na weisk tulej-
ke (rys.4) wytoczong z mosigdzu. O-
twor w tulejce nagwintujemy gwin-
townikiem (4—5) nr 1 i 2, chodzi
bowiem o to, aby magwintowany
koniec diwigni (rys. 5) wkrecat sie
w tulejke dosé¢ ciezko. Tulejke (rys.
3) osddzcna zbyt lufne we wspor-
niku naleizy dodatkowo przylutowad
cyna.

Dizwignie (rys. 5) wykonamy =z
twardej stali, Uksztaltowania po-
ziomej czesci dokonujemy po pro-
bach wibratora.

Uchwyt (rys. 6) wykonamy ze
szkla organicznego lub innego two-
rzywa. Ksztalt uchwytu narysowa-
my jest przykladowo i moze by¢ do-
wolnie zmieniony. Sprezyne (rys. 7)
najlepiej dobra¢ gotowa nawet ©
innych wymiarach lub nawingé z

drutu sprezynowego, W ostateczno-
§ci sprezyna moze byé¢ zastapions
krazkiem z elastycznej gumy.
Wkret (rys. 8) wykorzystamy go-
towy lub wytoczymy z preta, Leb

wkretu powinien byé wypolere
wany.

Montaz wibratora przeprowadzi-
my wg rys. 1. Wspornik (3) wkla-
damy do otworu plytki (2), a na-
stepnie wkrecamy wkret (8), makla-
damy sprezyne lub krazek gumo-
wy i dokrecamy mnakretke (89) po-
przez podkiladke (10). Dzwignie (5)
wkrecamy w tulejke (4). Wibrator
osadzamy w wycieciu korpusu gi-
tary i przykrecamy wkretamj do
drewna o @ 3 X 15 mm.

Wyciecie na wibrator w korpusie
jest zwymiarowane na rys. 1.

W prawidlowo wykonanym wi-
bratorze dZwignia (5) powinma zna-
lez¢ sie miedzy druga a trzecia
strung.

Przelotowy otwo6r w korpusie gi-
tary o @ 20 mm umozliwia regula-
cje naprezenia wspornika wibrato-
ra; irzeba go zasloni¢ krazkiem =
tworzywa.

Przy zestrojonych strunach we-
wnetrzna czed¢ wspornika powinna
byé rownolegla do plytki,

Po sprawdzeniu dziatania wibra-
tor moina poniklowa¢,

Stanislaw Sabat
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