i’rzy naprawie wielu mechanizméw czesto zacho-
dzi konieczno$¢ uzycia kluczy nasadowych do na-
kretek szcﬂcmk.qmych Wiadomo przy tym, Ze klu-
cze takie nie zawsze jest latwo kup:é mozna jednak
w bardzo prosty sposéb wykona¢ je w domowym
warsztacie. Do tego celu bedg nam potrzebne §ruby
z gniazdem sze$ciokgtnym. W zamieszczonej tabeli
podane sg gléwne wymiary takich érub oraz wymia-
ry nakretek szesciokgtnych, tabelka nie podaje dhu-
gosci §rub, bowiem dla naszych celéw najlepsze
bedg $ruby mozliwie dhugie.

Jak korzysta¢ z tabeli, wyjasniamy na przykla-
dzie.

Do wykonania klucza do nakretki M6 (kolumna
1), dla ki6rej wymiar Sn (kolumna 6) wynosi 10
mm, odszukujemy w kolumnie 3 wymiar S réwny
10 mm, w kolumnie 1 odczytujemy, Ze do wykona-
nia tego klucza jest nam potrzebna $ruba MIZ
odpowiedniej dhugosci.

W ten sposéb mozemy ustali¢ wielkosci §rub do
wykonania potrzebnych nam kluczy.

Najwazniejsze wymiary $rub
Sruba 2 gniazden) Nakretka
Wyrmiar szesciokgtnym
wg PN - 74/M:82302" szesciokatna
qwintu I
D S k t Sn Dn
1 25 3 4 5 [ 7
M3 5.5 2.5 3 1.3 5.5 6.4
Ma 1.0 3 4 2,0 1.0 B
M5 85 4 5 2,7 8 9,2
M6 10 5 6 33| 10 11,6
Ma 13 & 8 43 | 13 15
M 10 16 8 10 55 | 17 196
M12 18 10 12 66 19 219
(M 14) 21 12 14 822 254
M6 24 14 16 88 | 24 20T
(M 18) 27 14 18 8.8 27 3.2
M 20 30 17 20 10,7 | 30 346
(M 22) 33 17 22 11,3 .32 36,9
M 24 36 19 24 129 | 36 a1 6
M 27} 40 19 27 1510 1*$41 47,3
M 30 45 22 30 171 | 46 53.1-

* Norma zaleca unikania gwintow, ktorych srednice ujete
54 W nawiasy, w zwigzku z tym nabycie srub z takim gwin
tem moze byc trudne.
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Wykonanie klucza rozpoczynamy od-wywierce-
nia otworu (d) w §rubie (rys. 1), otwér ten powinien
byé wigkszy o okolo 1 mm od gwintu §ruby, na
kt6rg bedziemy nakrecaé nakretke; w kluczu wy-
mienionym w przykladzie otw6r ten powinien mie¢

§rednicg 6,5-7,0 mm. Otwor réwnolegly do Sruby,

jest konieczny dla umozliwienia nakrecania lub
odkrecania nakretki na dlugiej §rubie.

Poniewaz §rednica zewngtrzna Iba §ruby jest zbyt
duza, co bedzie utrudnialo uzycie klucza, dlatego
dobrze jest feb $ruby przetoczyé na mniejszy wy-
miar; §cianka klucza nie powinna by¢ jednak ciefi-
sza niz 1 mm ze wzgledu na jego wytrzymalosé.
W kolumnie 7 podano najwigkszy wymiar (Dn)
nakretki, ale odnosi sig 1o takZe do gniazda $ruby.

Do tak przygotowanej §ruby przyspawamy pret
stalowy (rys. 2), dlugos¢ preta moze si¢ waha¢ od
100 do 250 mm, a jego Srednica od 6 do 15 mm,
zaleznie od Wwielkosci klucza. Mozna takie zrezy-
gnowac ze spawania, wiercgc otwor w koricu §ruby
(najlepiej po odcigciu  nagwintowanej czesci)
i w otworze tym umiesci¢ przetyczke,

W razie koniecznosci nakrecania lub odkrecania
nakretek w wigkszych ilodciach, warto wykonaé

klucz - korbg, co znacznie ulatwia i przyspiesza
pracg. Sposéb wykonania korby wyjasnia rys. 3.
Czaszg korby mozna wykonaé¢ z tekstolitu lub
z twardego drewna.

Kluczy wykonanych w opisany spos6b autor
uzywa z powodzeniem od wielu lat.

Stefan Zbudniewek



