Wickszos¢ konstrukeji

drewnianych
zarowne budowanych przez majsterko-
wiczow, jak tez produkowamych masowo
prece raklady preemystowe wymaga do-
konywania lgczen wicla elementdw.

Jedno z czesciej stosowanych a jedno-
crednie mocnych polaczen elementdw to
podaczenie na tow. wpust. Zasade takiego
taczenia przedstawia rys. 1. W jednym
z clementdw wykonany jest wpusl w po-
staci rowka o przckroju prostoksinym.
Szerokost wpustu jest tak dobrana, by
drugi # elementéw lgczonych ciasno dal
sig wen weisngc. Jezeli element ten jest
szersry od wpustu, to w migjscu lczenia
wykonuje si¢ tzw. wypust szerokodcl od-
powiednio dobranej do wpustu.

Zaklady przemyslowe w toku pro-
dukcji postugujg sig specjalnymi obra-
hiarkami umozliwiajgeymi szybkie i do-
tér:fu dokonywanie polaczen elemen-
tow,

Matomiast w domowym warsztacie
preygotowanie clementéw do laczenia
sprawia wiele klopoiu, ponicwaz wypo-
sarenie narzedziowe majsterkowicedw
preewainie jest bardzo ubogic.

Tymeczasem dysponujgce starym nodem
od struga i dwoma kawalkami bree-
szczota od pily grzbietnicy lub innej
o podobmych wymiarach., moiemy wy-
konad prosty, lece bardzo prakiyczny
preyrzgd do nacinania wpustdw (rys. 2).

Wiadciwie jest to odmiana waskiego
struga wyposazonego dodatkowo w dwa
breeszczoty umieszezone po obydwu bo-
kach preyrzadu. W ten sposdb, uzebione
crpsci brzeszerotdw wystajge nieco po-
nad ostrze nofa, nacinajy  krawedze
wpusiu, a dopiero potem, spomigdzy na-
cigtych krawedzi noz struga Scina zhedny
material.

Preyrzgd sklada si¢ 2 dwich drewnia-
nych poldwek korpusu (1), nofa struga
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(2} zamocowanego w.rowkach nacigtych
w obydwoch poldwkach korpusu, dwich
brzeszczotéw (3) dociskanych do po-
wietzchni korpusu drewnianymi, a jess-
cee lepie) metalowymi  plytkami  (4),
Waszystkie elementy polgezone sy razem
dwoma wkrgtami M6 (5) 7 podkladkami
(6) i nakrgtkami (7). Preekrd) popreeceny
preyrzagdu i jego dzialanie preedstawione
zostalo na rys. 3.

Przed preystgpicniem do  budowy
preyrzgdu warto doktadniej zapoznad sig
z ksztattem polokraglego otworu nada-
Jacego odpowiedni kierunek zwijamia
widrdw powstajgcych podczas strugania
drewna (rys. 4). Z latwoscig zauwazymy,

#c krawedZ otworu po przeciwnej stro-
nn: noza jest prostopadia wzgledem po-
wierzchni korpusu, Natomiast krawedi
otworu po stronie noka nachylona jest
pod innym katem do powierzchni kor-
pusu przyrzgdu. W ten sposdb uksztahio-
wana powierrchnia otworu - powoduje
rwijanic widrow w stofkowaty spirale

Ma tym samym rysunku zarnaczony
zostal takie kanal o preekroju 3 < 6 mm
stluigey do uchwycenia | zamocowania
wydhuFonej czesci noZa strugajacega.

Frace rozpoczniemy od przygotowa-
nia dwoch kawaltkdw listwy z twardego
drewna {dgbina, buczyna) grubodei 8 mm
o wymiarach 78 = 300 mm. Listwy trze-
ba dokladnie wygladzid wwazajac, aby
ich seerokie powierzchmie byly rowno-
legle i aby przylegaly do sicbie bez szcze-
In | przedwitdw,

Gotowe listwy zlodymy razem, zamo-
cujemy je w imadle i wywiercimy w nich
dwa olwory ¢ drednicy 6 mm (rys. 5L
Teraz w wywiercone otwory wlozymy
wltrq&y o frednicy 6 mm i zamocujemy
je nmakretkami,

Obrébke wycied w korpusie rozpo-
cmiemy od wyznaczenia i wycigcia
szczeliny na néé strugajacy szerokodc
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1 mm. Wyeigeie (polozenic noda waglg-
dem przyregdu) powinno byé wyko-
nane pod katemn 457 (rvs, &), Matomiast
diugosé wycigeia wyrnaczy nam  luk
o promicnin 30 mm zakreslony = punkiu
pdleglego o 11 mm od tylnej krawedzi
noa i 0 18 mm od dolne) plaseczymmy
korpusu.

Mastepnie w korpusic wykonamy pree-
lotowe (w obydwoch listwach jednocze-
smig) wycigeie wyznaczone lukiem o pro-
mieniu 25 mm za pomocq pily wlofni-
cowz]. Po 1ym zabiegu, polokraglym
pilnikiem do drewna uksztaltujemy wia-
sciwa  powicrzchnig wycigcia nadajac
je ksztalt stodka.

Kanal o preekroju 3 < 6 mm, w kid-
rym samocowany bedzie noF struga,
wymiemy w kaddsj » poldwek korpusu
oddzielnie, po usuniecin whkretdw laczs-
cych, Wycinajge w listwach korpusu
rowki o przekroju 3 - 3 mm (ryvs. 7)
pzyskamy kanal o wladciwych wy
miarach (3 « 6 mm) po rlozeniv kor-
pusu (rys. 8).

Gotowy  korpus przyrzadu  bardzo
starannie wygladzimy papierem scier-
nym uwarajge, uby plascryany listew
byly wzajemnie prostopadie.

Moz przyrzgdo sporzgdzimy ze sta-
rege noza od struga ghadzika, kiory re-
szlifujemy na szlifierce zgodnie z wy-
miarami podanymi na rys. 9.

Brzeszczoty ksztahlujgee zewngtrzne
krawedzie wykonywanych wpustow spo-
rzgdrimy  z usrkodzonych  kawalkow

pity prebistnicy przycmamc j& na odpo-
wiednig dl‘ugﬂ&c 1 wykonujge w nich
podhiEne nacigeia dopasowane do roz-
stawienia wkretow lq:cza,cj.rch korpus
preyreadu. Maleky uwazad, aby odleglodd
p-nnmdz:, dolng plaszezyzng korpusu

wierzcholkami  r¢bdw  breeseceolow
wymsﬂa 2—3 mm {rys. 3).

Plytki dociskajqee braesecroty wyko-
namy 2z doéé grubej, najlepiej durahu-
miniowej blachy, lub w ostatecrnodc
z dgbowych listew. Otwory, w listwach
pod wkrety mocujgee wywiercimy wier-
them o drednicy 6 mm, a nasigpnic roz-
pifujemy pilnikiem tak, by listwy moina
bylo przesuwad w kierunku pionowym,
a w ten sposdb regulowad glebokodd
wykonywanych wpustdw.,

Po zmontowaniu wszystkich elemen-
tdw przyrzadu najpierw ustalamy #gdang
glebokosé przysslego wpustu | w zaled-
nodci od tego nstawiamy plytki dociska-
jgce. Mastgpnie ustawiamy nod preyreg-
du tak, by jego nstrze wystawato okolbo
0,508 mm ponad powierzchnig kor-
pusu (sprawdzamy patrzac wadiug kor
pusu, od przodo preyregdu). Na koniec
mocnoe dokrecamy nakretki mocujace.

Wykonujye wpust, co jakié crs viu-
wamy nadmierng ilod¢ widrdw groma-
dzacych sie w pdlokrgglym  wycicciu
korpusu prayreadu,
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Protekiorst naed naszs akcjg objgl Zarzgd Glwny Ewigzku Miodrieky Socjalistycrna), ktb-
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