Opisana ponizej rakieta DK-16,
przeznaczona jest w zasadzie jako
konstrukcja do$wiadczalna dla bar-

dzie] zaawansowanych modelarzy.
Jednakze przy pewnym wysilku
i zapale do pracy oraz pomocy do-
$wiadczonych kolegéw mogg jg wy-
konaé i mniej zaawansowani mo-
delarze.

Prototyp tej rakiety byl wykony-
wany z mys$lg o II Ogélnopolskich
Zawodach Rakiet Aeroklubu PRL.,
ale z przyczyn od autora nieza-
leznych udzialu w tych zawodach
nie wzigl. Rakieta byla jednak pod-
dana probom | osiggnela na ogodl
zadowalajgce wyniki, a mianowicie:
przy czasie palenia okolo 8 sekund

— osiggneta wysoko§¢ ponad 400.

metréw, startujge z wyrzutni dwu-
prowadnicowej ustawionej pod ka-
tem 820,

MATERIALY I NARZEDZIA

Przed przystapieniem do budowy
rakiety nalezy zgromadzié nastepu-
jgce materialy, narzedzia i urzgdze-
nia pomocnicze:

Materialy:

1. Papier offsetowy o wymiarze
4601800 mm albo karton z 3 sko-
roszytéw do wykonania kadluba ra-
kiety.

2. Klocek drewna lipowego lub
topolowego o ‘wymiarach 40X40X90
mm do wykonania glowicy rakiety.

3. Grube nici lub sznurek (okolo
5 m) do obwigzania kadluba rakie-
ty po nawinieciu i sklejeniu pa-
pieru na szablonie.

4, Deseczka z drewna lipowego
lub topolowego o wym. 100100X5
mm do wykonania denek zasklepia-
jacych kadlub silnika od dna ko-
mory silnikowej.

5. Walek z drewna sosnowego lub
brzozowego o @ 32 mm i dlugosci
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500 mm do nawinigcia kadluba ra-
kiety.

6. Walek z drewna sosnowego lub
brzozowego o ® 26 mm i dlug. 150
mm do nawiniecia kadluba silnika.

7. Walek bakelitowy (laminat fe-
nolowy tkaninowy) o @ 40 mm i
dlugoéei 60 mm.

8. Klej ,,Certus” albo klej , Ago”.
9. Chemolak i papier &cierny dro-
bnoziarnisty.

Narzedzia:

1, Nozyczki, 2. n6z, 3. pilnik réw-
niacz, 4. zyletka, 5. pedzel do kle-
ju, 6. diuto plaskie, 7. pedzle do
lakieru, 8. ubijak do paliwa stalego.

Urzagadzenia pomocni-
C ze :

1. Tokarka do drewna lub metalu.

2. Diuta tokarskie lub noze.

3. Deska robocza do skladania ra-
kiety.

OPIS BUDOWY RAKIETY

Budowa silnika.

Budowe rakiety (rys. 1b) rozpocz-
niemy od wykonania silnika (rys, 2),
gdyz ta cze§é rakiety jest najbar-
dziej pracochionna. Budowa silni-
ka jest wzorowana na typie silni-
ka jugostowianiskiego, ale z mate-
rialbw mozliwych do uzyskania u
nas i latwo dostepnych. Silnik ten
charakteryzuje mniejszy cigg, po-

- niewaz i paliwo stosowane u nas

posiada mniejszy impuls wlasciwy
(okolo 25 kG. sek./kG). Silnik skla-
da sie z dwoch czesci: kadluba-i dy-
szy. Kadlub silnika wykonamy =z
jakiegokolwiek papieru offsetowe-
go nawijajac go warstwami na
przygotowany walek o ¢ 26 mm i
diug. 150 mm i smarujgc go klejem
kazeinowym (certusem) lub zwy-
kiym klejem malarskim rozpuszczo-
nym w cieptej wodzie w odpowied-
nich proporcjach (podanych na o-
pakowaniu). Grubo&¢ scianki kadlu-
ba nie moze przekraczaé 2 mili-
metréw. Po dokladnym wysuszeniu
sklejonego kadluba (co powinno po-
trwaé okolo 48 godzin) szlifujemy
go papierem $ciernym do gruboSci
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$cianek nie przekraczajgcej 1,0 mm  najwazniejszym wyczynem technicz-
i nastepnie malujemy cienkg war- nym, wymagajgcym szczegblnej

stwa chemolaku.
° Dysze silnika wytoczymy z walka
bakelitowego o ¢ 40 mm (laminatu)
na tokarce do drewna albo do me-
talu, nadajgc jej ksztalt i wymiary
. Wg rys. 2-b. Wytoczenie dyszy be-
dzie najtrudniejszym zadaniem w
budowie rakiety, ale jednoczesnie i

dokladno$ci i uwagi, zwlaszcza przy
wytaczaniu przekroju krytycznego,
ktérego $rednica wewnetrzna wyno-
si dokladnie 14 mm, i Scianek bocz-
nych, ktérych gruboéé nie jest je-
dnakowa na calej dlugosci. Gdyby
samodzielne wytoczenie dyszy na
tokarce okazalo sie zbyt trudnym
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dla nas zadaniem, mozemy poprosié
o wykonanie tej cze$ci pracy toka-
rza zawodowego, ktéry znajgc cel
pracy na pewno naszej profbie nie
odmowi.

Dokladnie wytoczong dysze 1g-
czymy za pomocg kleju z cylin-
drycznym kadlubem silnika i wy-
suszamy ja.

Nastepng czynnoscig bedzie napel-
nienie silnika paliwem {mieszaning
' 67 czeSci wagowych pylu cynkowe-
g0 i 33 czeSci siarki), ktére wsypu-
jemy malymi porcjami i ubijamy
roéwnomiernie drewnianym ubija-
kiem. Przy ubijaniu paliwa musimy
pamietaé o pozostawieniu tzw. stoz-
kowego otworu dlug. do 2/3 dlu-
gosci stupa, ktéry zwieksza po-
wierzchnie spalania, zwiekszajac
tym samym cisnienie gazéw. Przed
zakonczeniem czynno$ci ladowania
silnika paliwem odmierzamy 5 proc.
ogblnego ciezaru paliwa, mieszamy
B0 z plynng parafing i wsypujemy
te mieszanke do komory silnika u-
bijajac ja tak jak poprzednie war-
stwy. Silnik zamykamy denkiem (6)
wykonanym z deseczki lipowej. Dla
zabezpieczenia denka przed wypa-
daniem, smarujemy go z boku kle-
jem i osadzamy w kadlubie o 5 mm
ponizej wlotu.

Wykonany w ten sposob silnik
zapewni nam osiggniecie odpowied-
niej sily, koniecznej dla wyrzucenia
rakiety na mozliwie duzg wysokosé.
Site te mozemy wyliczyé wg naste-
pujgcego wzoru:

Iw - Q

Sila ciggu = P = , gdzie
Iw — oznacza impuls wladciwy pa-
liwa (25 kG sek/kG); Q@ — ciezar
paliwa (295 G = 0,295 kGQ); t — czas
palenia, stwierdzony w prébach sta-
cjonarnych (8 sek.).

Podstawiajgc te dane do wzoru

otrzymamy:
25 kG - sek + 0,205 kG
P "f = 0,921 kG:

¢o po zaokragleniu daje 0,92 kG,
Ciezar wlasny silnika przy do-
kladnym jego wykonaniu powinien
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. winno byé osiggniecie

wynies¢ 54 gramy. Dokladne wy-
miary silnika podane sg na rys. 2,

a schemat ladowania silnika na
rys. 3.
Budowa kadluba rakiety

Rakieta (rys. la) sklada sie z 4
czesci:

a) glowicy (1) wykonanej z drew-
na lipowego,

b) kadluba (2) wykonanego z pa-
pieru offsetowego lub kartonu,

c) czterech statecznikéw (5) wy-
konanych z cienkiej sklejki lotni-
czej lub podwdjnie zloionego kar-
tonu.

d) dwoéch wkladek (3 i 4) wykona-
nych z deseczki lipowej i podwoéj-
nie zloZzonego kartonu.

Glownym zaloZzeniem budowy po-
jak naj-
mniejszego ciezaru rakiety i jak
najwickszej gladkoSci jej powie-
rzchni, co daje sie uzyskaé przez
zastosowanie do budowy kadluba
rakiety papieru offsetowego albo
kartonu skoroszytowego, a do bu-
dowy glowicy lekkiego drewna li-
powego dobrze wysuszonego.

Przystepujagc do wykonania ka-
dluba rakiety (rys. 4) musimy naj-
pierw sklei¢ z kartonu rure o
¢ 32 mm. Rure sklejamy na przy-
gotowanym walku drewnianym o
@ 32 mm i dlugoéei 500 mm posma-
rowanym parafing lub mydiem, na-
wijajac na niego nasycony obficie
klejem karton skoroszytowy szero-
kosci 440 mm kilkoma warstwami
(dokladnie szescioma).

Aby po nawinieciu kartonu na
walek nie trzeba bylo dociskaé go
rekg do walka — owijamy karton
(dos¢ gesto) przygotowanym sznur-
kiem lub grubymi niémi i odsta-
wiamy do zupelnego wyschniecia
kleju, co moze potrwaé okolo 24
godzin,

Po uplywie tego czasu zdejmu-
jemy rure z walka i odwijamy
sznurek, po czym wyréwnujemy po-
wierzchnie (kadluba) $ciernym pa-
pierem az do uzyskania jak najlep-
szej gladkosci.

Po wygladzeniu malujemy kadiub
cienkg warstwg chemolaku i pozo-
stawiamy go do wyschniecia.

s
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Rys.2.
Silnik rakiety
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Nastepnie wykonujemy z karto-
nu, wg wymiaréw podanych na
rys. 1b, stateczniki rakiety i przy-
klejamy je na styk do kadluba w
wyznaczonych miejscach (rys. 5).

Glowice rakiety (rys.
nujemy z drewna lipowego na to-
karce do drewna i wywiercamy w
niej otwér o @ 18 mm sluigcy do
wywazenia rakiety. Powierzchnie
glowicy starannie szlifujemy pa-
pierem Sciernym i powlekamy che-
molakiem az do osiagniecia silnego
polysku.

Teraz przystepujemy do sklada-
nia poszczegblnych elementéw ra-
kiety w calosé.

Najpierw wklejamy do kadluba
rakiety, w odleglosci 145 mm od
konca, dwie wkladki (3) i (4) i na-
stepnie osadzamy w kadlubie ra-
kiety przygotowany silnik. Ostatnia

6) wyko-

czynnoscig bedzie zamocowanie w
kadtubie rakiety glowicy (za pomo-
ca kleju) i wywaienie calej ra-
kiety.

Ciezar rakiety wykonanej wg po-
wyiszego opisu nie powinien prze-
kroczyé¢ 400 graméw. Gdyby uda-
lo sie wykonaé¢ dysze z lzejszego od
laminatu bakelitowego materialu,
to ciezar rakiety moéglby byé znacz-
nie mniejszy, a tym samym rakie-
ta moglaby osiagnaé wiekszg wy-
sokosé.

Eugeniusz Kosmaila

W zwigqzku z budowq rakiet przypomi-
namy, ¢ w Zadnym wypadku nie na-
lezy eksperymentowaé z kadiubami i sil-
nikami rakiet wykonanymi 2z jakiego=
kolwiek metalu 1 Ze mnalety stosowaé
tylko od,!eftoéciowy zapton elekiryczny
— zapewniajgecy catkowite bezpieczen~
stwo podczas startu rakiety.

Jui trwa ogloszony przez
Centr - Zwligzek Spol-
dzielczoSci Pracy

KONKURS OTWARTY

na najlepsze opracowanie i
wykonanie w:.orbw»modeli

drewna, metali 1| mmrch
suroweow mnadajacych sie
_do wykonania przeaz maj-
sterkowiczow.

Celem konkursu jest u-
jawnienie nowych pomy-
sléw twérezych i uzyska-

zakiaddw zajmujgcych sie

wytwarzaniem materialéw

dla majsterkowliczéw, Zglo-
onkursu

szone do Kk wzory
powinny:

1) mieé charakter uzyt-
kowy,

2) byé¢ wykonane 2z su-
rowcow dostepnych w kra-
ju, a zwlaszcza odpaddéw,

3) byé latwe do wylona~
nia przez majsterkowiczow
przy uiyciu prostych na-
rzedzi, ogbinie dostepnych.

Prace konkursowe nalety
nadsylaé¢ w pierwo-
wzoréw, wraz ze specyfika-
cjq kosztbw materialowych
i okredlonym w godzinach
przyblizonym czasem wyko-
nywania przedmiotu, Jezell
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praca konkursowa jest du-
ta (domek campingowy,
kajak itp.), zamiast pierw-
wowzoru nalezy przesiaé
fotografie 1 odpowiednie

zg!oszony na  konkurs
przedmiot musi byé wyko-
nany 1 znajdowaé sie W
posiadaniu uczestnika kon-
kursu, TERMIN SKLADA-
NIA PRAC uplywa 31.XIL
1963 1. Za date =zloZenia
uwaia sie date dostarcze-
nia pracy do siedziby Spédl-
dzielni Pracy Uslug Pla-
stycenych i Przemyslu Ar-
tystycznego ,,Orno"” w War-
szawie, ul. Nowy Swiat 52,
lub date nadania w urze-
gﬁ pocztowym  przesylki
sylkach mnalety dopisaé:
oKonkurs dla majsterko-
wiczé6w''., Wewnatrza prze-
sylid powinna znajdowad
sie poza plerwowzorem za-

TZeCZOo-
dokona
wstepneJ feh kwalifikacji
przed przedstawleniem do
dalsze] oceny Sadowi Kon-
kursowemu.

tym adresem. Na prze- SU

3 we

Sad Konkursowy dokona
rozdzialu 80 NAGROD, na
ktére przeznacza sie 80 000
zl, z tym, %e mnajwyisza
nagroda nie przekroczy
4000 zi, a najnizsza 500 zl.

Prace nie zakwalifikowa-
ne przez zespbl rzeczoznaw-

2Zwiazku
Pracy, ktéry mnabywa pra-
wa autorskie i moze mnimi

nych wystawach
przez sporzadzenie doku-
mentacji w formie katalo-
celem rozpowszechnie-
nia jch w zakladach wy-
twarezych, Prace nie na-
grodzone moga byé row-
niez wykorzystane w ten
sposéb za uprzednig zgods
autora wyrazona na pismie.

Na konkurs nie 'mogs
byé nadsylane prace zglo-
szone do Urzedu Patento-
wego. O wszelkie dodatko-
wyjasnienia  nalezy
zwracaé sie do Spoldzielni
Pracy Ushug Plastycznych 1
Przemystu Artystycznego
»Orno” “w Warszawie, ul,
Nowy Swiat 52. Na. koper=
tach dopisywaé , Kon-
kurs dia majsterkowicméw"




