Podezas majsterkowania czgsto zmu-
srenl jesteimy wycinal otwory o dukej
érednicy w drewnie lub metalw, co prze-
wanie fest klopotliwe i pracochionne,
Crvielnikdw na pewno zacickawi prosty
przyrzgd radvkalnie ulatwiajacy wyko-
nanie tgj czynnosci, Wyglad zewnetrzny
oraz glowne wymiary urzadzenia przed-
slawione sg na rysunku. N2 wycinaka
sporzadzimy ze starego pilnika o pree-
kroju kwadratowym 2= 12 mm lub 2¢
stai narzedziowe). Szerokosc K coedcl
oatrza nalesy dobieraé w zaleknodci od
grednicy  wycinanych  otwordw,  Dia
otworow o srednicy s 28 35 mun, 40

48 mm i 100 mm dobicramy odpo-
wiednio srerokost ostrza 4, 6 1 9 mm.
Osiree Soimamy na s2lifierce pod katem
607 na wysokoit 10—15 mm, a nastgp-
mie hartujemy je. Pozostale elementy
wycinaka nalezy wykona¢ ze stali. Ich
wyrniary nmie %3 krytycne | mogy od-
biegad od podanych,

A olo sposdb poshugiwania si¢ urzg-
dzeniem : wymaczamy Srodek wycinane-

114

go olworu 1 cyrklem zakreflamy okrag,
w jego Srodku zag wiercimy olwdr wier-
them = 4 mm. W wywiercony obwor
whkladamy gwint fruby, pelnigeej role
osl, na ktorg nakladamy ramig obrotowe
i lekko dokrecamy nakretke motylkows,
W uchwyt ramienia obrotowego wkla-
damy odpowiedni wycinak | zamocowu-
jemy go za pomocy whkretdw, Nastepnie
po duzowsmin whkrgtu mocujgoego u-
chwyt do ramicnia, ustawiimy ostree
wycinaka w takig) odlegloscl od ost
obrotu ramienia, by uzyskaé odpo-
wicdni promien wycinanego olword, | w
tym pokodeniu zaciskamy Srubg mocu-

Jacq. Przesuwajac po okregu wycinak,
uderzamy w niego miotkiem tnge ma-
terial. Krawedzie wyniglego olworn wy-
gladzamy pdlokrglym pilmkicem,

Do wycinania otwordw w drewnie,
Famiast wycinaka w uchwycie prayrzgdu
zamocowujemy  diuto o odpowiednie
szerokosci ostra.

Franciszek Zardwny



