


GITARA ELEKTRYCZNA ,,GEM-79"

Od zamieszczenia opisu gitary ,,GES-66"" uply-
nelo juz 13 lat, a zainteresowanie tym tematem nic
maleje, 0 czym $wiadczg nadsylane do redakgji listy
z prosbg o wypozyczenie fotokopii opisu.

Poza rola, jaka gitara elektryczna odgrywa we
wspoélczesnej muzyce rozrywkowej, do jej samo-
dzielnej budowy zachgca duzy wyb6r sprzetu elek-
troakustycznego w sklepach: wzmacniaczy m. ¢z.,
mikrofonéw, kolumn gloénikowych. A ponadto
gitara elektryczna jest rzeczywiscie jedynym instru-
mentem muzycznym latwym do wykonania w wa-
runkach amatorskich. Przy starannym i dokladnym
wykonaniu, samodzielnie zbpdowana gitara nie be-
dzie ustgpowaé fabrycznej, jesli do jej budowy
uzyjemy dobrego drewna.

Koszt gitary zalezy od tego, ile czgéci wykonamy
sami, a ile zlecimy do wykonania w warsztacie, oraz
od jakosci wykoniczenia powierzchniowego czgsci
metalowych - czy bedzie to niklowanie, czy malo-
wanie ochronne.

Gitara elektryczna produkcji krajowej kosztuje
ok. 3500 z1, a przy samodzielnej budowie koszt nie
powinien przekroczy¢ 800 zl,

Opisana nizej gitara elektryczna melodyczna

- GEM-79 jest zmodernizowang wersja gitary
GES-66 opisanej w ,,MT” w numerach 5 i 6/1966.

Do wykonania gitary (rys. 1) nalezy zgromadzi¢
materialy wedlug opisu i specyfikacji materiatowej.
Poniewaz wigkszo$¢ czgéei gitary wigze si¢ kon-
strukcyjnie z jej korpusem, nalezy wszystkie ele-
menty najpierw przygotowa¢ i zebraé¢, a dopiero
potem wykonaé korpus.

Korpus gitary

Korpus gitary [rys. 2), od ktérego wymaga si¢
duzej wytrzymaloéci na zginanie, gdyz dziala nan
duza sila naciggnigtych strun, musi by¢ zrobiony
z dobrego drewna — o prostych stojach i bez sekdow.

‘W tym celu nalezy postara¢ si¢ o trzy dobrze
wysuszone deski z drewna klonowego lub brzozo-
wego: dwie o wymiarach 11030500 mm i jedna
o wymiarach 110x30x1000 mm. Obrabiamy
boczne plaszczyzny i przygotowujemy je do skleje-
nia, aby, umieszczajac dluzsza deske w $rodku,
uzyskaé szeroko$é 315 mm. Powierzchnie pod klej
powinny by¢ chropowate i tak dopasowane, aby po
zloZeniu nie bylo szczelin, a trzy deski stanowily
jedng plaszczyzng. Do sklejenia nalezy uzyé¢ kleju
wodoodpornego, np. kazeinowego, a dla wzmocnie-
nia zlgeza mozna zastosowaé kolki z drewna o §red-
nicy 8 mm. :

Sklejony korpus obrabiamy z obu stron do uzy-
skania grubosci ok. 30 mm i réwnych plaszczyzn.
Nastepnie na arkuszu kartonu rysujemy zewnetrz-

_ny zarys gitary, dokonujac przy tym ewentualnych

zmian wg wlasnej koncepcji. Wycinamy szablon
i przenosimy zarys na przygotowang deske. Do
wycigcia zewnetrznego ksztaltu uzyjemy waskiej
pitki stolarskiej, a do wygladzenia - pilnika tarnika
1 papieru Sciernego.

W korpusie gitary nalezy wycig¢ dhutem odpo-
wiednie wycigcia, zwymiarowane na rysunku, pod
przetworniki, wibrator, przelacznik przetworni-
kéw, regulatory elektryczne i gniazdo przylacze-
niowe,

Wycigcia nalezy skorygowaé, gdy zastosujemy
inne podzespoly, niZz podano w opisie.

W gléwce korpusu gitary nalezy wywiercié 6
otworéw dostosowanych do nabytych kluczy stroj-
nikowych. Rozstawienia otworéw i ich §rednicy nie
podajemy, poniewaz na rynku sg rézne typy o du-
Zych réznicach wymiaréw.

Strojniki nalezy tak rozmieéci¢, aby naciagnigte
struny nie dotykaly do sgsiadujgcych bolcéw. Bolee
strojnikéw nie mogg by¢ luZno osadzane w otwo-
rach w gléwce, gdyz nie mialyby podparcia po
naciggnigciu strun.

87



I

00€

St

\\mrxw\i\
Lo SRS Y g
A :
2O L
Vil | 1]
foe®™ W S
= ~

.

0i6

0SS

cl

58



Gryt

Drugim bardzo waznym elementem gitary jest
gryf (rys. 3). Jego wykonaniu nalezy poswigcié
szczegélnq uwage, poniewaz niewielkie odchylenia
w rozmieszczeniu sztabek w stosunku do podanych
wymiaréw bgdg przyczyng trudnosci w zestrojeniu
gitary.

Na gryf przygotujemy listwe z suchego drewna
bukowego o wym. 500 x 52,5 mm, w ksztalcie
klina, ktérego grubszy koniec ma gruboé¢ 12,5 mm,
a ciefiszy 6,5 mm. Plaszczyzng o réwnoleglych
wi6knach przeznaczamy pod sztabki. PlaszezyZnie
tej nadajemy owalny ksztalt o promieniu 170 mm.
Gitara z owalnym gryfem ma wigksze walory techni-
czne, ale taki gryf jest trudniejszy do wykonania
z uwagi na osadzenie sztabek. Tym, kt6érzy majg

-malg praktyke w majsterkowaniu, radz¢ wykona¢

gryf plaski (bez owalu).

Nastepnie na listwie w osi symetrii wyznaczamy
polozenie poszczegdlnych sztabek z duza doklad-
nofcig, przy jednym przylozeniu linialu dlugosci
50 cm i kreélimy prostopadie linie do podhuznej
krawedzi gryfu.

Rowki pod sztabki nacinamy lekko pitkg do
metalu, a nastepnie poglebiamy wszystkie na glgbo-
ko§é 1,5 mm. Do tego bardzo pomocne bedzie
osadzenie brzeszczota pitki w listwie z drewna tak,
aby pila wystawala z listwy tylko 1,5 mm,

Nastepnie boki gryfu §cinamy na Zzadang zbiez-
no$é (45 mm) pasujgc jednoczesnie do szerokosci
chwytni korpusu gitary.

Sztabki (rys. 4) mozemy wykonaé z przewalco-
wanego na grubo$¢ 1,2 mm drutu mosigznego
o §rednicy 2 mm, lub pocigtych paskéw z blachy.
Pociete sztabki dokladnie prostujemy i zaokragla-
my w nich jeden bok, po czym ksztalru;emy owal
wg gryfu.

Przygotowane wstepnie sztabki ucinamy na diu-
goé¢ odpowiednig do danego rowka.

Naciecia gryfu wypelniamy klejem uniwersal-
nym ,,Hermol” i wciskamy w nie kolejno przygoto-
wane sztabki, przy czym wszystkle sztabki powinny
wystawa¢ 1 mm nad powierzchni¢ deseczki. Po
osadzeniu sztabek nalezy sprawdzi¢ réwnomierno§¢
wystawania ich z deseczk,l przy uzyciu linialu -
kontrolujgc pod $wiatlo.

Gryf z osadzonymi sztabkami mocujemy prowi-
.zorycznie do chwytni gitary i odstawiamy do wy-
schnigcia kleju. Gdy klej zaschnie, oczyszczamy
chwytnie z jego resztek i ostatecznie wyréwnujemy
sztabki pilnikiem.

Gotowy gryf lgczymy na klej z korpusem gitary,
w miejscu ustalonym przez wymiary (rys. 1).

Znaczone pola gryfu: 3,5,7,9, 12, 151 18 moga
by¢ malowane, ale lépiej jest wykonaé w drewnie
odpowiednie wglebienia - okragte lub prostokatne —
i wypelni¢ je masg perlowg lub laminatem, uzywajac

“do tego kleju wodoodpornego.

Wspornik

Wspornik (rys. 5) ma konstrukcj¢ nastawna,
dzigki temu moZna nim ustali¢ wlasciwg odleglos¢
strun od gryfu, a poza tym zmienia¢ indywidualnie
czynna dhugo$é strun, co jest niezbedne dla doklad-
nego zestrojenia gitary. Wspornik skiada si¢ z plytki
(5a) wycietej z migkkiej, stalowej blachy i osadzo-
nych na gwincie trzpieni gwintowanych (5b) M4 x
13 mm. Na trzpienie s3 nakrgcone okragle moleto-
wane nakretki (5¢) o §rednicy 20 mm, na ktérych
spoczywa belka (5d): Belke wykonamy z drewna
bukowego lub grabowego. Nacigcia podhuzne, po-
kazane na rysunku w powigkszeniu (szczegdl), wy-
konamy pitkg do metalu. Wkiadke (rys. 5e) pod
struny zrobimy z paska blachy mosig¢znej grubogci
0,5 mm, obciskajgc ja na drucie @ 1,5 mm.

Posrodku wkladke lekko wgnieciemy dla umiej-
scowienia struny. Po dekoracyjnym wykorficzeniu
wspornika, pod plytka (5a)podklejamy pasek filcu
lub cienkiej skéry w celu zabezpieczenia powierzch-
ni gitary przed porysowaniem.

Prog

Prog (rys. 6) zrobimy z paska blachy mosigz-
nej lub stalowej gruboéci 2-3 mm i osadzimy go
w szyjce gitary przy samym gryfie. Wysoko$¢ progu
(wym. 8 mm) nalezy skorygowac wg gryfu tak, aby
struny znajdowaly si¢ okolo 1,5 mm nad poczgt-
kiem gryfu.

Ostre krawgdzie w wycigciach pod struny nalezy
zaokrggli¢, aby unikngé¢ przecierania si¢ oplotu na
strunach.

Oslona

Oslona (rys. 7) stuzy do umocowania potencjo-
metréw regulacyjnych oraz zakrycia elementow ele-
ktrycznych. Oslong najlepiej wykona¢ z laminatu
grubodci 1 mm lub w ostateczno$ci z blachy, ale,
wowczas trzeba jej powierzchnig polerowaé i niklo-
waé. Wielkos¢ oslony uzaleznimy od wycigtego
otworu, ktéry moze by¢ wigkszy niz na rysunku,
jezeli umiescimy tam przedwzmacniacz tranzysto-
rowy, Otwory pod potencjometry i gniazdo wyko—
namy wg zakupionych czcﬁcl



Wibrator

Wibrator (9), ktérego opis budowy zamieszcza-
my na str. 64-67, polepsza jako§¢ gitary i spelnia
jednoczesnie funkcje zaczepu strun. Jesli zrezygnu-
jemy z wykonania wibratora mechamcznego, to
w miejsce jego nalezy wykona¢ zaczep strun i przy-
mocowa¢ go do korpusu gmary wkretami  do
drewna.

Nie nalezy wéwczas wykonywaé wycigcia w kor-
pusie pod wibrator,

Przetworniki i przelacznik

W opisanej gitarze zastosowano zespél przetwor-
nik6éw (10) produkcji Poznanskich Zakladéw Prze-
mystu Muzycznego, ktére sg do nabycia w cenie
210 zt w sklepach ze sprzgtem muzycznym. Prze-
tworniki mozna takze wykona¢ samemu,.ale do te-
go potrzebne sa male magnesy prasowane, Stosowa-,
ne w zatrzaskach magnetycznych do drzwiczek,
i cienki drut nawojowy 0,05-0,1 mm.

Przelgcznik klawiszowy (11) do przetwornik6w
mozZemy przystosowaé z przelgcznika dwuklawiszo-
wego do $wiatla elektrycznego 220 V przez odpo-
wiednie zmniejszenie jego ostony. Mozna takze
uzy¢ innego przelgcznika, ktéry umozliwi wigcze-
nie dowolnego przetwornika lub obu razem, Przels-
cznik powinien by¢ tak usytuowany na korpusie
gitary, aby bylo latwo przeprowadzi¢ od niego
przewody do przetwornikéw i wneki z regulatora-

mi. Przewody powinny byé prowadzone przez

otwory wydrazone wewnatrz korpusu gitary.
Montaz prébny

Zanim przystgpimy do ostatecznego wykoficze-
nia powierzchni calej gitary, nalezy wykona¢ préb-
ny montaz i sprawdzi¢ jej dzialanie.

Zaczniemy od umocowania strojnikéw (12)
w gléwce gitary, a nastgpnie wibratora (9).

Korpus z przetwornikami (10) umieszczamy bli-
sko kofica gryfu i sprawdzamy, czy od progu (6) do

§rodka wspornika (5) jest odleglosé 650 mm, W ra-r100

. zie potrzeby mozemy przycigé korpus' przetwor-
nikéw.

Do ostony (7) mocujemy potencjometry i gniazdo
wiykowe (13), a na ich stykach elekirycznych -
pozostale elementy podane na schemacie (rys. 8).
Polaczenia migdzy przetwornikami, przelgcznika-
mi i regulatorami nalezy wykonaé przewodem ekra-
nowanym. Nastepnie zakladamy struny i nastaw-
nym wspornikiem (5) unosimy je tak, aby odleglo§é
strun od sztabki XIX wynosila ok, 4 mm,

Gitarg lgczymy przewodem ekranowanym
z gniazdami wejéciowymi wzmacniacza m. cz. lub
adapterowymi radioodbiornika i przystgpujemy do
sprawdzenia dzialania pod wzgledem mechanicz-
nym i elektroakustycznym.

Jesli wolne struny dajg dobre i czyste brzmienie
dzwigku, a po naciskaniu na poszczeg6lnych pro-
gach wystepuijg brzgczenia, to nalezy sprawdzic, czy
struna nie dotyka najbliZszej sztabki lub przetwor-
nika. Jedli stwierdzimy, Ze przyczyny brzeczenia
strun jest nieréwnomierne wystawanie sztabek nad
powierzchnig gryfu, to sztabki nalezy lekko spilo-
waé, nie zostawiajgc ostrych krawedzi. Poprawe
tego stanu mozna takze uzyska¢ przez podniesienie
strun wspornikiem (5), ale zwigkszanie odleglosci

_strun od nabiegunnikéw przetwornika zmniejsza

dynamike dZwigku gitary.
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Po wstepnej kontroli dzialania gitary nalezy
sprawdzi¢, czy daje si¢ one zestroi¢, ale do tego
trzeba znaé¢ zasady gry na gitarze i technike stroje-
nia. Jeéli gitara nie daje si¢ zestroié, to przyczyng
bedzie prawdopodobnie niestaranne wykonanie
gryfu (rozmieszczenie sztabek niezgodne z rysun-
kiem). W celu poprawienia tych bledéw, na wspor-
niku (5) strun moZemy przestawi¢ wkladke (5e¢),
a tym samym zmieni¢ czynng dlugosé , falszujgcej”
struny, Czynng dlugoé¢ wszystkich strun mozemy
korygowaé przez zmiane poloZenia wspornika (5),
przy czym odleglo§¢ od progu (6) do sztabki XII
powinna stanowi¢ polowe czynnej diugosci strun,
1j. 325 mm.

Jesli wspomniane regulacje gitary nie spowoduja
dobrego zestrojenia instrumentu, to nalezy jeszcze
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sztabek z wymiarami na rysunku, a w razie stwier-
dzenia duzych bledéw — wykona¢ dokladniej inny
gryl.

Gdy proby beda pozytywne, to gltarc rozbieramy
do prac wykoficzeniowych.

Wykoiiczenie gitary

Korpus gitary dokladnie wygladzamy éciernym
papierem, najpierw grubym, a nastgpnie drobnym,
az do uzyskania lagodnych krawedzi i réwnych
plaszczyzn. Wszelkie nieréwnosci, pozostawione na
drewnie, bedg trudne do poprawienia przez szpach-
lowanie i pracochlonne.

Oczyszczony korpus nalezy najpierw zagrunto-

- waé bezbarwnym lakierem nitro, a nastgpnie, uzy-
wajgc pistoletu natryskowego, nalozy¢ kilka warstw
szpachléwki nitro w biatym lub szarym kolorze,
chronigc przy tym powierzchnie gryfu.

Kolejne warstwy szpachléwki nakladamy po
uprzcdnu-n wyschnieciu warstwy poprzedniej
i przetarciu jej ,,na sucho” papierem $ciernym.

Jeden z typow gitary elektrycznej

w REURGI -
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Wykez czeéci do gitary GEM-79
Nrcz. Narwa czesci Material
2 korpus gitary drewno
3 gyt drewno
4  sztabki ; mosigdz
5 wspornik nastawny ~ -
6a  phytka » mosigdz
5b  trzpien gwintowany mosigdz
5c nakretka mosigdz
5d  belka drewno
- ba  wiladka mosigdz
6  prog masiariz
7 oslona lamivat
8 scheamat
potencjometr 470 k2 -C-0,1 W
potencjometr 220 k€ -A-0,1 W
kondensator 1 nF
kondensator 330 pF
opornik 220 k€2 0,1 W
9  wibrator mech. (wg opisu - nr /1979 MT"}
10 zespOt przatwornikow cz. kupiona
1 przetgeznik cz kupiona
12 strojniki cz. kupiona
13 gniazdo mikrofonowe cz. kupiona
14 whkrgt do drewna @25x10
15  wkrgt do drewna @ 2x10
16 whkret do drewna @ 4x20

Zaszpachlowany korpus nalezy dokladnie wyszlifo-
wac ‘,,na mokro” specjalnym papierem ciernym,
wodoodpornym, o ziarnistosci 180. Szpachlowanie
koriczymy wtedy, gdy wszystkie przeszlifowane
plaszczyzny bedg idealnie gladkie — bez poréw,

Emali¢ nawierzchniows nitro w zadanym kolorze
nakladamy takze pistoletem natryskowym i kazda
nalozong warstwe, a szczegélnie pierwsza, przecie-
ramy papierem $ciernym o ziarnistosci 320,

Dla nadania ostatniej, powierzchniowej warstwie
I$nigcego wygladu, emali¢ nalezy mocno rozcien-
czy¢ rozpuszczalnikiem nitro, a po wyschnigciu
powierzchnig przeszlifowaé pasta polerownicza.

Powi¢rzchni¢ gryfu miedzy progami najlepiej
pomalowaé bezbarwnym lakierem nitro,

Wszystkie metalowe czgéci wyczyscimy plétnem
Sciernym do uzyskania I$nigcej powierzchni i odda-
my do galwanizerni w celu poniklowania.

Tak przygotowane czeéci gitary zloZymy w caloéé
(jak podano w opisie).

Sama gitara nie stanowi kompletnego instrumen-
tu do gry i wymaga stosowania wzmacniacza malej
czestotliwosci z glo§nikami. Moc wzmacniacza uza-
leznia sig od wymaganej glosnosci i wielkosci po-
mieszezenia,

Przy wykorzystywaniu wzmacniaczy adaptero-
wych, kiére majg stosunkowo malo czule wejicie,
konieczne jest stosowanie do gitary malego przed-
wzmacniacza tranzystorowego do wzmocnienia sy-
gnaléw z przetwornikéw gitary. Przedwzmacniacz
moze by¢ umieszczony w korpusie gitary,

Stanislaw Sabat
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