A WCZEPIARKA

Kaady, ko probowal zrobic # drewna jakies
pidelko i jego dcianki bocene leevl na weeepy,
wie, jak trudno jest poprawnie dopasowad 1akie
podgezenia, 2daje sobie rowniek sprawe 2 duze
pracochlonnoéci tego rodamju cavnnodcl. Mimo,
#e polgcrenia na wozepy s trudne i pracochion-
ne w wykonaniu, nicjednokrotnie podeimujemy
Lakg prace, majge na uwadze dusg wyirzvmalosd
polgcrei oraz estetverny wyilad  potowegn
wyroba,

Aby wykonad wezepy tradyeving metodg ob-
ribki rpezne) za pomocy pilki, dluts i miotka,
musimy podwiecid dodd dudo caasu na opanowa-
nie operacii stolarskich awigzanyeh ze skdada-
niem woezepdw, Nie zawsze sIrcsa nam czasu
i ochoty aby angaiowad sig w opanowanie prac
stolarskich, jedeli pasjs nase sy inne deedziny
techniki, jak np. elelaronika, sutomatyka itp,
gdzie drewno jest jedynie materialern dodatko-
wym np. na obudiwy rdsnveh ursdsen.

W celu ulmwienia wykonania polgezer na
wezepy, shudujemy prosty praveegd, ktéry na-
FWiemy receng wozepiarks.

Wereptarka zbudowana jest z populame
ramki pily do clecia mewali, 10 braesaceotiw,
dwich dodatkowych uchwytdw i z kilkunastu
stalowych podiladek (rvs. 10

Budowe wezepiarki rozpoczniemy od preyvo-
wowania dwich uchwyidw preedsiawionych na
rys, 2, z¢ stalowe] blachy grubogci 1= 1,5 mm
oraz pigciu spinek (rys. 3), rdwnici ze stalowej
blachy gruboedci okolo 1,25 mm.

W ramee # adodonvim breeszczotem zluzuje-
my nakretke motylkows i wyimiemy bolce napi-
majgce brassaceor, Na uchwyty do sakladania
brecszcrota wsuniemy dodatkowe uchwyty wy-
konane wg rvs. 2. Dodatkowe uchwyty polacey-
myv ¥ ramkg pity w analogiceny sposob jak
brzeszezot trn. za pomoecg uprzednio wyijptveh
bolodw. W orwory zamocowanych uchwyniw
whodymy druby M5, a na nie bedziemy nakiada-
li: parami po dwa breeseceaty, podkladki na
grubos® 2,5 mm, andw dwa breesaczoty | 2now
podkladki. W ten sposdh urworzy sig pakiet
wypelniajacy calg sperokose uchwyiow,

Po smontowaniu zestawy breeszeaoiow na-
ciggniemy je 7 pomocg nakrgtkl motylkowe).
Pray odpowiednim naciggu pitki broeesecaoty
powinmy tworzyd pipd rownoleglych lini odle-
ghveh od sichie o 2,5 mm. Nicraz, na skutek
ndksatatoen brassecaotdw w czasic hartowania,
pary pilek nie ukladajg sie réwnolegle 1 tworzy
sig mipday nimi wypubkdodel. Usterki te likwidu-
jerny preee nalodenic na pary brzesaczotdw spi-
nek wykonanyeh wg rys. 3, Nalodyvmy je w go-
nej capsol brzeszczotow (rys. 1), Goiowg wise-
piarka moZemy narzynad wezepy proste w dese-




cakach | sklejce grubodei di 15 mum., saerdusei
do 25 mm. Pray wesepianiu szersaveh desecack
ostatni reae wykorsvstamy jako prowadnive dla
prerwsae) pary pibck. Wycinanie wosepdw m
pomion opisinego prayvrepdu polega ne rowno-
leglyin preeravoaniu kofoow deseczek w iaki
sposiib, e rrazy i porostale expdel drewna do-
kladnie do siehie pasujg.

Material na wykonanic polgezen powinien
byd réwno | doklsdnic wystrugany. Na kofcch
skladanyeh clementiw wytrasujemy tvlko linic,
do ktdrveh rracha wykonad weiecm, w8 trasow-
nic poszcepdlnych wezepdw pomijamy. Wyira-
sowany material samocujemy wostrugnicy lub
imadle praes migkkic nakladki na sacecki; prey
racinaniv wozepdw pamigtajmy o v, de w jed-
nyi clemencie pierwszy rzaz rozpoczyng sig od
krawedai, w drugim clemencie zad powinien on
wypast w odlegloécl 2.5 mm od kraweda (rvs,
4.

Stodowanic repcene) woeepiarkl smmiejsza pra-
coichbonnest wvkomania wesepdw,
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