Bardzo popularne w Polsce sokowniki
umozliwiajgce szybkie i wygodne uzyskiwa-
nie owocowych i warzywnych sokéw, od
razu pasteryzowanych, majg jedng zasadni-
czg wade. Polega ona na niezbyt przemyséla-
nym przez konstruktoréw sposobie uszczel-
nienia rurki przeznaczonej do oprézniania
zbiornika urzgdzenia z soku. Uszczelnienie
to stanowi po prostu gumowy przepust weié-
niety w otwér gérnego naczynia, w ktérym
zbiera sie sok. Przepust ma ksztalt szpulki,
w otworze ktérej tkwi duraluminiowa rurka.
Swym zgieciem wprowadzonym do wytlo-
czenia dna pobiera ona sok z pojemnika
iumozliwia wlewanie go do butelek podsta-
wianych na zewnatrz urzgdzenia. Gumowy
przepust uszczelnienia ma bardzo niewielka
wytrzymaloéé 1 po kilku godzinach pracy
peka. W zwigzku 2z tym, jezeli w pojemniku
zbierze sig wieksza ilo§é soku, to wyplywa on
z otworu, w ktérym tkwi uszczelnienie, na-
tomiast w pojemniku znika nadciénienie
umozliwiajgce przelewanie soku. Oczywis-
cie nowego uszczelnienia nie mozna kupié,
no bo komu by sie cheiato pomysleé o tym?
Nie pozostaje wigc nic innego, jak tylko
odstawienie uszkodzonego sokownika do
piwnicy, by czekal na lepsze czasy, lub sa-
modzielne, juz sensowne i frwale wykonanie
odpowiednio uszczelnionego urzgdzenia do
zlewania soku ze zbiornika.

Takie urzadzenie przedstawione zostato
“na fotografii, a jego przekréj widzimy narys.
1. W bocznej sciance sokownika (1), wistnie-
jacym otworze o §rednicy 16 mm znajduje sie
metalowy korek (2), w ktérego otworze mieg-
ci sie rurka (4) wlutowana cyng (3). Rurka ta
wygieta jest od srodka pojemnika tak, by jej
koniec znalaz! sie ponizej powierzchni dna.
W ten sposéb cala zawartosé pojemnika mo-
Ze swobodnie sptynaé¢ do butelek podstawia-
nych pod wylot rurki, ktéry jest nieco pogru-
biony nakladkg (5) wlutowana na rurke (4).
W praktyce na zgrubienie (5) naklada sie
jeszcze kawalek gumowego wezyka z zaci-

skiem sprezynowym spelniajgcym role kra-
nu i dodatkowym kawatkiem metalowej rur-
ki wkiadanej juz bezposrednio do szyjki bu-
telki. Korek (2) zamocowany jest duzg na-
Kretkg (3), a uiszczelnienie calego ukladu sta-
nowi krazek z miekkiej, sylikonowej gumy
(8) i solidnej, sztywnej podkiadki (7).

Wszystkie dorabiane do sokownika czedci,
ktére majq bezposredni kontakt z warzywa-
mi, owocami lub z sokiem uzyskanym z nich
muszg byé¢ zrobione albo z nietoksycznego
materiatu, albo muszg byé pokryte warstwa
odporng na dzialanie kwaséw organicznych.
Wprawdzie fabryczna rurka odbierajgca sok
z sokownika zrobiona jest z duraluminium,
ale do wykonania proponowanego urzadze-
nia ten material nie jest najlepszy. Po pierw-
sze trudno bedzie wygiagé rurke (4) z duralu-
minium, a po drugie, do 1gczenia jej z kor-
kiem (2) trzeba bedzie uzyé kleju epoksydo-
wego, co nie jest najlepszym rozwigzaniem.
Znacznie lepiej uzyé tu mosigdzu, ktéry la-
two bedzie obrabiaé, a potem elementy zlu-
towacé cyng i na koniec poniklowaé. Niestety
te ostatnig operacje musimy przeprowadzié
w specjalistycznym warsztacie rzemieslni-
czym, czyli w tzw. galwanizerni. Nalezy pa-
mietaé, ze uzywanie czesci mosieznych, nie
zabezpieczonych odpowiednia warstwyg
obojetng jest niedopuszczalne!

Prace rozpoczniemy od zgromadzenia nie-
zbednych materialéw, z ktérych najwazniej-
sza jest mosiezna rurka (4), o zewnetrznej
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érednicy okolo 10 mm i grubosci Scianki
1-2 mm, oraz mosiezny walek o $rednicy
okolo 20 mm. Oczywiscie rurka moze byé
nieco inna, np. @ 8 mm, za$ watek na korek
o érednicy od 18 do 25 mm. Jednakze dopaso-
wanie do siebie tych elementéw musi by¢ tak
wykonane, by otwér wywiercony w korku
miat érednice wiekszg 00,2 mm od zewnetrz-
nej $rednicy rurki, aby pomiedzy tymi ele-
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mentami zmiescila sie cienka warstwa cyny,
grubosci okolo 0,1 mm. Dhugoéé rurki (rys. 4)
nalezy dopasowaé¢ do swojego sokownika,
gdyz wglebienie w jego dnie moze by¢ w nie-
co innym miejscu niz znajdowalo sie ono
w usprawnionym sokowniku. Rurka (5) jest
bardzo pomocna, gdyz jej srednica bardzo
ulatwia nakladanie gumowego wezyka z za-
ciskiem, znajdujacego sie w fabrycznym wy-
posazeniu, ale oczywiscie mozna z niej zre-
zygnowat. Jej érednica zewnetrzna wynosi
okoto 12 mm.

Korek (rys. 2) nalezy wytoczy¢ z mosigdzu,
przewierci¢ wiertlem o $rednicy o 0,2 mm
wiekszej niz §rednica rurki i nagwintowaé
na tokarce. Gwintowanie reczne jest nie-
wskazane ze wzgledu na koniecznoéé zacho-
wania duzej precyzji. To samo dotyczy na-
kretki (rys. 3), ktéra moze mieé ksztalt piers-
cienia zewnetrznie moletowanego, lub inny,
dowolny, np. sze§ciokatny.

Podkladka (7) powinna byé réwniez mo-
siezna i mie¢ gruboé¢ co najmniej 2 mm.

Uszczelka (8) musi byé zrobiona z gumy
lub z miekkiego tworzywa nietoksyczne-
go(!). Jej wymiary powinny byé¢ identyczne
z wymiarami podktadki (7). Montaz urza-
dzenia rozpoczniemy od pocynowania rurki
(4) w miejscu osadzenia jej w korku, oraz
wnetrza otworu w korku (2). Warstwa cyny
powinna by¢ jak najcienisza. Nastepnie rur-
ke wciskamy w otwér w korku. W razie
trudnosci nalezy drobnoziarnistym papie-
rem $ciernym zmniejszy¢ gruboséé warstwy
cyny nalozonej na powierzchnie rurki. Teraz
obydwa elementy podgrzewamy nad palni-
kiem gazowym lub lutownicg o wiekszej
mocy az do stopienia sie cyny i trwatego
polgczenia elementéw. Dopiero teraz, w ten
sam spos6b, potaczymy rurke (4) ze zgrubie-
niem (5).

Zlutowane elementy, podkladke (7) oraz
nakretke (6) pokrywamy warstwa niklu, po
czym nowy przepust mozna wmontowaé
w otwér w sokowniku, ktérego §rednica wy-
nosi 16 mm i wykonany wg opisu korek bez
zadnych dodatkowych czynnosci wygodnie
sie w nim miesci.
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