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IGRIEWARKA DO TWORZYW SITUCINYCH

Tworzywa termoplastyczne, jak
polietylen, polichlorek winylu, poli-
styren itp., produkowane w postaci
cienkich folii, mozna laczy¢ na zim-
no za pomocg klejenia lub na go-
raco za pomocsy zgrzewania. Kleje-
nie tych tworzyw na zimno (za po-
moca wilasciwych rozpuszezalnikow
lub ‘roztworow tych tworzyw w roz-
puszczalnikach) nie  przedstawia
wiekszych trudnosci, gdyz polega
tylko na posmarowaniu 1jczonych
brzegéw folii réwnomierng i cien-
ks warstwa kleju, odczekaniu kilku
chwil na czeSciowe jego stezenie i
éciénieciu ich w prasie lub pod
przyciskiem.

Inaczej nieco przedstawia sigspra-
wa ze zgrzewaniem folii, zwlaszcza
polistyrenowych, ktére — jak wia-
domo — miekng i staja sie plastycz-
ne dopiero w temperaturze 90°. Mo-
ina je wowezas laczyé trwale przez
zgniatanie odpowiednio nagrzanym
przyrzadem, zwanym zgrzewarka.

Najprostszy taki przyrzad (rys. 1)
sklada sie z dwéch wydluZzonych
szezek metalowych przymocowa-
nych poprzecznie do dwéch rurek
nasadzanych na okrggle szczypcee
uiywane do formowania drutu. Ty-
mi nasadkami po nagrzaniu ich w
plomieniu lampki spirytusowej do
temperatury 100—120° zaciska sie
brzegi laczonych folii na przeciag
20—30 sekund i pozostawia sig¢ je
na kilka minut pod przyciskiem do
zupelnego wystygniecia.

Czas zaciskania Iaczonego two-
rzywa zalezeé bedzie od grubosci
folii, od jako$Sci metalu uzytego do
wykonania nasadek, od iIrédia cie-
pla i wprawy zgrzewacza, dlatego
tez w kaidym wypadku trzeba usta-
1i¢ go doSwiadczalnie na odpadkach
folii. Nasadki mozna tez nagrzewaéd
we wrzgcei wodzie.

Wykonanie nasadek jest bardzo
preste i latwe. Z preta miedzianego
o przekroju kwadratowym (8 X8
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mm) odcinamy dwa kawalki diugo-
§ci 50 mm kazdy (rys. 2). Po wy-
réwnaniu koficéwek napilowujemy
na jednej ze Scianek ukosne rowki
w réwnych odstepach i przecinamy
je podobnymi rowkami w kierunku
przeciwnym (rys. 3). Rowki mozna
tez wyzlobié ostrym skrobakiem lub
diutkiem rowkowym albo naciaé pi-
13 do metalu. Scianki i krawedzie
rowkéw powinny byé mozliwie glad-
kie i réwne, aby podczas zaciskania
nie wyszarpywaly folii

Z- odwrotnej strony. szczek, po-
‘$rodku ich dlugoéci, wypilujemy
prostokgtne wglebienia o wym.
3 X 12 mm, w ktére dopasowujemy
konicéwki splaszczonych rurek gru-
bofciennych aluminiowych albo mo-
sieznych (rys. 4).

Rurki o @ 10 mm i dlugosei
60 mm z jednego kofica splaszczy-
my, a z drugiego natniemy poprzecz-
nie pila do glebokosdci 12 mm (rys.
5). W splaszczonych koficach wy-
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wiercimy po dwa otwory o ¢ 2mm. |
Takie same otwory wywiercimy we |

wglebieniach szczek. Otwory te naj-
lepiej wywiercié po zalozeniu spla-
szezonych koricéwek (z wywiercony-
mi otworkami) we wglebienia (rys.
6). Po wywierceniu tych otworéw
obie czefci nitujemy miedzianymini-
tami (kawalkamimiedzianego drutu
o @ 2 mm), a naciete kohice rurek
po stozkowym ich rozwierceniu osa-
dzamy na szczekach  szczypiec

(rys. 7).

Po osadzeniu obu koficéwek na
szczgkach szczypiec mozemy przy-
stapi¢ do zgrzewania folii.

Bardziej zlozonym; ‘ale znacznie
wygodniejszym w uzyeciu przyrza-
dem jest zgrzewarka elektryczna z
wymiennymi koficbwkami (rys. 8),
podobna w budowie do elektrycz-
nej lutownicy. Najwazniejszg jej
zaletg jest moznoéé uzyskiwania sta.
lej temperatury w zgrzewaniu i szyb-
kosé dzialania.
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Zgrzewarka sklada sie z cylin-
drycznego grzejnika . ceramicznego
(wkladki) o moey 100 watéw (1),
lacznika porcelanowego (2), metalo-
wej obudowy (3), rekojeéci (B, sznu-
ra z wtyczka (5) i wymiennej kon-
cowki (6).

Wkladke grzejna o ¢ 18 mm i
diugosci 65 mm, porcelanowy lacz-
nik i sznur zakupimy gotowe, a obu-
dowe, wymienng koficéwke i reko-
je§é zrobimy sami wg nizej poda-
nego opisu. : 4

Na obudowe (rys. 9) uzyjemy rur-
ki metalowej o ¢ 20 mm i dlugosci
155 mm. Z jednej strony rurki w
odlegtodci 15 mm od korica wywier-
cimy kilkanascie otworéw wentyla-
cyjnych o @© 5 mm, rozmieszczo-
nych symetrycznie na obwodzie, a w
poblizu samego kofica dwa otwory
(naprzeciwlegle) o érednicy 3 mm
na wkretki mocujace rurke do re-
kojeSci. Wylot rurki z drugiej stro-
ny zamkniemy korkiem metalowym,
w ktérym wywiercimy uprzednio
posrodku otwér o ¢ 6 mm. Korek
unieruchomimy &rubka wkrecang z
boku rurki w uprzednio nagwinto-
wany otwér (w rurce i korku) o @
3 mm.

Wymienng koficowke (rys. 10) wy-
konamy z preta miedzianego o prze-
kroju kwadratowym (8 X 8 mm) i
diugoéci 100 mm. Jeden koniec pre-
ta wygniemy w imadle pod katem
prostym i wytniemy w nim wglg-
bienie szer, 4 mm | glebokoéci 8 mm.
W utworzonych w ten sposéb Scian-
kach wglebienia wywiercimy otwér
na oé kotka o ¢ 1,5 mm,

Kélko (rys. 11) o ¢ 8 mm i grub.
3 mm wytniemy z okraglego preta
miedzianego i natniemy na jego
obwodzie dosé gesto zgbki. W srod-
ku kélka wywiercimy otwér o @
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1,5 mm i osadzimy je we wglebie- -

niu koficowki preta. Oprocz koka
zebatego wykonamy podobne ‘koélko
o obwodzie gladkim.

Drugi koniec preta zaokraglimy
na przestrzeni 40 mm i dopasujemy
go do otworu wywierconego Ww
przedniej czeSci obudowy zgrzewar-
ki i do otworu znajdujgcego sie we
wkiadce grzejnej.

Rekojesé (rys. 12) wykonamy z
twardego drewna liSciastego (buka,
grabu, jesionu) i dopasujemy jg do
tylnej czefci obudowy zgrzewarki
Ksztalt rekojefci moze byé uformo-
weany inaczej niz przedstawiony na
rysunku.

W rekojesci wywiercimy otwor o
4 6 mm dla wyprowadzenia sznu-
ra i nawiercimy dwa otwory o
@ 2 mm na wkregtki mocujgce obu-
dowe z rekojescig.

Po wykonaniu wymienionych cze-
ici przeciagniemy kofhcoéwke sznura
przez otwor wywiercony w rekoje-
éci i polaczymy jg z lacznikiem por-
celanowym, jak rowniez koncowki
wkladki grzejnej.

Koncowki sznura zabezpieczymy
jeszcze przed polgczeniem ich z por-
celanowym 1Igcznikiem szamotowy-
mi koralikami. Na to wszystko na-
suniemy obudowe i przymocujemy
ja dwiema wkretkami do rekojesci.
Z przodu obudowy zalozymy mie-
dziang koncéwke z kélkiem i unie-
ruchomimy ja za pomocg S§rubki
wkreconej w obudowe z boku.

Po zlozeniu zgrzewarki wigczamy
sznur do gniazdka i przeprowadza-
my prébe jej dziatania na odpad-
kach folii polistyrenowej, dostoso-
wujac do ich grubosci czas nagrze-
wania i szybko&é posuwu.

Ignacy Wojtasiewicz
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_Rys.15. Skiadanie Zgrzewarki




