Oprawa ksigzki nie jest rzeczg
trudng, wymaga tylko cierpliwosci
i dokladnosdi, daje matomiast duza
satysfakcje, gdy ujrzymy naszych
starych ulubieficéw w nowej, a co
najwazniejsze, przez siebie wyko-
nanej szacie,

Na poczatek nieco wiadomosei z
historii, zwigzanych z powstaniem
papieru i rozwojem jego produkeji.

Wynalazcami papieru sg Chificzy-
cy. Bylo to w latach 123—105 p.n.e.
Jako surowiec sluzyly witbkna bam-
busa i réznych traw, a pbiniej —
bawelna.

O wiele wezesniej w Egipcie jako
material pi$mienniczy stosowano
papirus. Wyrabiano go z lodyg ro§-
lin trawiastych rosngcych u brze-
gow Nilu.

Europa rozpoczela produkeje pa-
pieru dopiero w IX wieku naszej
ery. Od wieku XII do fabrykacji
papieru zaczeto uZzywaé starych
szmat oraz widkien Ilnu i konopi.
Wyrob papieru byl reczny. W 1779
roku wynaleziono maszyne papier-
niczg i rozpoczeto produkcje maszy-
nows. Jeszcze wezeSniej, w1672
roku, powstal miyn papierniczy,
nazwany od narodowo§ci wynalaz-
cdw — holendrem.

Od XIX wieku mechanizacja pro-
dukciji idzie bardzo szybko, by
osiagnaé¢ dzi§ stan wielkiego roz-
kwitu, Jednak nie oznacza to, Ze
zarzucono reczng produkcje papie-
ru. Przeciwnie, papier wyrabiany
recznie jest najdrozszy, a zarazem
najtrwalszy. Uiywa sie go migdzy
innymi na dokumenty dyplomatyez-
ne i pafistwowe wyjatkowej wagi.

Oprawa ksigzki nie wymaga zdo-
bycia wielu materialéw czy narze-
dzi. Z materialéw przede wszystkim
beds potrzebne mocne, Iniane nici
koloru bialege lub zblizonego do
bieli, trzy kawatki tasiemki bawel-

nianej (taklej jalt do spodni), diu-
gosci 10 em kazda. Poza tym dwa
arkusiki biatego papieru ,jawa" lub
innego, nieco grubszego od kartek
ksigzki, o wymiarach: pierwszy
réwny dwoém szerokosciom karty
ksigzki plus dodatkowo 10 mm, a
drugi taki, jak diugo$é karty. Na
okladki musimy przygotowaé dwa
kawalki szarej tektury, nieco wigk-
sze od karty ksigzki.

Najwiekszy klopot bedzie ze zdo-
byciem paska plétna introligator-
skiego dlugobci takiej, jak grzbiet
ksigzki, i szerokoéel réwnej grubos-
ci grzbietu + 5 cm.

Plé6tno mozna kupié w handlu
nieuspgolecznionym lub w pry-
watnym zakladzie introligatorskim.

Do klejenia bedziemy uzywali
kleju stolarskiego i krochmalu, kto-
ry przygotujemy w nasigpujacy
sposéb: grudki krochmalu zalejemy
niewielka iloscia zimnej wody, tak
aby je pokryla. Nastepnie mieszajac
rozpu$cimy krochmal i przecedzimy
przez geste sito lub ploécienny gal-
ganek. Nastepnie stale mieszajgc
zalejemy wrzacg woda, by otrzyma¢é
gesta, szklista mase w odcieniu
niebieskawym, Z narzedzi najtrud-
niej bedzie o prase introligatorska.
Urzgdzenie to ma za zadanie spra-:
sowanie cze§ci klejonych podezas
suszenia. Jego funkcje moze spel-
nia¢ zwykle imadlo obrotowe po
umieszezeniu miedzy szezekami de-
seczek nieco wiekszych niz format
ksigzki. Nalezy lednak zaznaczyé, ie
daleko lepsze efekty osigga sie sto-
sujac typows prase (rys. 1).

Do ciecia papieru, wyréwnywania
pl6tna itp. konieczny jest krétki nédz
introligatorski. Linia ciecia nozem
jest zawsze dokladniejsza i bardziej
precyzyjna niz nozyczek. Papier
tniemy przy wegielnicy, ktéra za-
razem sluiy do wyznaczenia kata
prostego.

Do wygladzania powierzchni, wy-
réwnywania krawedzi i innych prac
wykohezeniowych nieodzowna jest
kostka introligatorska, kt6rg moée-
my wykonaé sami wg rys. 2.






Do obeinania ksigzek potrzebny
jest n6z okragly (rys. 3).

Potrzebne beda réwniez dwa du-
Ze pedzle do kleju stolarskiego |
krochmalu oraz igla do szycia, nie-
zbyt gruba, by nie zostawiala wy-
raznych §ladéw. Poza tym pod reky
musi znajdowaé sie troche makula-
tfury, np. starych, ale czystych ga-
zet, ktére bedg chronily ksigzke
przed pobrudzeniem podczas kleje-
nia.

Aby dobrze wykonaé prace, musi-
my poznaé fizyczne wlaSciwoéci
uzywanego materialu., Chodzi tu
szczegblnie o umiejetno&é rozpozna-
wania kierunku wilékien w papie-
rze. Ma {o pierwszorzedne znaczenle
— wystarczy powiedzieé, ze nie-
przestrzeganie zalecen dotyczacych
ulozenia wilokien przy klejeniu po-
woduje faldowanie, bgble, a nawet
przyrost szerokosei. Kierunek wil6-
kien mozemy stwierdzi¢é w naste-
pujgcy sposbb: bierzemy arkusik
papieru i dwukrotnie go naddziera-
my (patrz rys. 4a). Tam, gdzie
wlékna biegng rdéwnolegle, rozdar-
cie bedzie wzglednie proste. Nato-
miast rozdzierajac prostopadle do
wilbkien widzimy strzepki i wyraZne
nieréwnosci,

Drugim sposobem jest marszcze-
nie brzegbw. Na brzegu réwnoleg-

tym do kierunku wilékien faldy be-

dg niewielkie i lagodne, w przeci-
wiefistwie do brzegu prostopadlego
do wldkien (rys. 4b).

Tekture natomiast zgina sie
latwiej, gdy zgiecie jest réwnolegle
do kierunku wiékien.

Ksigzka, ktérg oprawiamy sposo-
bem brulionowym, nie moze byé
zbyt gruba — ma najwyzej okolo
dziesieciu skladow.

Pa usunieciu zniszczonej oktadki
rozdzielimy ksigzke na poszczegdlne
skiady. Jezeli ma ona metalowe
zszywki, to odegniemy te, ktéra 1g-
czy wszystkie sklady, i wyjmiemy
ja, nastepnie usuniemy zszywki z
kazdego skiadu. '

Jeizeli ksigzka jest szyta, przetnie-
my i usuniemy nici. Teraz grzbiet
kazdego skladu oczyscimy z kleju.
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Obeirzymy wsazystkie kartki, oézy
nie majg uszkodzen, i ewentual-
nie podkleimy zniszczone miejsca.
Szczegldlng uwage naleizy zwrécic¢ na
grzbiet. Spos6b naprawy zniszczo-
nych kartek w grzbiecie polega na
przyklejeniu paskéw bialego, moc-
nego papieru szerokoéci 2 em i diu-
gosci grzbietu. Szerokosé paska mo-
ze ulec zmianie w zaleinodci od
marginesu przy grzbiecie..

Z ° przygotowanych  wezeénie]
dwoch arkusikéw bialego papieru
wykonamy tzw. koszulki. Ich zada-
niem jest zwigzanie ksigzki z oklad-
kg i ochrona pierwszych i ostatnich
kart przed zniszezeniem. Arkusiki
zlozymy na pé6t { zalamiemy w od-
leglosci 5 mm od grzbietu (rys. 6).
Kierunek wibkien koszulki winien
byé réwnolegly do grzbietu.

Nastepnag czynnoscia jest nazna-
czenie skladdw do szycia, tzn, wy-
znaczenie miejse przejécia igly.

Pierwszego i ostatniego skladu
nie znaczymy, poniewaz bedg one
przykryte koszulks. Skilady znaczy-
my w nastepujgcy sposéb: z diugos.
ci grzbietu odmierzamy od gobry i
od dolu po 3 mm na poZniejsze ob-
ciecie. Pozostala odlegloéé podzieli-
my na tyle czesci, ile paskéw (ta-
siemek bawelnianych) uzyjemy do
szycia, plus jedna, czyli praktycznie
podzielimy na cztery réwne czefci.
W otrzymanych punktach podzialu
wyznaczamy szeroko&é paskéw —
punkty lezg oczywiscie na ich osi.
Wreszcie od gérnego punktu obcie-
cia w odlegloéci 10 mm, a od dolne-
go 12 mm wyznaczymy miejsca na
wiazanie skladéw ze sobag, czyli
tzw. platniki (rys. 7).

Aby unikngé nadmiaru czynnosci,
mozna dokladne rozrysowanie prze-
prowadzi¢ na jednym skladzie, a
nastepnie po ré4wnym ulozeniu ca-
losci przenie§é punkty na pozostale

. sklady.

Przed przystgpieniem do szycia
nalezy tasiemki usztywnié, najle-
piej krochmalem, gdyz to wydatnie
utatwia prace.

Szycie ksigzki odbywa sie od kon-
ca, tzn. od ostatniego do pierwsze-
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go skladu (tytulem do dolu, rys. 8).
Pod pierwszy i ostatni sklad zalozy-
my skrzydelka koszulek, ktére zo-
stang przeszyte razem ze skladami
(rys. 9).

W wyznaczonych punktach ulozy.
my tasiemki i przyczepimy je pine-
skami do deski, na ktérej pracuje-
my. Szyjemy od reki prawej do le-
wej, sposéb przewlekania nitki
przedstawia rys. 10.

Gdy przeszyjemy pierwszy sklad,
polozymy na niego drugi i przyszy-
jemy analogicznie jak poprzednio.
Dopiero potem é&ciggniemy nitke w
obydwu skladach i kornce zwiazemy
w platniku w wezel plaski.

Przewlekanie i §cigganie nitki od-
bywa sie zawsze rdéwnolegle do
grzbietu, ¢tiggngec nici ku so-
ﬁif mozZnauszhkodzié¢ ksigi-

e
Po zakoficzeniu szyeia kaidego
skladu musimy grzbiet zaprasowaé
kostkg, tak aby nie narastal.

Trzeci skilad polaczymy z po-
przednim za pomoca tzw. kluczki
wykonanej w platniku. Czynno§é
polega na tym, ze wlozymy igle od
srodka miedzy poprzednie sklady
i wyjmiemy na zewngtrz (rys. 11).

W podobny sposéb szyjemy dalej,
az do ostatniego skladu, po czym
wykonamy w platniku dwie kluczki.

Podczas szycia musimy pamigtaé,
Ze nie wolno paskéw przeszywaé,
tylko je otaczaé, i #%e gdy nitka
skoniczy sie lub zerwie, dowigzuje-
my nowg wewngtrz skladu wezlem
tkackim (rys. 12).

Gdy grzbiet ksigzki bedzie za gru-
by w stosunku do reszty, mozna go
wyréwnaé w nastepuiacy sposob:
ksigizke zaprasowujemy w prasie
tak, by grzbiet wystawal. Nastepnie
opieramy go na plycie metalowej
lub twardej desce i za pomocg deli-
katnych uderzenn mlotka usuwamy
zgrubjenie. Wyréwnanie grzbietu
polega na kilkakrotnym uderzeniu
nim ¢ réwng deske (rvs. 13).

Nastepng czynnoScig bedzie przy-
klejenie zakladek koszulek kroch-
malem do nastepnego skladu. Klej
rozprowadzimy pg skrzydelku bar-
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dzo cienksg warstwa, naijlepiej pal-
cem. Ksigzke =zamocujemy mie-
dzy dwie deski oblozone maku-
laturg tak, by grzbiet wystawal na
jeden do dwéch mm i zakleimy go
klejem stolarskim. Klej powinien
byé goracy, rzadki i z niewielkim
dodatkiem gliceryny (dwie lyzeczki
od herbaty na litr). Grzbiet smaru-
jemy cienka warstwg kleju starajac
sie wceisnaé klej jak najglebiej po-
miedzy skilady. Nadmiar kleju zdej-
mujemy papierem lub suchym
pedzlem. Nastepnie uderzajgc
grzbietem o twardg deske ponow-
nie go wyréwnujemy i zostawiamy
do wyschniecia.

Wszystkie katy w ksigZce powin-
ny mieé¢ po 80°, co sprawdzimy za
pomocg wegielnicy, Grzbiet nie po-
winien mieé zbyt ostrych krawedzi,
jedli one sie pojawig, zlikwidujemy
je deélikatnymi uderzeniami mlotka.

Paski wyrdéwnamy na dlugosé 3
ecm kazdy i po skoSnym obcieciu
przykleimy do koszulki krochmalem
{rys. 14).

Tekture na okladki, o kierunku
wibkien réwnoleglym do grzbietuy,
przytniemy dokladnie do wymia-
row ksigzki. Na koszulce wyznaczy-
my odleglosé tekturek od grzbietu,
okolo 5—7 mm. Nastepnie pod
pierwszg karte koszulki zalozymy
papier ochronny, a karte nasma-
rujemy réwno krochmalem, pamie-
tajac, Ze ruch pedzla musi byé
ré6wnolegly do grzbietu.
Teraz w wyznaczonej od grzbietu
odlegloéci przykleimy tekture i te
samg czynno$¢ powtdrzymy po od-
wroceniu ksigzld, Ksigzke mocno za-
ciSniemy w prasie celem wysuszenia
(rys. 15). Klejenie musi byé tak wy-
konane, by wklejka bez zmarszczen
przylegata do tektury i nigdzie nie
odstawata.

Nastepng czynnoscig jest zréwna-
nie nozem brzegdéw plétna introli-
gatorskiego, na ktérym musimy
lekko zaznaczyé pionowa 0§ sy-
metrii. O§ ta przy klejeniu musi
pokryé sie z osig grzbietu ksigzki.
Tak przygotowane pi6tno nasmaru-
jemy cienkg warstwg kleju stolar-



skiego i nalozymy na grzbiet ksigz-
ki pamigtajgc, by bylo uloZone sy-
metrycznie. Klejac, silnie dociska-
my je &ciereczkg i kostky (nie pal-
cem!).

Rowek przy grzbiecie, powstaly
z grubosci tektury wyrdéwnujemy
delikatnie kostkg tak, by nie uszko-
dzi¢ piétna (rys. 16).

Ksigzka powinna schngé pomig-
. dzy deseczkami okolo pél godziny.

Nastepnie z przedniej strony wy-
znaczamy linie obciecia réwnolegla
do grzbietu za pomocs deski i przy-
tozonej do niej ekierki (rys. 17}
Obcinanie ksigzki wykonamy w na-
stepujgcy  sposodb: zaprasujemy
ksigzke w prasie lgcznie z podkilad-
kg z twardej deski tak, by gbérna
belka sci$le przylegala do linii ob-
ciecia, nastepnie obetniemy noZem
okraglym, ktéry powinien calg
plaszezyzng przylegaé do belki gér-
nej, utozonej poziomo z prawej stro-
ny (rys. 18).

Jako papier okladkowy (zewnetrz-
ny) mozna uzyé tzw. papier
introligatorski wykonany recznie
albo taki, ktéry sluzy do wykla-
dania pélek, szuflad itp. Kolor pa-
pieru musimy dobraé do koloru
piétna w grzbiecie. Przygotuiemy
dwa jednakowe kawalki dhlugoéei
réwnej dlugo$ci tektury oktadko-
wej, a szerokoécl\wiekszej 0 13 mm
(o kierunku wilékien réwnoleglym
do grzbietu).

Papier przyklejamy tak, by za-
chodzit 3 mm na plétno przy grzbie-
cie, a pozostate 10 mm postuiy do
zawiniecia go pod tekture z przodu
ksigzki (rys. 19).

Wszelkie niedokladnofci i wy-
brzuszenia wyré6wnamy za pomocg
czystej szmatki i kostki.

Nastepnie wyznaczymy gérng i
dolng linie obciecia analogicznie z
uprzednio wykonanymi znakami na
sktadach. Przy obcinaniu nalezy
ulozyé ksigike grzbietem od siebie.
Posuwajgc néz do siebie zacina sie
najpierw grzbiet, co chroni ksigike
przed uszkodzeniem.

Michal Paryiski



