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WENTYLATOR STOLOWY

W okresie wigkszych upatéw od-
czuwamy chléd, jesli jest ruch po-
wietrza, czyli tzw. wiatr.

Taki chiodzacy ruch powietrza
mozemy wytworzyé w dowolnym
miejscu i czasie — za pomocg opi-
sanego nizej wentylatora (rys. 1).

Do wykonania wentylatora po-
trzebny bedzie silnik elekiryczny
typu 602A55 stosowany do napedu
adapteré6w (budowa takiego silnika
zostala opisana w nrze 6 M. T”),
$miglo tréjramienne z tworzywa
sztucznego {mozei by¢ wykonane
samodzielnie), dwa pudelka do my-
dla (z polistyrenu w jasnym kolo-
rze) na oslone silniczka i podstawe
oraz drobne czeSci wg opisu.

Ze wzgledu na to, ze wentylator
ustawiamy na stoliku lub biurku,
musimy wykonaé go bardzo staran-
nie i dobrze zabezpieczyé zasilajgce
go przewody przed zwarciem, Este-
tyezny wyglad urzadzenia osiggnie-
my — wykorzystujac gotowe bar-
wne wyreby z tworzyw sztucznych,
o zblizonych do potrzeby wymia-
rach (np. pudetka polistyrenowe na
oslone podstawy i silnika, $miglo).

Opis budowy

Praceg rozpoczynamy od wykona-
nia 2 wspornikéw (rys, 2), za pomo-
cg ktérych przymocujemy silnik do
podstawy, Z blachy stalowej grub.
1 mm wytniemy dwa elementy w
ksztalcie litery ,T” (rys. 2a). Po
opitowaniu i zaokragleniu ostrych
krawedzi, gérne wystepy zaginamy
do érodka wg Tys. 2c i calo&é zgi-
namy pod katem prostym, po czym
wiercimy otwory o @ 4,5 mm i za-
okraglamy korice. Otwory o @ 3
mm wiercimy wg otworbw znajdu-
iacych sie w korpusie silnika. W
tych otworach umocujemy wspor-
niki — wkretkami M3 dlug. 22 mim.

Podstawe (rys. 3) wykonamy z su-
chego drewna bukowego, Z deski
grub. 20 mm wycinamy prostokat
i Scifle dopasowujemy go do wy-
miaréw wewnetrznych ostony (rys.
), ti. do pokrywki pudelka polisty-
renowego bez obrzeza,

W podstawie wycinamy dlutem
rowek na przelgezniki i przewody
zasilajgce oraz dwa przeciecia diu-
goSci 45 mm za pomoca pity roz-
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platnicy. Przeciecia te nalezy wy-
kona¢ dokladnie prostopadle do
g6rnej i dolnej powierzehni podsta-
wy. Z boku podstawy wiercimy
dwa poziome otwory o ¢ 3 mm
na glebokosé 30 mm na wkrety mo-
cujgce wsporniki silnika, po czym

otwory te poszerzamy stozkowo do
® 45 mm, dla wglgbienia lbéw
wikretéw.

Smiglo najlepiej byloby kupié
gotowe, gdyz sa produkowane spe-
cjalne do tego celu, moina tez wy-
konaé¢ je samodzielnie wedlug rys.
4. Z preta mosieinego wytoczymy
plaste {rys, 4a), do ktorej przylutu-
jemy trzy ramiona. Otwér w pias-
cie nagwintujemy gwintownikiem
M3; bedzie on sluzyé do zaciskania
érnigla na wale silnika. Trzy jedna-
kowe ramiona (rys. 4by wykonamy
z blachy wmosieznej grubosdi 05—
—0,8 mm. Po wycieciu ramion opx-
tujemy je razem, celem o
identycznych wymiaréw, Pﬁkolmte
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wyciecia na koncach ramion beda
shuizyé do wlutowania pierScienia
wzmachniajgcego ‘wykonanego z dru-
tu.

Dla ulatwienia przylutowania ra-
mion $migla &cifle co 120° narysu-
jemy szablon, Na kawalku kartonu
rysujemy kolo o érednicy 180 mm
i obwdd jego dzielimy za pomocay
katomierza na trzy réwne czeSci.
Z punkiéw podzialu kreslimy linie
do $rodka kola, wedlug nich usta-
wimy nastepnie ramiona.

Przy lutowaniu ramion do piasty
nalezy ustawié je pod katem 30° do
plaszczyzny kola (rys. 4c). Z drutu
stalowego zwijamy pierScief o §red-
nicy 180 mm, za pomocs kiérego
polgczymy kofice ramion w calosé.
Konice drutu pier§cienia $cinamy
ukosnie pod katem 15° i lutujemy
je na zaklatﬂte_ Dobrze wykﬁnane

powinno byé wywazone, tzn.
Zze po zaloZeniu go na poziomy wa-
lek o bardzo matym tarciu w lozy-
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skach i nadaniu mu ruchu obroto-
wego powinno sie zatrzymywaé w
kazdym polozeniu, w przeciwnym
wypadku mogg powstaé silne drga-
nia przy duzych obrotach &migla.
W czasie wywazania nadmiar ma-
terialu spilowujemy pilnikiem,
Zanim przystapimy do wykonania
oslon wentylatora, zlozymy wyko-
nane juz czesci w calo$é i spraw-
dzimy ich dzialanie, \
Wsporniki (2) wraz z zamocowa-
nym silnikiiem wstawimy w przecie-
cia pedstawy i skrecimy je wkre-
tami (10), Lby wkretéw nie powin-
ny wystawaé ponad boczng plasz-
ezyzne podstawy. Do zaciskéw sil-
nika podlagczymy przewod dwuzylo-
wy z wtyczka, po czym zakladamy
$miglo na wal silnika i
my jego dzialanie.
Teraz, gdy urzadzenie juz dobrze
dziala, przystapimy do wykonania
oslon silnika i podstawy.
Z dwoch pudelek do mydla mamy

Rys 2.b \

dwie czeSci z obrzezem i dwie czescl
bez obrzeza. Poniewaz jedno kom-
pletne pudeiko jest za plytide do
wykonania ostony silnika, to uzyje-
my do tego celu dwoch pudelek z
obrzezem (rys. 5 i 6) i jedno bez
obrzeza, z ktbérego odetniemy tylko
boczna 4cianke (5a) szerokofci 15
mm. Celem unikniecia wusziodzenia
pudeika przy obcinaniu, nalezy na-
lozyé je ma podstawe (2) & ciaé
bardzo ostroznie pila do metalu
o waskim brzeszezocie. Po obcig-
ciu — krawedzie ramki wyréwna-
my pilnikiem i wkleimy ja do pu-
delka z obrzezem (rys, 5), uZzywajac
do tego celu kleju polistyrenowego.
W dnie pudelka wywiercimy 14 ot-
woréw o @ 6 mm dla umozliwienia
chlodzenia silnika, a w pobocznicy
wytniemy dwa podluzne otwory na
wsporniki (2).
Ostone silnika (cze$é przednia,
rys. 6) wykonamy z pudetka z ob-
rzezem. W dnie jego wywiercimy
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otwory dla chlodzenja i otwér o ¢
8 mm na walek silnika (w odle-
gloSci 28 min od brzegu).

Oslone podstawy (rys. 7y wykona-
my z pudelka bez obrzeza, W osto-
nie tej wywiercimy 3 otwory (dla
wylgeznika i przewodu zasilajacego
(wg podanych na rys. wymiaréw),
Podluzne otwory wytniemy wg prze-
cig¢ w podstawie lub wytopimy na
goraco w nastepujacy sposob: Osto-
ne nakladamy na podstawe i przez
Drzecigcia wprowadzamy rozgrzany
do okolo 150° pasek blachy grubosci
05 mm i szerokosci 15 mm. Z po-
mocg tego paska wytopimy podhuz-
ny otwor w polistyrenie. Zanim
jednak przystapimy do wykonania
tej czynnosci, nalezy przeprowadzié
prébe wytopienia takiego otworu na
odpadkach polistyrenu.

Skladanie wentylatora
Do silnika przymocujemy wspor-
niki (2) za pomocy wkretéw (9)

M3 X 22 mum z nakretkami. Prze-
wod dwuzylowy zasilajgey silni-
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czek sle-
ciowa,
ca wigczymy wylgeznik Wo-
bo” i przySrubujemy go do oslo-
ny (7). Przez otwér srodkowy
wprowadzamy przew6d i podigcza-
my go do zaciskéw silnika wg sche-
matu przedstawionego na rys. 8.
Wsporniki silnika wsuwamy w ot-
wor oslony i podstawe, a nastepnie
wkrecamy z boku wkrety do drew-
na (10) o @ 4 X 25 mm,

Wkrety tak dokrecamy, aby moz-
na bylo ustawiaé silnik pod réznymi
katami, Oslone (7) nasuwamy na
podstawe, a silnik zamykamy w
ostonie (5 i 6). Na walku silnika
umieszezamy $miglo (4) i urucha-
miamy wentylator.

Dla uzyskania lepszej stabilizacji
wentylatora i zamortyzowania
drgan, przykleimy w narozach pod-
stawy 4 krazki gumowe (13) o éred-
nicy 16 mm i grubosci 2—3 mm, Na
wspornik mozemy naciggnaé cienkie
rurkj igelitowe w kolorze harmoni-
zujgcym z barwg oslony.

Stanislaw Sabat

zakoticzony
a z drugiego jego kos-
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