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Whrew temu, do czego jeste$my przyzwyczajeni,
nowoczesne strugi wykonane s3 nie z drewna, lecz
z metalu. Zastosowanie metalu jako tworzywa kon-
strukcyjnego umozliwilo uzyskanie duzej doklad-
noéci pracy tych narzedz, precyzyjng regulacje
poltoZenia noza oraz zastosowanie specjalnych me-
chanizméw mocujgcych i regulacyjnych. Na fot. 1
przedstawiony zostal metalowy strug gladzik. Ka-
diub struga wykonany jest z wysokogatunkowego
zeliwa w postaci cienkosciennego odlewu. N6z stru-
ga wraz z 9dchylakiem nie odbiega w swojej budo-
wie od nozy spotykanych w zwyklych strugach
o drewnianej konstrukcji. Przypomnieé¢ jedynie
warto, ze odchylak jest to metalowa nakladka wy-
gigta u dotu i §cisle przylegajaca swojg dolng krawe-
dzig do przedniej powierzchni noza o okolo 1 mm
nad jego ostrzem. Zadaniem odchylaka w czasie
strugania jest lamanie wiéra, co wplywa na uzyski-
wanie gladkiej powierzchni struganego drewna.
Ciekawe rozwigzanie stanowi w opisywanym strugu
spos6b mocowania noza. Ot6Z n6z wspiera si¢ na
ustawionej pod odpowiednim kgtem do plozy (sto-
py) struga Zeliwnej prowadnicy. Do prowadnicy tej
dociskany jest on przez metalowy klin, ktéry-opiera
si¢ w Srodkowe;j czgsei o leb sruby wkre¢conej w pro-

. wadnice noza. Doci$nigcie tego klina, a tym samym

i unieruchomienie noZa osigga sig¢ przez przechyle-
niddZwigni umocowanej mimosrodowo na gérnym
koricu klina. Po odchyleniu tej dZwigni klin, a wraz
z nim i n6Z mozna wyjgé¢ jednym ruchem reki.

Specjalny mechanizm §rubowy, wysuwajac badz
cofajgc néz, umozliwia precyzyjne regulowanie
wielkos$ci wysunigcia ostrza noZa ponad powierzch-
ni¢ plozy struga, i to po zaci$nigciu noza klinem
(fot. 2). Wysunigcie to decyduje o gruboéci wibra.
Mechanizm regulacji sklada si¢ ze §ruby o drobnoz-
wojowym gwincie i dodatkowej dZwigni. Daje to
tak duze przelozenie, e regulacje moina przepro-
wadza¢ z dokladnoscig do ulamka milimetra, a po-
nadto podczas regulaciji nie ma potrzeby zwalniania
docisku klina.

Wracajac do omawianego metalowego struga fir-
my Stanley trzeba jeszcze dodaé, ze oprécz mecha-
nizmu regulacji wysuwu nozZa, ma on jeszcze me-
chanizm regulacji bocznego przechylenia noza, co
umozliwia uzyskiwanie dokladnie prostopadiego
ustawienia ostrza noza w stosunku do osi podhuznej
struga. Do tego celu stuzy specjalna dZwignia umie-
szczona pod nozem. Prawidlowe i wygodne trzyma-
nie struga przy pracy (patrz for. 3) ulatwia tylny

# uchwyt przeznaczony dla prawej reki i wyprofilo-

Fot. 1. Strug gladzik: 1 - klin mocujacy néz, 2 - diwignia

zaciskania klina, 3 — d2wignia regulacji bocznego przechyle-

nia noza, 4 - §ruba regulacji wysuwu noza, 5 - przedni
uchwyt dla lewej reki, 6 - tylny uchwyt dla prawej reki

Fot. 2. Ragulnwania wysuwu noza przez pokrgcanie sruby:

1 - klin mocujgey noz, 2 - déwignia zaciskania klina, 3 —

dzwignia regulacji bocznego przechylenia noa, 4 — Sruba
regulacji wysuwu noza

Fot. 3. Sposéb trzymania struga

Fol. 4. Sposéb jednorgcznego trzymania i prowadzenia
matego struga




Fot. 5. Regulowanie wysuwu noza w malym strugu:.1 —

diwignia regulacji szerokosci szczeliny robocze] struga, 2 —

$ruba ustalajgca szerokoéé szczeliny, 3 - szczelina robocza

struga, 4 — klin mocujacy noz, 6 - dzwignia zaciskania klina,
6 - sruba regulacji wysuwu noza

Fot. 6. Przyrzad ,Honing Guide"” wraz z zamocowanym
nozem struga

Fot. 7. Widok przyrzgdu ,Honing Guide” od spodu: 1 —
ostrze szlifowanego noza, 2 —rolki przyrzadu, ktore toczq sig
po powierzchni osetki

Fot.

8. Ustawisnie ostrzonego noza w stosunku do
powierzchni osetki
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wany odpowiednio do zaciénigtej dloni. Lewa reka
natomiast wygodnie spoczywa na przednim uchwy-
cie o ksztalcie gatki. Oba uchwyty wykonane sg
z drewnopodobnego sztucznego tworzywa.
Drugim narzgdziem, jakie chcemy przedstawié,
jest maly strug przystosowany do strugania jedng
rekg i przeznaczony do drobnych prac wykofcze-
niowych (fot. 4 i 5). Kadlub struga wykonany jest
réwniez jako Zeliwny odlew. Strug odznacza sig
przy tym bardzo ostrym katem, pod jakim ustawio-
ny jest néz w stosunku do obrabianej powierzchni.
Kat skrawania wynosi tu tylko 12°, co pozwala na
struganie bardzo cienkim wi6rem. N6 mocowany

jest w kadlubie przez docisk metalowego klina, |

opierajgcego si¢ w swojej srodkowej czesci o leb
§ruby wkreconej w kadlub, a w gornej czgéci wypo-

saZzong w przekrecang dZwignie zaciskajaca. Sruba.

opiera si¢ bezposrednio o néz. Tylna czeé klina
mocujacego wyprofilowana jest w ksztalcie pigtki,
o kiérg opiera si¢ dlori trzymajaca strug (fot. 4).

Wysuw noZa precyzyjnie regulowany jest przez
pokrecanie odpowiedniej $ruby (fot. 5). Oprocz
tego regulowaé mozna szeroko§¢ szczeliny roboczej
struga, przez ktérg wystaje ostrze noza.

Odrebne zagadnienie, i to bardzo wazne, stanowi
wladciwe zaostrzenie nozy strugéw. Kat ostrzanoz
powinien mie¢ $cisle okreslong wielkos¢, uzyskanie
potrzebnej dokladnosci tego ostrza bez uzycia spe-
cjalnego przyrzadu jest trudne i wymaga olbrzymiej
wprawy. Aby to ulatwi¢, firma Stanley produkuje
specjalny przyrzad noszacy angielska nazwe ,,Ho-
ning Guide” (fot. 6). Na for. 7 widoczna jest
budowa przyrzgdu od spodu. Podobny przyrzd,
tylko przystosowany do ostrzenia dhut, opisywalis-
my w dziale ,,Na warsztacie” w MT 3/1979. Przy-
rzad angielski jest o tyle doskonalszy od naszego, 2
umozliwia bardzo precyzyjne ustawienie noZa dh
trzech roznych katéw jego ostrza, a mianowicie 25,
30 lub 35°. W Polsce uzywa si¢ w zasadzie jedynie
kata 25°.

Rézne katy zaostrzenia noza uzyskuje sig przez
rézng dlugos¢ wysunigeia 2z przyrzadu noZa prae
znaczonego do ostrzenia. Angielski przyrzad ma
specjalny przymiar, umozliwiajgcy dokladne usta-
wienie wysunigcia noza w zaleznosci od pozadanego
kata zaostrzenia. I tak dla przykladu wysunigcie
noZa w stosunku do krawedzi przyrzadu wynosi: dl:
kata 35° -4 mm, dla kata 30°- 12,5 mm, dla kgta 25°
— 25 mm. Przy ostrzeniu noza przyrzad toczy sig po
powierzchni oselki na specjalnych rolkach, réwno-
czeénie za$ koniec noZa przesuwa si¢ po powierzch:
ni oselki (for. 8).

Inz, Ryszard Kreyser




