WIERTARKA

KOLUMNOWA

(Dokoriczenie)

Wymiary i dokladny ksztalt konsoli silnika zale-
7e¢ beda od jego wymiaréw, dlatego nie podajemy
dokladnego opisu wykonania konsoli, lecz pozosta-
wiamy ja Czytelnikom do samodzielnego opraco-
wania.

W prototypowej wiertarce silnik zostal zamoco-
wany do plytki wykonanej ze stalowej blachy gru-
bosci 2 mm i wraz z plytka zamocowany na konsoli.
Oslong silnika mozemy zrobi¢ np. z puszki po soku
pomidorowym, poniewaz jednak jest to zadanie
latwe, pomijamy opis wykonania oslony, gdyz ist-
nieje mozliwo§¢ zastosowania innego typu silnika.
Zwracamy tylko uwage na konieczno$§¢ wycigcia
w oslonie otworéw dla lepszego chlodzenia silnika.

Dla uproszczenia budowy wiertarki przyjeto jed-
na predkos$¢ obrotowa jej wrzeciona — ok. 3000
obr/min, a 7gdane obroty uzyskuje sig przez zasto-
sowanie przekladni pasowe;j.
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Na rysunkach 7 i 8 pokazane sa kola pasowe do

~ paska klinowego o wymiarach 6 X 4 mm; jezeli
zastosujemy pas okrggly, jak u maszyn do szycia,
ksztalt kélek pasowych bedzie inny. Dokdadne wy-
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miary kél pasowych musimy obliczy¢ sami, ponie-
waz wymiary te beda zalezne od predkosci obroto-
wej silnika i obrotéw, jakie bedziemy chcieli uzy-
skaé na wrzecionie. Wiedzgce natomiast, jakie obro-
ty ma silnik, mozna dowolnie przyja¢ Srednicg
jednego z kél, $rednice drugiego za$ obliczyé.
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Zmiana predkosci obrotowej kola napedzajacego
n; w stosunku do predkosci kola napedzanego ny,
wynikajaca z réznych wymiaréw tych kél, jest
nazywana przelozeniem napedu i jest oznaczana
litera i:

predkos¢ kota napedzanego n, D

s predkosé kota napv.:dzéi_:;cegu n; D,

Di'n
D, = L AL
n;
gdzie: n; — obroty kola napgdzajgcego,
n; - obroty kola napedzanego,
D; - érednica kola napedzajacego,

D; - $rednica kola napedzanego.
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Przy zastosowaniu pasa klinowego 6 x 4 mm nie
nalezy zmniejsza¢ §rednicy malego kola, podanej na
rys. 8. Przy zastosowaniu paska o innych wymia-
rach lub przy podigciu decyzji wykonania przektad-

ni wiclostopniowej albo tez przy powstalych jakich-

kolwiek watpliwo$ciach radzimy skorzystad z litera-
tury fachowej, np. z Malego Poradnika Mechanika,

Ostong kola pasowego 1 pasa wykonamy z blachy
stalowej lub aluminiowej.

Opisany sposéb wykonania ruchomego zespotu
wiertarki umozliwia swobodny i szvhki jei demon-
taz bez koniecznodei odlgczania instalacji elektry-
cznej.

Wainym zespolem wiertarki jest jej stol (26),
ktory moze by¢ wykonany z ceownika o mozliwic
cienkiej $ciance. Zaznaczamy tylko, ze musimy
starannie wykoriczy¢ jego powierzchnie tak, azeby
zachowac kat prosty katownika stohu i prostolinio-
wos¢ plaszczyzn. Plytka (25), do kidrej jednym
bokiem bedzie przylegat st6t, musi byé prosta (plyt-
ka przy spawaniu moze si¢ pokrzywic), musimy ja
zatem starannic wyprostowaé i wyréwnac,

Prostopadlo$¢ stotu do osi wrzeciona mozemy
sprawdzi¢ czujnikiem zegarowym, mocujac czujnik
w uchwycie do wiertet.

Na rysunku zespolu E (patrz 1. czeéé artvkutu
W poprz. numerze) pokazany jest szczegol wykona-
wezy stolika. T'ak wykonany stolik mozna przechy-
la¢, co przy nickt6rych pracach moze by¢ bardzo
pomocne, nie jest to jednak konieczne.
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Sprezyne (17) wykonamy ze stalowego drutu o 2
lub 2 2,5 mm, sprezyng nawiniemy miedzy dwoma
klockami z twardego drewna umocowanymi w ima-
dle. Srednica wewnetrzna sprezyny powinna by¢
wigksza o okolo 1 mm od $rednicy kolumny. Ze
wzgledu nato, ze drut, 7 kiérego wykonamy sprezy-
ng, mozZe mie¢ rézng sprezysto$c, nie mozemy
poda¢ dokladnej $rednicy walka, na jakim nalezy
sprezyng nawijac, dlatego trzeba prébnie nawijac ja
na walkach o réznych §rednicach.
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DZwignie (22 i 23) do przesuwania wrzeciona
wykonamy ze stalowego plaskownika wg rys. 91 10.
Po wykonaniu tych prac, dokonamy montazu insta-
lacji elektrycznej (rys. 11). Zwracamy tu uwage, e
instalacja musi by¢ wykonana bardzo starannie,
dobrze izolowanym przewodem,

Majgc zakonczone wszystkie prace dokonamy
koniecznych préb wiertarki i ewentualnych popra-
wek, po czym wiertarke rozbierzemy i czesci poma-
lujemy. Do malowania nie odkrecamy wrzeciennika
od wspornikéw, lecz malujemy te czesci razem.

Czytelnicy na pewno zwrécili uwage na to, e
gorny wspornik (3) z lewej swej strony, od osi
wrzeciennika do krawedzi ma wymiar 80 mm.
W takiej tez odleglosei od krawedzi umieszczamy
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kolumng na podstawie, umozhiwia 1o bowiem pozio-
me polozenie wiertarki — wtedy krawedZ podstawy
i wspornik znajdujg si¢ na jednym poziomie.

Zupelnie niezalezny od wiertarki jest zesp6l szli-
fierski F. Sktada si¢ on z piasty (44) wytoczonej ze
stalowego preta o §rednicy 22 mm (rys. 12) i dwoch
tarcz dociskowych (45 146) wykonanych wg rys. 13.
Tarcza Scierna (48) o $rednicy okolo 60-70 mm
zamocowana jest na piascie miedzy tarczami doci-
skowymi oddzielonymi od tarczy Sciernej kragzkami
(47) wycigtymi z kartonu i zaci§nigta nakretks (49).

Po odkrgceniu z wrzeciona uchwytu wiertarskie-
go i nakreceniu nait uchwytu szlifierskiego (zespoél
F), mamy gotowa ostrzarke, na ktérej mozemy
naostrzy¢ stepione wiertla lub — po zatozeniu tarczki
0 gumowym spoiwie — przecig¢ twardy, hartowany
przedmiot albo ceramiczng plytke.

Mozna jeszcze dorobi¢ maly stolik mocowany do
dolnego wspornika i po zaloZeniu na wrzeciono
szlifierskie pilki do drewna uzyska¢ dodatkowo
malg przerzynarke do sklejki, cienkich listew itp.

Zalozona tarcza szlifierska lub pilka do drewna
musz3 koniecznie mie¢ oslony wykonane ze stalo-
wej blachy.

W opisie pominigto oméwienie wykonania wielu
mniej waznych elementéw, a takze prac typowo
§lusarskich z tego wzgledu, Ze decydujge si¢ na
wykonanie wiertarki, trzeba mie¢ pewne przygoto-
wanie z zakresu prac §lusarskich i mechaniki. Oma-
wianie wszystkich najdrobniejszych szczegdlow za-
jeloby tutaj zbyt duzo miejsca.

Stefan Zbudniewek



