Diuta stuzgee do obrobks  drewna
wykonywane sg z dobrej stali narzedzio-
wej. W owidrunkach amatorskich trudno
nam bedeie raopaireye sig w stal podob-
nej jakodel Na co dricd spotykamy
jednak  cegsto rédncgo  rodzaju zlom
stalowy, ktory doskonale bedwme sig
aadawal do paszych celdow. Na dhim
moFemny urye takic materiaty pochodzg-
ce ze zlomu, jak stare pilv do roee
nego 1 mechanicznego  preerzynani
melali, Kawalki pil  tarceowych,  fre
oW tarcrowyech, dimt 2e spreivan od
tapczandw otur preby ze starej parasolii
Moina wykorsysiad takie polamane
widly, blache ze zniszezone  lopaty,
ulamang kose itp.

Mie kazda stal z wymicnionych nare-
dzi po zaostrzeniu bedzie nadawala sig
dodobrego skrawania drewna. Po zebra.
niw roznego radeaju rlomn wstslimy
wige, kidre kawatki sg najodpowicdnigy-
sze do wykonania Het.

W oiym ooty badane materialy podda-
my dostepnym nam w warnnkach ama-
torskich prabom techaolopicernym: Prib-

kg kaddepo materiaio podgreejemy 7 jod-
nege kodca i s]:&usmm_lr Mastepnie
r:udgmq]em:.r & Jeseowe rar do cosrwonos
sel i ostuddmy wwodzie, Po tym eubicpu
sprawdzimy twardodé saharlowanej stali
drobnym  pilnikien. Stal, ktorg plnik
bralete latwo edzierad, naleiy cdreucid
Juke nie padajged sie na wykonanie dhu-
o, MNatemiast kawalki stals ktorg pilnik
zdziera z trudem lub ktorej nie zdziera
sosirzony mna  selifiorce pod  kitem
20 do 30 stopnl. Po selifowaniu, wyzla-
deimy powierschnie otrzymances osirea
na marmurku lub drobnoziarmisiym ka-
micniu karborundowym, Nasigpnie zu--
ostrzonym kawalkiom stali sprébujemy






doimad rodoe putunkd drewna widhu?
i w popreck stojdw, Do wykonania diut
wykorzystamy ¢ materialy zlomowe,
ktdre najlepie) Scinajy dn.-.nm & FArAFCm
wolnicj sig tepia.

Jeieli przypadkdvo ezdobedziemy pre-
ty stalowe ciggnione o nieznanych wha-
sciwodciach  technologicenyeh,  proby
preeprowadsmy w len sam  sposob.

Po decyzji, z klorege meteriatu sko-
cgystamy, sposdb wykomania diut uza-
lerniony bedzie od nasFogo wyposaionia
warszlatowepo, fak pilniki, szlifierka, o
karka, czy moihwosei obrobki na porg
co. Ma rys. | preedstawione sq dhutka wy-
konane za pomocy pilnikaw,

Wysarzony prgt okragly zamocujemy
w szcackach imadia i wypitujemy w nim
wijkgtny rowek. Wypilowany rowck
w koficu preta powinien wierzchotkiem
weinad sie oo najmnicj na 175 grubodc
prela. W kierunko uchwytu diula rowek
bedzie coraz piyvtszy. W dolng crgic
diuta trojkatnego obrobimy dwie plase-
ceveny rownolegle do  wewnetrznych
plasrczyzn, spiowujac e pod  katem
257 )" Takie sfazowanic preecinajgee
sig 7 plaszczyanami wewngiranymi uiwo-
rzv osirze dhita.

Mustgpnic obrobimy crgst chwylowsy
precemaicrony  do osadzenia narzedeia
woelrewninne] ryczce. Jeielt dluto zrobio-
ne jest z preta o 2 G mm, to crgsc chwy-
towg obrobimy na kwadrat na dhigodc
M) omm. W drewnianym uchwyeie wy-
wicrcimy otwor o Srednicy flieco mnicj-

szej od spilowancge konca dlula. MNa

diuto nabijerny kapsel zdjety 7 preepalo-
nepo  bezpicormika topikoweze a na-
stgpnie osadzimy uchwyt 2 drevns.

Do malych diut. za pomoca kioryeh
scinanie drewna odbywa sig tylko pod
naciskiem teki, wysodnic jest zastoso-
wal uchwiiy takie, jak na fotografi
ohok. Do diut wigkszych, kidrymi scina-
my drewno pobijajie je miotkiem, do-
bree jest rastosowad uchwyty od diut
h.ti_:lu:'xk'iijh,

MNa rys. 2 precdstuwione jest dhutko
zrobione ze starego brzeszezota. Prace
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rogpocFniemy od dwustronnege obeigeia
breeszerota po okolo 5 mm ¢ kaddy
stromy nozycami déwigniowymi do cigeia
blachy. Do ksztaliowania diut o prpfilach

podokraghveh  wykonamy prosty  prey-

regd pomocenicey (rys. 3). Dwa kawalki
plyiki stalowe) #foiymy razem, zmocuje-
my je imadetkiem recenym i W miejscu
stvku metaly przewicrcimy LZy olwory
o grednicy 6, 8 1 12 mm. Po rozlgceeniu
pivick otrzymamy dwie symetryczne
matryee do ksztaltowania blachy.
Matrves uktadamy rowkami do gory.

- W zaleinoscl od rosmoary prevszlego

dhuta na odpowiednim rowku potoiymy
prevgolowany pasek stalowe) blachy.
Ma érodku blachy umiedcimy twardy,
ckraghy pret stalowy o srednicy 2-—3 mm
mniejszej niz wieritha, ktdrym byl wierco-
ny rowek w matryey (rvs. 4} Uderzajac
w pret miotkicm nadamy blasze kszialt
polokraghego diuta, Jerel prey wyllacza-
niu dluta na zimno material ulegl pek-
nigciu, to bierzemy nastgpny kawalek
blichy, podersewamy do kolom czer-
wonegn 1 ksftallujemy g0 nd Z0rEco.
Mastgpnie wykonamy czesc chwytows
dheta. W tym celu blache podgrrewamy
i uderzajac w nig matym mlotkiem zwija-
my koncowke diuta w rurke. Osadzenic
diuta w uchwycie jest proste 1 nie wyma-
wa omawianin. Waskie dhutka o glebo-
kich #Hobkach wypodnic jest, rrobid na
selifierce  muopatrzone] w farceg tew,
sumdwke, kidrg nalezy zaostrevé, aby
uwrvskad  zaplanowanmy  ksetah  diua,
Do obrobki na selifierce bizrzemy dinz-
sve  kawalki prewdw  stalowych Lk,

~ abydmy mogh je silnie uchwyci¢ oburgez.

Woceln uniknigein rakleseerenta prita,
preed selifowaniem  diuta zdejmujemy
stopke szlifierki.

Selifowanie rozpocenicmy od konca
preta, Utrzymujae go pod tircry natnie-
my rowek diugosci okoto [k mm o ghe-
bokodei zblizong do wymiardw goto-
wizpo dhota, Plerwsza czest naciguia muo-
s byd wykonana bardeo starannie, ro-
wek powinien snajdowad sie dokludnie
na Srodku preta. Mastgpnie, wykonujge



pretem ruchy posuwisto 2wretne, pro-
stopadle do osi tarcey, stopniows #wick-

seamy  dlugodd  szhifowancgo  rowka,
Glebokodé, dhuposd | ksatalt dobka
uzaleinione beds od erubosci materiak.

Gtebokiz dhatka o profile polokrag
iym Litwo moina sporzadeid ¢ clemoen-
1w konstrukevinyeh stare] parosolki
Wotym celu odoinamy wypiofilowany
jui na polokrgate kawatek préta dlugo-
dci I mm. Crgic przeznaciong na
ostree spilujemy od strony wybrzuszenia
pod katem 30 stopmi, Czedd chwylows
natomiast splassezymy | osadzimy w
vehwyoie. Diutka wykonane 7 prelow
od parasolki dobrze shizg do wycinania
linorytéw, porzej do skrawanin drewna
Takre uivwanie ich do reegby i snyeer-
stwa bydzie ograniczonc.

Jedeli mamy do dysposyci wokarks do
metali, 1o W Znaczoym siopaiy modemy
poprawic  cstetyke  naszyvch  wyrobow.
W tym wypadku okragle prety obribia-
my na tokaree w osposdb pracdstawio-
ny na rys. 5. Odcinek precinaczony oz

& roboceq podgrzewamy do caerwo-
nasei @ osklepujemy miotkiem de prubo-
e 23 mm. Po ostyeaieciu szlitnjemy

plaszeryeny metaly, podgreewamy oo
esecee rae | -ksztahiujemy profil diuts o
matrvey. Poniewas diutka wykonujerny
7 cienkich maierialow, wige nagreane
szvbko stygng. fabicg kselallowamaz na
gorgeo treeba preeprowadzidc ik nujszyb-
cizj. Formowanie na matryeach ksziab-
tow podokrgghyeh jest o wicle fatwicjsa
nit o krawedziach osirych.,

Jezeli dysponujemy tokarks, 1o dhutka
polokragle mozemy wiykonad jesrcee
woanpy sposth, Po zalodenic materialu
w o ouchwyt  samocentrugey  wicreimy
w nim olwdr o sredmcy ok dobring,
aby dcianki powstajuce] rurki  mialy
grubodd 1 —3 mm. Glghokoid wiercone-
a0 OLWOTE bedse proporcjonalna do
wiclkosct cegbion robocze) duta, Jadng
slroig uiworzongj przez wiercenie rurki
spitujemy do polowy otravmujge gotowy
ksztahl dhta, Czedé chwytowy 1 ghowke
aporowa dla uchwytn obrabiamy takac
na tokarce (rys. ). Preed oiyciem dut-
L rnumm.} :1am!m w laki sam Sp0-
sih, jak ostrzymy diura stolarskic.

Ludwik ssowski
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