UNIWERSALNA OBRABIARKA DO DREWNA (c.d.)

W poprzednim numerze ,MT" opisali$my pod-
srawowy zestaw uniwersalnef obrabiarki do drewna
- pile tarczowa z napedem elekiryeanym. Jak sobie
preyvpominamy, kolo pasowe, zamocowdne na osi
silnika elekirycenegn, mopairzone zostalo w dwa
stalowe kolk o grednicy 8 mm umocowane prosto-
padle do powierzchni kola. Kotki te bedg speinialy
role polowy sprzegla shugeepo do napedu rézoych
dodatkowych preystawek mocowanych do pily tar-
ceowei, a wykorzystujacych naped pity. W oten
spasth, dysponujge tylke jednyen silnikicm clelery-
cEnvin, modemy ugywad sardwno pily tarcaowe],
jale salifierki = okraely tarces pokryta papicrem
dciernym, 2z kamieniem seifierskim, lub nawet
selifierki tagmowe).

Jako naprostsz, 4 jed noczednie najbardziej pray-
datng dla majsterkowicza, proponujemy szlifierke
# tarcey oklejang papierem scierpym (rys. 1)

Podstawowy ceecia prevstawki jest drewniana
tarcza (1) o Srednicy okolo 200-300 nun. Na czolo-
wa powierzchnie te tarczy modemy naklei¢ kradek
wyciely ¥ papieru lub plitna sciernego o dowolnej
grubogei ziarna (23 Powierzchnia oklejona papie-
rem ciernym umozliwi nam szlifowanie dowolnych

‘glementow  konstrukeyinych = drewna czy nawel

7 tWOrEywa sZINCAOCgo.

Tatcza szlifierki zamocowana jest na osi piasty
rowerowej (33, Usycie piasty rowerowe] do budowy
preystawki jest bardeo korzysine, ze weglpdu na
niski koszt, jak i ze wzglpdu na fatwost nabycia,
a nastgprie montaiu cabego ursgdzenia.

Po preeciwne| stronie piasty nif tarcza, na osi
zamocowane 53 widelki (4) — druga potowa sprzpgla
mapedowego. W widetkach wycigte sa dwie podiu-
ne prowadnice dia kolkow zamocowanych w po-
wierzchni kola pasowepn silnika napedowego. Wy-
wietcenie w widelkach otwordw dla kolkdw zamiast
podhuinych prowadnic wymagaloby bhardzo precy-
zyinego 1 idealnic wspolosiowege mmuocowania ca-
lej preystawkd w stosunku do silnika elektryeznepo.
Maromiast podhuine prowadnice dopuszceajg nie-
wielkie odchylki w mocowaniu dwdch elementdw
pod warunkiem, ¢ wspdlpracujgce crgscl spreegla
bedy wyltonane bardzo starannie | odpowiednio
smarcwane specjalnym smarem OZnaczanym symi-
holem STP (de nabvcia w stacjach benzynowych
CPN).

Piasta szlifierki zamocowana jest w blaszanym
uchwyeie (5) preykreconym wkretami do podstawy
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preystawki (6) wykonanej 2 sosnowego klocka o od-
powiednich wymiarach.

W wycigciach podstawy, po obu jej stronach,
zamocowane sg na klej i whrpty dwa wysipgniki (7)
wzmacniajgce 1 usztywniajgoe stolik szlifierki (8),

Wielkodé stolika w zasadzie jest dowolna, jednak-
#e podems montaiu nalezy preewidzied modliveosd
latwego i szybkiego odigezania go od selifierki, aby
mied dostgp do powierzchni tarcay (1) w celu
srany krgtka (2) papier scicrnego. :

Mocowanie przysiawki do podstawy pily 1arczo-
wej odbywa sie przer wsunigeic katownika (9)
wycigciami pod odpowiednie &ruby znajdujace sig
w podstawie pily i docidnigcie tych elementiw za
pomaocy nakretek motylkowyeh 2 podkladleami.

Aby uszrywnid | wzmocnic pohcz:m‘nc.dukamw—
nika praynitowana jest stalows plytka (10) wycigia
z blachy grubodci 3 mm. Plytka jest dodatkowo
zamocowins spefcioma whretami o wymiarach 4 »
40 mm do podstawy szlifierki (6).

Budowg selifierki rogpoceniemy od wykonania
i zamocowania na osi, warcey shudgeej do praykleje-
nia papieru &ciernego. Tarces sklada sig 2z dwdch
krazkiw wycietych pliks winénicows lub wytoczo-
nych na tokarce ze sklejki grubodei 15 mm. Pod
#dnym pozorem nie wolno brad na tarczg krgkow
wycigtych z tarcicy, poniewa? zawsze istnicje praw-
dopodobieristwo rozerwania takiej tarczy pod wply-
wem dadalania sity odérodicowe),

Elementy kompletne] piasty wraz z tarceg precd-
stawione zostaly na rys. 2.

Preygotowujge elementy piasty bedziemy musieli
skorzystad z pomocy warsztitu Slusarskiego, w kid-
rym zamdwimy wykonanie gwintowanej podidadki
o drednicy 70 mm i grubosci 10 mm. Wewngtrzny
otwdr podkladki musi by¢ nagwintowany takim
gwintem, jaki znajduje sig na osi piasty rowerowej.

W gotowej podkladce wywiercimy dwa otwory
o érednicy 4 mm na glebokodé 8 mm. W orwory e
whijemy dwa stalowe kolki (C) dlugodei 18 mm.
Kolki te, wystajgce na 10 mm poza powierzchnig
podkiadki, wejda w odpowiednic otwory tarczy
i uniemodliwia obracanie sig je] wzgledem osi.

Obydwa krgdki tarcey musey mie¢ jednakows
drednice. Natomiast ich wewngtrzne otwory sg rod-
ne. W zewnetrznym krgdku wywiercimy otwir
o drednicy 40 mm, natomdast w drogim krgzku
otwdr o frednicy dopasowane] do drednicy osi.
Orwir ten rozszerzymy takze na 40 mm, ale tylko na
ghebokoéd 4 mm.

Przystgpujge do montazu piasty najpierw na of
whrgcimy gwintowang podicladke 2 dwoma kobla-
mi {(C). Nastgpnie nalozymy na of jeden krgéck
2 otworami wywierconymi pod kelki | docidniemy
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go nakrgthky #e stalowy podkladkg (B) o érednicy 38
mim i grubodci 2 mm. Nakretke naledy dokrgeié
bardzo moctio za pomocy specjalnego rurkowegn
klucza,

Powicrechnic krggkdw posmarujemy wikolem
i skleimy razem wzmacniajac polgczenie za pomocs
wkretdw do drewna ze stozkowymi thami tak, by
tby mie wystawaly na zewngirz tarczy. Teraz
w otwdr o $rednicy 40 mm w zewnetrznym krgiku
wkleimy wkiadke (A) wyciglg | dopasowang na
odpowiedniy grubod& ze sklejki tak, by jej powierz-
chnia wyrdwnala si¢ 2 powierechnig tarcey.

PPo drugie stronie os1 zamocujemy widetki sprag-
gta wycigte ze stalowego plaskownika grubodci 4
mim i dopasowane do kolledw wystajgeych 2 powie-
rechni kota pasowegn silnika napedoweg.

Gotowg piaste osadzimy w uchwycie (rys. 3)
wycigtym #e stalowej blachy grubosci 3 mm. Po
wygigciu uchwytu, whoymy wed piastg i wyznacey-
my miejsci praewiercenia otwordw pod nity mocu-
igce obydwa elementy, Do nitowania wiyjemy alu-
miniowych lub miedzianych aitdw o Srednicy 4
.

Nastepnie praystapimy do wykonania podstawy
prevatawki (rvs. 40, Tu naledy jui bezpodrednio na
podstawie pily tarczowe] wymierzyé wysokoéé pod-
stawy uwzglednisjge grubost plvtki wemacniajgocj
(10 = na rys. 1), Of piasty szlifierki powinna
wypadaé idealnie w osi kola pasowego silnile.

Wyenaczajge wymiary podstawy musimy pamig-
1ad jesecre o jedne) zalednodcl, Ondd powierzchnia
robocea stolika szlifierki powinna znajdowad sig na
wysokodct osi mrczy seifierki tak, by jej polows
#najdowala sig nad powierzchinia stolika.

W od powiednio wycigtym klocku podstawy osa-
dzimy dwie listwy - wysiegniki wzmacniajace stolik
— na klej (wikol) | whkrgty do drewna, Na wierzchu
podstawy zad zamocujemy stolik (rys. 5) wycigty ze
sklejki grubodc 12-15 mm, Teraz, w érodkowym
wycieciu podstawy osadeimy uchwyt wrae 2 piasty
i zamocujemy go cterema wirgtami, dhugosei pricy-
najmniej po 60 mm.

Na mkoficzenie wykonamy uchwyt selifierki do
gceenin jej # podstawg pily tarczowej, W tym celu
#ze stalowej blachy grubodci 3 mm wytniemy prosto-
kgt dhugodci podstawy szlifierki i szerokoéci o 40
mim wighkszej niz szerokosé podstawy. Z katownika
o wymniarach 40 > 40 mm utniemy odeinek réwny
diugnici podstawy i przynitujemy go do plytki wak,
jak to widac na rys. 1.

W zewngtrznej krawedzi polgezonych clemenndw
wytniemy podiuzne otwory szerokodci 10,5 mm
pod éruby lgczace przystawke z piky. Uchwyt mocu-
facy polgceymy was » podstaws selifierki na whrety






wyeinany rowek
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Rys 6. |

e stozkowymi lbami, ukrytymi w rozwierconych
stokowo atworach wywierconych w metalu,

Gotows przystawke dopusujemy do silnika nape-
dowego, po czym na podstawie pily wyznaceymy
riniejaca pod orwory na éruby lacegee obydwie ohra-
biarki. Otwory wywiercimy wiertlem o §rednicy 10
mm i wloiymy w nie, od spodu ‘podstawy pily,
$ruby zamkowe M10 % 50 mm. Do laczenia obra-
biarek wiyjemy nakrgtek motylkowych z podicad-
kanii o drednicy 20 min.

Whycinanie rowkéw pil tarczowsg

Wylkonana wg opisu zamieszczonego w poprzed-
nim numerze ,,MT" pila tarczowa, opréce praerzy-
minia popreecenego i podhuznego moke shusyd ralkse
do wycinania podluznyvch rowkdw w drewnie
o preekroju prostokatnym lub potkolistym.

Do wycinania rowkow prostokgtnych musimy
sporzadzié odpowiednie tarcze mocujgee pile tar-
crowg na osi (rys, 6),

Pila musi by¢ nie prostopadta do esi, lecz pochy-
lona pod katem, ktdrego wielkodé warunkuje szero-
kodé wycinanego rowka. Natothiast glebokosé row-
kiw zaledy od wysunigcin tarczy pily ponad powie-
rechnig stolika, Zmieniajge wigc re dwie wiclkosci
moéemy wyciad praktycznie rowek o dowolnych
wymiarach.

Podczas wycinania rowlka material musi by¢ bar-
dzo silnie dociSnigty zaréwno do stolika, jak tez do
prowadnicy, Natomiast posuw materialu musi bye
bardzo powolny, w Zadnym razie nie wolno stoso-
wad dudej sity do podsuwania obrabinnego mate-
riatu.
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obrahian
Rys.7f e

£a pomocy pily 1arczowe) modna riwnie orzy-
mac rowki o ksziatcie pétkolistym (rys. 7). Do tego
celu nie trzeba wzywad wymiennych tarcz mocujg-
cyeh breeszezot, Tutaj material obrabiany preesu-
wany jest pod niewiclkim katem w stosunku do
tarczy pily. Wyrniary rowka zaledne sa od wysunie-
cia breesaczota ponad stolik — im wigcej wysuniety
brzeszczot, tym giebszy rowek, oraz od kyta migdzy
materialem i tarczg — im mniejszy kat, tym wesszy
rowek,

Warunkiem uzyskania prawidlowej obrobki jest
stosowanie obustronnych prowadnic do materialu
oraz bardzo powolny praesuw.

I na zakodiczenie uwaga ogdlna: jak juk wspomi-
naligmy, pila mrczowa jest najniebespiecenicisza
obrabiarks do drewna. Podezas jej uywania nalesy
zachowywaé nie spotykang prey innej pracy ostro?-
i,

Pamigtajmy, #¢ preerzynany material mode latwo
zakleszezyd sig migdzy breeszczotem | prowadnicg.
Diatego teX pracujae przy pile tarczowei, nigdy nie
wolno stawa¢ w linii pily — 2 tylu, za obrabianym
materialern. Ldarzajg sie wypadki, #e po zakonicze-
niu przerzynania lub w jego trakcie, na skutek
zaklesrcaznis, material jest silnie odrzucany do
tylu. Stojac wige w linii pily modemy by¢ bardzo
nichezpiecznie uderreni materialem przewaznie
w brzuch, co niejednokrotnie mode skoficzyd sie
nawet fmiercig. Mipdy riwnie? nie wolno niywad
pily bez zalozenia ostony na wirujaca tarcee,
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