SIPILKI | ZAPINKI

Do réznorodnej galanterii metalo-
wej o charakterze uiytkowym oso-
bistym zaliczy¢ moina szpilki i za-
pinki do wloséw, kidre obok prak-
tycznego zastosowania spelniajg
rowniez funkcje dodatku do stroju.

Do wykonania tych przedmiotow
nadaje sie blacha miedziana, mosig-
#na lub stalowa grubosci 0,5 mm.
Glowki szpilek wykona¢ mozna z
drobnych &cinkéw blach o wymia-
rach 20 X 30 mm. Zapinki wymagajg
nieco wiekszych odcinkéw blachy,
tj. 130 X 25 mm, wzglednie oinnych
wymiarach zaleinie od wielkosci
zaprojektowanych form. Niezbedn
jest rowniez drut stalowy o
0,75—1 mm i diugoéci 80 mm na
jedng szpilke oraz diugofci 260 mm
na jedns zapinke, Drut stalowy po-
trzebny do wykonania szpilek mo-
ina zastapié¢ duza iglg dlugoéci oko-
lo 70—80 mm (rys. 1).

Sens uzytkowy szpilek i zapinek
do wlosdw nie wymaga specjalnego
uzasadnienia, gdyz sg to przedmio-
ty, moina powiedzieé, codziennego
uzytku od dawien dawna.

Duzo uwagi trzeba poéwiecié na-
tomiast projektowaniu gléwek szpi-
lek, dlatego Ze wartoéé naszych wy-
robéw nie bedzie wyrazala sie war-
toscig uzytego do ich wyrobu ma-
teriatu, lecz artystycznym i tech-
nicznym ich opracowaniem i wyko-
naniem,

Podobnie jak w pracach poprzed-
nich, bedziemy ksztaltowaé forme
naszego przedmiotu w  éeislym
zwigzku z jego przeznaczeniem
funkcjonalnyim i zgodnie z wiasci-
woéciami materialu. Rdéwnoczednie
jednak bedziemy starali sig¢ o wzbo-
gacenie naszej formy wartoSciami
artystycznymi.

Przede wszystkim starajmy’ sie
zaprojektowaé taki ksztalt szpilki
czy zapinki, aby harmonizowal =z

kazdym rodzajem siroju i barwg
wlosow. Nie jest to zadanie latwe,
ale w my#$l przysltowia, ze ,nie Swie-
ci garnki lepig”, moina rozpoczaé
prace nad ksztalowaniem takich
form.

Sprébujmy najpierw tym drob-
nym przedmiotemn nadaé ogélny
ksztalt prostych figur geometrycz-
nych, jak np. kwadratu, kola, elip-
sy, prostokgta, tréjkgta, trapezu
itp. Nastepnie zajmiemy sie uroz-
maicaniem powierzchni tych figur
na przemian jednej i drugiej stro-
ny (wierzchu i spodu) przez wykle-
pywanie miejsc wypuklych i wkle-
stych, postugujgc sie przy tym od-
powiednimi miotkami do metalopla-
stykl, jak np. wybijakami, modela-
torami (puncynami), klockami drew-
na i innymi pomocniczymi ksztal-
townikami i przyrzgdami.

Nasza poczgtkowa tworczosé po-
winpa sie wyrazaé¢ w formach zdys-
cyplinowanych, tj. w prostych ukla-
dach. Np. rys, 7, 8, 9, 10, 11, 12, 13
i 14 ilustrujg proste rozwigzania,
motywy ofrodkowe, powierzchnie
zamkniete, caloéé¢ nieprzeladowang,
zgrupowane rytmicznie elementy,
wypukloécl przyciggajgce wzrok i
celowe wyzyskanie gry $wiatel (bly-
skdw).

Ukiad kompozycyjny moze wyra-
za¢ sie w liniach plynnych, w ele-
mentach traktowanych plasko, w
wypuklych akcentach stosowanych
z umiarem, w réinorodnych kon-
trastach. Te wszystkie elementy po-
winny tworzy¢é urozmaicong kombi-
nacje i wigzaé sie bezposérednio z
osig formy, ktérej jakby material-
nym uzewnetrznieniem jest stalowy,
zaostrzony na koficu drut, iglta. Za-
mieszezone fotografie killkku szpilek
ilustrujg ukiady, w ktérych wpro-
wadzenie gléwnej formy w postaci
nieregularnej perly i dopelnienie tej
formy innymi dalszymi elementa-
mi dalo zwartos€ kompozyeji i do-
prowadzilo do rozwigzan interesu-
jacych. Gléwki szpilek na omawia-
nych fotografiach przedstawiajg u-
klady silnie scentralizowane i za-
mkniete w sobie.
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Nalezy nadmieni¢, e projektowa-
nie szpilek i zapinek rozumiemy ja-
ko bezpoérednie dzialanle wytwdér-
cze, czyli projektowanie wprost w
materiale. Wymienione na wstepie
materialy poddajemy nastepujgcym
procesom technologicznym:

Szpilka do wtoiéw:

1. Na dobranym Scinku blachy
nalezy wyznaczyé osie kierunkowe
i zarys ksztaltu glowki szpilki (rys.
2).

2. Wyznaczony ksztalt ukladu wy-
cigé nozycami do blachy lub pilg
wlodnicowg do metalu (rys. 3).

4. Spilowaé krawedzie pilnikiem
plaskim gladzikiem.

5. Polozyé obrabiang blache na
przekroju czolowym klocka drewna
i za pomoecg odpowiedniego preta
i mlotka wybi¢ weglebienie wokdl
rytmicznego osrodka (rys. 6).

6. Uformowa¢ tulejke z czeéci bla-
chy przeznaczonej na uchwyt i osa-
dzi¢ w niej odpowiednio zaostrzony
drut stalowy lub igle (rys. 4) przez
docifniecie tulei szezypcami plaski-
mi i uderzeniami wrebem lekkiego
§lusarskiego miotka.

7. Uformowang glowke szpilki za-
barwié na czarno wg poniZej poda-
nej recepty.

8. Usungé czarne zabarwienie z
miejs¢ wypuklych papierem S§cier-
nym o bardzo drobnym Ziarnie i
wypolerowaé odsloniete miejsca ka-
walkiem gladkiej stali (np. obuchem.
miotka metaloplastycznego).

9. Calosé zabezpieczyé cieniutks
powloksg lakieru ‘przezroczystego
Hnitro”.

Przepis na barwienie miedzi
na kolor czamy:

1. W 80 cm3 wody destylowanej
rozpuécié 20 g azotanu miedzi,
Cu (NOs)a.

2, W 20 cm® wody destylowanej
rozpuécié 0,2 g azotanu srebra,
AgNOs.

Bezpofrednio przed czernieniem
oba w. w. roztwory zlaé¢ do jednego
naczynia, najlepiei szklanego, wy-
mieszat je i zmoezong szmatksa owi-
niets na patyczku zwilzaé odpo-
wiednio juz przygotowane do bar-
wienia przedmioty miedziane. (Przy-
gotowaé odpowiednio, tzn, pczyicié
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chemicznie w romtworze kwasu sol-
nego | wody).

4, Zwibony w calofel przadmiotl
nagrrewat nad ogniem poczitkowo
powoli, a nastepnie nad s#inym plo-
mieniem, ai miedf nablerze koloru
czarnego. Crymmoké te nalety po-
witrzye, jefli za pierwszym razem
ﬂit:j uryskslifmy czerni dogé jedno-

8. Po ostygnieciu preedmiot czy-
ficit szcrotica druciang do polvebou.

Zatgezone flustracie, rysunki | fo-
tografie proedstawinly r&ine ksniad-
ty szpilek i zapinek z blachy mie-
ddanesj, mosieing] | stalowej. Kaxtalt,
dekoracja | szcregbly w tych prze-
dmiotach zostaly uzyskane priez
kucie mboticiem, modelatorem,
kartaltowniltam!, nacinakami 1 inny-
ini narzedeiami | prevborarsd meta-
loplastyemymi. Uklady kompoxyoyj-
ne, ornamenty proste, geometrycne
zoataly rozczionowane prrejrzyécie
bez preelodowandia.

HNuostracji do koplowania nle za-
lsczamy {w zneceeniu propozyeil),
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lecy predatawiamy je Jako privica.
dy orientacyine, ulatwiajsce rozu-
mienie |stoty projeldtowania, Sadzi-
my, s warvscy cxylelnicy .M, T
posindain zainteresowania estetycz-
ne metaloplastyka | wzornictwem |
potrafia je w projektowsniu preeja-
wit,

Sadzac takse, te czyielnicy uwuzy-
shall jut pewna swobode w apero-
waniu narredziami, prezyborami |
mst eriabami metaloplastyernymi,
pozostawiamy wylonanie wapinek
(orientacyiny rysmmek 17) oras szpi-
lek (orientscyiny rysunek 13) ich
wiasnel Inlciatywrie.

Sgidrimy rownied, te clagte zwai-
cranie biernego oporu, jaki stawla
tworzywo, | ksrtattowsnis w tym
tworzywie coraz o nowych form u-
fytiowyech sprawia dudo zadowole-
nia.

O powodzeniu w pracach zadecys
dule niewatpliwie osobista koncep-
cia artystyczna | poplsowa precyzia
technicznego wykonania.

Michat Rosolak



