Kazdy mlody technik w swych pracach
czgsto spotyka sie z koniecznoscig uzy-
wania kluczy do érub i nakretek, szcze-
gblnie w okresie jesiennym, gdy nie-
zbedne jest dokonywanie napraw i zabie-
gow konserwacyjnych — rowerdw, mo-
tocykli itp. Najczesciej uzywanymi klu-
crami 4 dwustronne klucze maszynowe,
doskonale znane kazdemu majsterko-
wiczowi. Wymiary produkowanych klu-
czy sy znormalizownne | w Polsce wy-
konuje si¢ je zgodnie z normg PN-55/M-
6513,

Cechg charakterystyczng klucza, naj-
bardziej istotng dla wiytkownika, jest
jego tzw. rozwarto$¢, poniewaZz mowi
ona, jakiej wielkodci nakretki lub sruby
mozna tym kluczem obejmowac. Roz-
wartodci sa cechowane na powierzchni
klucza w poblitu jego ITha. Wielu maj-
sterkowiczéw ma zapewne w swych war-
sztatach takie klucze, tym zas, ktdrzy
ich nie majg, mozna zalecic skomple-
towanie zestawu o nastgpujgcych roz-
wartosciach: 5/6, 89 901; 10/12;
12/14; 17/19; 19/22; 24/27 1 27/30 mm.

W zestawie tym wprawdzie powtarza-
ja si¢ dwukrotnie niektore rozwartosci,
jednak jest to nieuniknione, bo chcgc
np. mied tylko jeden klucz o rozwartosci
9, musielibyémy zrezygnowac z kluczy
o rozwartosciach 8 lub 11

Tak dobrany zestaw pozwoli odkrecac
druby 1 nakretki o wymiarach gwintu
od M3 do M20, co w zupelnosa zaspo-
kaja potrzeby wigkszosei majsterko-
wiczow.

Skoro zdecydowaliémy si¢ juz na
skompletowanie kluczy, warlo jeswcre
zatroszezy¢ sig, by byly one zawsze
pod reka” podezas pracy.

Pomoze nam w tym podstawka przed-
stawiona na rysunku, ktorej wykonanie
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nie sprawi klopotu nawetl poczgtkujacym
majsterkowiczom.

Przed przystapieniem do pracy musi-
my zgromadzic wszystkic niezbgedne ma-
teriaty, takie jak:

1. blacha stalowa grubosci 2—3 mm
o wymiarach okolo 200 mm » 160 mm,

2. blacha stalowa grubosci 1 mm o
wymiarach okoto 480 mm ~ 100 mm,

3. drut aluminiowy lub miedziany o
3 2 mm i dlugosei 100 mm.

Po przygotowaniu materialéow, na
blasze wytrasujemy poszczegolne ele-
menty podstawki. Do trasowania uzy-
jemy twardego rysika stalowego. np.
odpowiednio zaostrzonego gwozdzia.
Na powierzchni¢ blachy grubosci 2—3
mm naniesiemy zarys bokéw podstawki
(1 i 2) oraz zarys grzebienia (3). Na-
tomiast na powierzchni blachy grubosa
I mm narysujemy wspornik kiuczy (4).
Elementy podstawki wytniemy pitka
wlosnicows do metalu, przecinakiem lub
nozycami, a nast¢gpnie ostre krawedzie
blachy wyréwnamy pilnikiem do meta-
lu. W oznaczonych migjscach wywierci-
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my otwory o §rednicy 2 mm, a od strony
formowania lebkow nitéw poglebimy je
nieco wiertlem o srednicy 4 mm.

Wspornik kluczy nalezy wygia¢ do-
pasowujigc go do wymiaréw kluczy. Aby
ulatwi¢ sobie gigcie. wyvkonamy odpo-
wiednie klocki drewniane, ktére wyko-
rzystamy jako szablony podczas zagi-
nania blachy.

Koncowe zagigcin wspornika o wy-
miarach okolo 101 25 mm lepigj jest wy-
konac juz po przynitowaniu bokéw pod-
stawki, edyz znacznie ulatwi nam to za-
klepywanie nitéw.

Do nitowania uzyjemy drutu alumi-
niowego o §rednicy 2 mm (5).

Po znitowaniu wszystkich czegéci pod-
stawki sprawdzimy uloZenie kluczy: czy
ich rekojesci lekko dajg si¢ weisngé w
gniazda wspornika. Ewentualne niepra-
widlowosci usumiemy podginajge od-
powiednio blache.

Na zakonczenie caly podstawkg po-
malujemy cienkg warstwg lakieru, dobie-
rajac kolor zgodnie z naszymi upodoba-
niami,

Inz, Jerzy Kowalik



