WYCINANIE DUZYCH OTWOROW W DREWNIE

Tak to zwykle bywa, ze do wykonania nawet
dosy¢ prostej z pozoru czynnosci potrzebne sg
choéby tylko skromne i proste narzedzia. Do ta-
kich wlasnie czynnosci nalezy wycinanie duzych,
okraglych otworéw w deskach lub w sklejce. Naj-
prosciej oczywidcie w takim przypadku zastoso-
wac pilarke-wyrzynarke. Co jednak zrobié, kiedy
takiej wyrzynarki nie mamy, a kupno drogiego
narzedzia do wykonanaia tego jednego przedmio-
tu nie wydaje sig celove. Przed takim tez proble-
mem stang! autor, zmuszony do wyciecia kilku
otwor6w o duzej Srednicy w twardej i grubej
(50 mm) sklejce. W zwigzku z tym zostal wykona-
ny prosty przyrzad (rys. 1), ktéry mocowany jest
na wiertarce PRCr 10/6 II B.

Do tulei (1) wykonanej wg rys. 2 (opis wykona-
nia takiej tulei byl zamieszczany w ,MT" juz
wielokrotnie, zatem w razie potrzeby mozna do
tego celu uzyé tulei od innego, wykonanego juz
wezedniej urzadzenia) czterema wkretami (2)
przymocowana jest listwa (3) wykonana wgrys. 3

ze stalowej blachy grubosci okolo 4 mm. Dlugosé
tej listwy zostala podana wg wykonanego modelu,
mozna przy jej uzyciu wycinaé otwory o §rednicy
okoto 350 mm. W razie potrzeby oczywiscie listwe
mozna zastapi¢ inna, o wiekszej diugosei.

W kanalku listwy mocowany jest trzpier pro-
wadzacy (4) wykonany z preta stalowego o $redni-
cy 10 mm, dlugodci okolo 250 mm, na ktérego
jednym koricu jest naciety gwint M10 na dlugosei
okolo 3040 mm. Na gwint ten wkreca sie nakret-
ke M10 (5), naklada podktadke (8) i wsuwa w ka-
nat listwy, po czym naklada druge podkladke (6)
i nakreca nakretke (5), kt6rg trzeba dokrecié moc-
no kluczem, Mozna jeszcze nakrecié trzecig na-
kretke dla zabezpieczenia przed przypadkowym
odkreceniem. i

Na trzpiefi prowadzacy warto wkrecié¢ dodatko-
wo gatke (7) dla wygodniejszego prowadzenia
trzpienia wotworze (autor zastosowat gatke bake-
litowg z zaprasowang tulejkg z gwintem MS,
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Gwint ten zostal powiekszony na M10. Galke
kupiono na ziomie, od starego krzesla warsztato-
wego).

Do tulei (1) wsuwa sie wiertarke (8) i zaciska
§ruba (9), a w uchwycie wiertarki mocuje frez (10).
Frez trzpieniowy walcowo-czolowy DNFDe
o érednicy 8-10 mm zakupiony zostal w sklepie
narzedziowym. .

Zanim rozpoczniemy wycinanie otworu o duzej
srednicy musimy w jego srodku wywiercié otwor
o érednicy 10 mm, prostopadle do powierzchni
drewna. Trzpiefi (4) ustawiamy w listwie (4) na
zadany wymiar i mocno zaciskamy nakretki.

Przy ustawianiu trzpienia w listwie, przed wy-
cinaniem otworu w plycie, nalezy pamietaé o tym,
ze $rednica otworu wynosi odleglosé miedzy osia-
mi trzpienia i freza, plus érednica freza.

Po tych czynnoéciach przygotowawczych, wsu-
wamy trzpiefd prowadzacy w otwor plyty i usta-
wiamy obroty wiertarki na drugi bieg. Wiertarke
prowadzi sie po promieniu, jaki wyznacza usta-
wiona listwa, frezujac pierscieniowy kanatek. Le-
wg reka wywieramy nacisk na gatke, odpowiednio
wsuwajgc pret prowadzacy w otwor plyty, co
powoduje jednoczesne zaglebianie sie freza w ply-
te. Nalezy dazy¢ do tego, aby po niewielkim zagle-
bieniu freza utrzymaé go na tym poziomie i dalej
prowadzi¢ wiertarke w kanatku wg wyznaczone-
go promienia. Nastepnie wracamy do poprzednie-
go, wyjéciowego polozenia freza i powtarzamy
znow zaglebienie freza w plyte i frezowanie. Po-
niewaz niemozliwe jest prowadzenie freza w opi-
sany spos6b po calym obwodzie za jednym przejs$-
ciem, prowadzimy go wobec tego sektorami, po
kolo 120°. Po wykonaniu juz kanatku w jednym
sektorze na pewng glebokos$é, przesuwamy sie
z frezowaniem na sektor sgsiedni, po czym powta-
rzamy to samo w trzecim sektorze, Staramy sie
przy tym, Zzeby glebokoéé ta byla mozliwie jedna-
kowa.

Jezeli grubosé plyty jest znaczna, mozliwe jest
jej odwracanie, to warto rozpoczaé frezowanie
z drugiej strony, po wyfrezowaniu kanatka do
polowy po stronie pierwszej.

Przy frezowaniu tylko z jednej strony moze sie
zdarzyé, ze przy malo uwainym frezowaniu moze
nastapi¢ postrzepienie krawedzi drewna, dlatego
wlasnie lepiej frezowanie przeprowadzié¢ z obu
stron. Opisany przyrzad, niezwykle prosty do wy-
konania, moze byé wykorzystany, jak to juz nad-
mieniono wyzej wtedy, gdy nie mamy do dyspozy-
cji pilarki-wyrzynarki, lub gdy grubos¢ piyty
ogranicza jej zastosowanie. Dokladnosé¢ wyciete-
go tym sposobem otworu zalezy w znacznej mierze
od doktadnosci wywierconego otworu prowadza-
cego w plycie, a takze od starannosc) przy frezo-
waniu,
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