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UNIWERSALNY PRZYRZAD KRESLARSKI

Wykonywanie  rysunkow  technicznych
jest praca Zzmudng 1 wymaga duzej precyzji.
Takie przyrzady jak przykladnica, linijka
1 ekierka nie zapewniaja zgdane) doktadnos-

cl, a kreglenie za pomocg tych prostych przy-
rzagdow jest niezwykle pracochlonne. Zawo-
dowi kreslarze majg w biurach projekto-
wych ndpowiednio wyposazone stoly kresla-
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rskie, zapewniajace dokladnosé i wzgledny
komfort pracy. Wiekszoéé profesjonalnych
stoléw zapewnia stale usytuowanie katowe
linialéw za pomocg pantografu. Jednak pan-
tograf rozbudowuje cate urzadzenie i prze-
niesienie go do mieszkan czy sal lekeyjnych
nie jest korzystne. Z tego tez wzgledu skon-
struowano przyrzad, ktéry dziala na zupel-
nie innej zasadzie, jest lekki, latwo rozbie-
ralny i ma wiele innych zalet, ktérych niema
nawet profesjonalny stot kreslarski. Oprocz
mozliwosci kreslenia pod dowolnym katem
przyrzad umozliwia réwnolegle przesuwa-
nie liniatu, skokowy przesuw (np. do kresko-
wania), a ruchome listwy z podziatka i prze-
suwne wskazniki bardzo ulatwiajg wykony-

66

wanie nawet najbardziej skomplikowanych
rysunkow.

Wersja, ktorg prezentujemy (rys. 1) za-
pewnia wygodne kreglenie rysunkéw o for-
macie A4 w pionie i poziomie, a po wydluze-
niu listew 1 i 5, mozna powiekszyé zakres
mozliwosci przyrzadu. Oprécz wymienio-
nych wyzej listew gtéwnymi zespotami sg:
uklad prowadnic i dwa sprzezone liniaty (9
i15).

Aby nie przerazié mlodych konstruktoréw
ogromng liczbg elementéw skladowych,
trzeba stwierdzié, ze autor wykonal wszyst-
ko wlasnorecznie za pomoca wiertarki oraz
pily tarczowej, zamocowanej w uchwycie
wiertarki. Jedyna czesé, ktéra wykonano na
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tokarce to listwa zebata. Do wykonania wie-
lu elementéw mozna uzy¢ materiatéw za-
stepezych, zakretek od tub, gotowych linijek,
ktére mozna zwezaé, skracaé, klei¢ w celu
zwiekszenia grubosci, nitowaé itp. Jedyny
powazniejszy wydatek to zakup 8 tozysk
kulkowych @ 10x3 mm. Lozyska takie moz-
na naby¢ w Skladnicy Harcerskiej w cenie
okolo 60 zl za szt. Mozna uzyé¢ wigkszych
tozysk, ale przyrzad nalezy wowczas prze-
konstruowac.

Przyrzad jest latwy do przenoszenia,
a mocowaé go mozna na dowolnym stole,
tawce czy desce kreslarskiej.

Wykonanie przyrzadu

Prace nalezy rozpoczaé od zgromadzenia
materialow, z ktorych wykonamy elementy
sktadowe. .

Listwa 1 moze by¢ wykonhna z metaple-
ksu, lub innego tworzywa sztucznego, albo
tez z aluminium,

Podany przekroj z uwagi na wymagana..

sztywno$éé nalezy uzna¢ za optymalny, Na
frezarce, lub pilg tarczowa nalezy wyzlobic
dwa kanaty o szerokosci 10 mm i glebokosci
3,5 mm. Jeden z kanalow trzeba pomalowac
bialg farba, badz naklei¢ we wskazanym
miejscu (rys. 1) bialy pasek papieru. W tym
kanale umiescimy listwe szerokosci 9 mm
z nacietg podziatkg milimetrows (rys. ,,A”
poz. 3). Ze zwyktej linijki z polistyrenu bez-
barwnego uzyskamy dwie takie listwy, po
odeieciu zadanych paskow z podzialka.
W drugim kanale przykleimy lub przynituje-
my listwe zebatg (rys. ,,A” poz. 2). Listwe
takg mozna wykona¢ na tokarce prostym
radetkiem wg schematu pokazanego na rys.
2. Na zebatke mozna uzy¢ blachy mosieznej,
miedzianej lub nawet aluminiowej.

Koniec listwy nalezy zaokragli¢ promie-
niem R=20 mm, a w odleglosci 20 mm od
konca wywiercié otwor @ 6 mm. Trzeba
pamieta¢, ze od réwnoleglosci boeznych pla-
szczyzn listwy zalezy praca calego przyrza-
du. O ile beda jakies nieréwnosci, odchylenia
od wymiaru, czy tez karby, przyrzad bedzie
sie zacinal. Wymiar 40 mm jest wymiarem,
ktéry musimy bezwzglednie utrzymacé na
calej dlugosci listwy. )

Listwa (rys. ,,A”, poz. 5) spelnia podobne
zadanie jak listwa 1 z tg tylko réznica, ze nie
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ma na niej zebatki. W jej bocznych sciankach

nacieto wzdluzne rowki szerokosei 1,5 mm, -

w ktérych pézniej, po zmontowaniu, beda
przesuwaé sie metalowe plytki przedstawio-
ne na rys. 3. Listwa 14 z podzialkg jest
wykonana z przezroczystej linijki, a dno
kanatu jest réwniez pomalowane na bialo, co
zapewnia dobra czytelnosé podziatki. Réw-
noleglosé bocznych plaszezyzn i doktadnosé
wymiaru 40 sa w tym przypadku bardzo
wazne.

W nastepnej kolejnosci nalezy wykonac
plytke pokazana na rys. 4 z tekstolitu, bake-
litu lub aluminium i wywiercié oraz nagwin-
towaé otwory zgodne z rysunkiem. Cztery
narozne otwory po nagwintowaniu beda stu-
zyly do przykrecenia wkretami M3 lozysk
tocznych @ 10 mm. Miedzy plytke, a lozysko
nalezy wlozyé mala podkladke @ 3 mm.
Lozyska trzeba umy¢ w benzynie ekstrak-
cyjnej lub spirytusie i nie smarowaé ich.
Fozyska bedg pracowac na sucho, co zapo-
biegnie przyklejaniu sig do nich kurzu, aich
zZywotnoéé bedzie i tak bardzo duza. Kulko-
we lozyska stanowig proste i niezawodne

prowadnice o bardzo malym wspoiczynniku

tarcia. Przykladowe rozmieszczenie lozysk
pokazano na rys. 5. Z uwagi na koniecznosc
elastycznej pracy lozysk nalezalo wykonaé
elementy sprezynujgce, ktére w tym wypad-
ku zrobiono przez wycigcie pitka do metalu
dwéch podhuznych szezelin dlugosei okolo
32 mm. Polokragle wyciecia zrobione sg
w celu korzystniejszego roziozenia momen-
tow zginajacych.

Po wykonaniu tej pilytki nalezy wyciaé
z cienkiej kolorowej folii, np. sztywnej
okladki plastykowej od zeszytu, prostokat
o wymiarach 100 X 62 mm, ktéry zakryje po
zmontowaniu wszystkie wkrety i otwory.
W prostokgcie tym trzeba tylko wyciaé
otwory w miejscach, gdzie znajduje sie
otwor @ 4 1 M4.

Plytke pokazang na rys. 6 zrobimy w po-
dobny sposob, jak poprzednia. Rézni sig ona
od poprzedniej plytki tym, Ze sa w niej wypi-
lowane 2 prostokatne otwory. Mocowanie
lozysk jest podobne jak w poprzednio omo-
wionym przypadku. Rowniez i tunalezy wy-
cigé z folii prostokat (100 X 62 mm) w celu
zakrycia srub. W tej foliowej plylce wytnie-
my identyczne prostokatne otwory i wywier-
cimy dwa otwory w oznaczonych miejscach.




Trzecia plytka (rys. 7) jest wykonana
w spos6b umozliwiajagy jej obrot wokét osi
w miejscu oznaczonym symbolem M4.

Nastepnie nalezy zrobic 2 plytki pokazane
na rys. 8 pamietajac, ze rozstawienie otwo-
réw i wymiar 10,2 mm musi by¢ precyzyjnie
zachowany. Na rys. 9 pokazano 2 inne plytki
dystansowe. W tym wypadku rowniez roz-
stawienie otworéw i wymiar 4,5 mm jest
szczegolnie wazny.

Kolejno przygotowujemy 2 plytki z blachy
stalowej, mosieznej lub aluminiowej (rys. 3).
Musza byé one gladko obrobione, gdyz beda
stanowié¢ prowadnice.

W celu uzyskania przesuwu skokowego
nalezy wykonaé specjalny klawisz (rys. 10),
ktory ma 2 wystajgce ku dotowi blaszki np.
ze sprezyny od starego budzika. Sprezynki te
przynitujemy do gérnej czesci metalowego
klawisza (10b i c), a nastepnie na wierzch
nakleimy ozdobng plytke, ktéra zakryje ni-
ty. W bocznych czesciach klawisza sg dwa
otwory: jeden @3 mm a drugi M3. W otwor
ten wkrecamy wkret M3, stanowigcy o$
przechodzaca przez lozysko wspornika (rys.
11), wykonanego z metalowej blaszki.
Wspornik ten nalezy przykreci¢ do plytki
(rys. 6) pomigdzy dwoma prostokatnymi
otworami, a pod spéd wspornika wlozy¢
specjalna sprezyne pokazang na rys. 12.

Na ptytce 13, obok klawisza, znajdujg sig
dwa niepelne krazki (rys. 13), ktore sg regu-
Jatorami przesuwu skokowego. Krazki te
mozna wykona¢ z plastyku o srednicy 32 mm
i wysokosci 10 mm, a nastepnie spitowac
kolejne pola, od ktorych wysokosci zalezy
skok klawisza, a wiec 1 warto$¢ przesuwu
skokowego. Krazek w miejscuoznaczonym 1
powinien mie¢ 10 mm wysokosei, pole 2 -8
mm, pole 3 — 6 mm, pole 4 - 3 mm,

Nastepnie na polach krazkow wypisujemy
doéwiadcezalnie dobrany skok (wysokosci
pol sg podane w przyblizeniu). Wartosé
przesuwu bedzie zalezala réwniez od wygig-
cia zapadek zazebiajgcych sie z zebatka.
Przykladowe usytuowanie zapadek i sprezy-
ny powrotnej klawisza pokazano na rys. 14.
Sprezyny musza by¢ tak przygiete, aby przy
poziomym polozeniu klawisza zapadki nie
dotykaly do zebatki, co umozliwi phynny
przesuw mechanizmu.

Schematyczny montaz calego urzadzenia
zostal przedstawiony na rys. ,,B".

Na rys. ,,C” pokazano sposéb montazu
sprzegla ciernego i linialow, ktore trzeba
przerobié zgodnie z rys. 151 16.

Element laczacy linialy pod katem 90°
pokazano na rys. 17. Krazek dystansowy
przedstawia rys. 18. Otwory @ 2 mm nalezy
wiercié w obu tych elementach jednoczesnie
po uprzednim skreceniu ich srubg M6. Po
wywierceniu otworéw trzeba wlozy¢ w nie
stalowe kotki z gwozdzikow, kidre nie po-
zwola na ich obrét wzgledem siebie. Na
plytce (rys. 18) nalezy naciaé podzialtke kato-
wa, np. co 10°i rysy wypelnié kontrastowg
farba.

Linial pionowy wykonany wg rys. 16 ma
na stale wmontowane 2 éruby, co umozliwia
zdejmowanie go z plytki 22 przez odkrecenie
nakretek (rys. 19). Ulatwi to w znacznej
mierze demontaz i transport catego urza-
dzenia.

Do mocowania kompletnego przyrzadudo
stotu stuza sprezyste klamry pokazane na
rys. 20.

Aby ulatwié powtarzalno§é kreslonych
pewnych stalych odcinkéw na linialach
znajdujg sie przesuwane wskazniki (rys. 21)
wykonane z gigtego na gorgco i dopasowane-
go do linialéw polistyrenu.

Sruba pokazana na rys. 22 stuzy do bloko-
wania zespotu linialéw pod zgdanym katem
i do ich demontazu przy transporcie.

Nalezy jeszcze raz podkreslié, Ze wymiary
oznaczone na rysunkach gwiazdksg musza
by¢ zachowane niezwykle starannie zgodnie
z rysunkiem, gdyz tylko w tym przypadku
zapewnig wysokg sprawnosé urzgdzenia.

Z doswiadczenia autora wynika, ze w po-
réwnaniu z tradycyjng metoda kreslenie
opisanym przyrzgdem przyspiesza prace
najmniej 10-krotnie, a jako$é szczegélnie
katéw jest bardzo wysoka.

Rysunki mozna kreélié bez linii orientas
cyinych, od razu na gotowo, nawet tuszem.

Krzysztof Kopanski

Uwaga: wzor zastrzetony w Ure. ht.?ﬂi—\?—?ﬂ!ﬁ i produkcja
zarobkown dozwolona tylko po uzyskaniu zgody autora.
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