NISKOCISNIENIOWY PISTOLET

PO MALOWANIA

Gdy zachodzi potrzeba pomalowa-
nia jakiego$ przedmiotu w celach
dekoracyjnych lub w celu zabezpie-
czenia go przed korozja, czynimy to
zazwyczaj za pomocg pedzla, Nie-
stety, po takim zabiegu powstaja na
powierzchni farby smugi, przedmiot
wyglada brzydko, a warstwa farby
ma nieréwng grubosé.

O wiele korzystniej wyglada ten
sam przedmiot pomalowany za po-
mocyg pistoletu natryskowego.

Jednakze oddawanie drobnych
przedmiotow, wykonanych przez
majsterkowicza w domu, do warsz-
tatu lakierniczego jest klopotliwe.
Prace takie sa .bardzo niechetnie
przyjmowane, odklada sie ich wy-
konanie z dnia na dzien, a poza {ym
za lakiernicze uslugi pobierane sa
wysokie optaty. Wydaje sie wiec, ze
jedynym wyjsciem z tej sytuacji jest
wykonanie prostego w budowie i
obstudze NISKOCISNIENIOWEGO
pistoletu natryskowego.

Pistolet ten, budowsg i zasadj
dziatania rézni sie nieco od podob-
nych urzadzen wykonanych fabrycz-
nie. O ile w pistolecie fabrycznym,
strumien powietrza, przeplywajace-
go wokol dyszy z duza szybkoscig i
pod wysokim ci$nieniem porywa za
soba czasteczki farby, to w naszej
konstrukcji powietrze jest wtlacza-
ne (pod niewielkim ci$nieniem, oko-
lo 0,5 atm) wprost do zbiornika z
farba, ktora jest przez nie wypycha-
na rurkg w kierunku dyszy. W ko-
morze zmieszania farba, wyplywa-
jaca z dyszy, jest rozpylona prze:z
dodatkows struge powietrza i juz
pod postacia mgly zostaje wyrzuco-
na na zewngtrz.

Schemat pracy pistoletu przed-

stawia rys. 1.

Na rys. 2 widzimy przekrodj pisto-
letu wykonanego w warunkach ama-
torskich. Rurka (1) doprowadzone
jest powietrze pod ci$nieniem, ktore
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naciskajac na powierzchnie farby w
zbiorniku (2) wypycha farbe przez
przewod (3) do poziomej rurki (4).
Nastepnie przez dysze (5) farba wy-
tryskuje do komory” zmieszania (6).
Ilosé farby wyplywajacej z dyszy,
regulowana jest przez zawdr iglico-
wy (7) osadzony w prowadnicy $ru-
bowej (8).

Roéwnoczednie powietrze ze zbior-
nika przeplywa nad farba kanalem
{9) do komory zmieszania, gdzie po-
rywa czasteczki farby wyplywaja-
ce z dyszy i wyrzuca je na zewnatrz
w postaci mgly.

Pist ma podwoéjna regulacje
wzajemnego stosunku powietrza i
farby. Obracajac pokretlem (10)
zmieniamy poloZenie zaworu iglico-
wego, przez co zmniejszamy prze-
ptyw farby przez dysze. Gdy nato-
miast przykrecamy ostone (11), przy-
blizamy jej otwdér wylotowy do dy-
szy i w ten sposéb powodujemy
zmniejszenie sie przeplywu powie-
trza.

Aby zapobiec wyciekaniu farby
(znajdujgcej sie przeciez pod ci$nie-
niem) przez gwinty Sruby regulacyj-
nej, na S$rube mnalozymy uszczelke
gumowsg (12) w postaci odcinka gu-
mowej rurki dlugo$ci 1 cm.

Jak widzimy, urzadzenie nie jest
zbyt skomplikowane, lecz aby do-
brze dzialalo, wszystkie czesci mu-
szg by¢é wykonane bardzo precyzyj-
nie i bardzo starannie do siebie do-
pasowane. Wszelkie nieszezelnosci,
powstale w czasie monlazu, powo-
dujg straty sprezonego powietrza,
spadek ciénienia, a farba wyplywa
z otworu kroplami. Z tego powodu
niektore cze$ci pistoletu, trudne do
wykonania w warunkach amator-
skich, zamowimy w zakladzie $lu-
sarskim.

Do takich cze$ci zaliczymy kor-
pus glowicy wytoczony z mosigdzu
i oslone komory zmieszania (rys. 3).
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Rurka korpusu glowicy z jednej
strony mnacieta jest drobnym gwin-
tem na glebokos$¢ 20 mm. Tym sa-
mym gwintem mnagwintowane jest
wnetrze oslony komory zmieszania
(rys. 4). Otwor wylotowy w oslonie
powinien mie¢ Srednice okolo
0,5—0,7 mm, Srednice tego otworu
dobieramy do$wiadczalnie, zaluto-
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wujac otwor cyng i przewiercajac go
ponownie prowizorycznym wiertiem
z ulamanej igly do szycia.

W polowie diugosci korpusu glo-
wicy wywiercimy otwér o ¢ 8 mm.
Przew6d doprowadzajacy farbe — to
rurka mosiezna o $rednicy 7 mm i
gruboéci- Scianki 1 mm, na ktéra
wcei$niemy dwa pierscienie, a jeden
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z koncow rurki zaslepimy kolkiem
mosieznym. W kolku wywiercimy
otwér wiertltem o (% 3,2 mm, a na-
stepnie nagwintujemy go gwintow-
nikiem M-4 (rys. 5). Calosé pobie-
limy cyna. W polowie dlugosci rur-
ki wywiercimy otwoér o ¢ 3 mm.

Nastepnie przystapimy do wyko-
nania zaworu iglicowego (igly regu-
lacyjnej). W kawalku s$ruby mo-
sieznej, dlugosci 30 mm, nawiercimy
otworek na gleboko$¢ 3 mm. W olwo-
rek ten wstawimy kawalek igly do
szycia i przylutujemy go cyna do
sruby. Koniec igly przed lutowa-
niem irzeba lekko opilowa¢ i dobrze
pobieli¢ cyng. Na drugi koniec $ru-
by nalozymy kolko (pokretlo) z wy-
pitowanymi zabkami (rys. 6).

Po tym zabiegu przystapimy do
montazu glowicy. Rurke doprowa-
dzajaca farbe, wraz z nalutowany-
mi pierécieniami, wcisniemy w rur-
ke glowicy tak, aby otwor o ¢¢ 3 mm
ukazal sie w $§rodku otworu o @
8 mm. Nastepnie podgrzejemy glo-
wice az do stopien.ia sie cyny i po-
lgczenia czesci (rys. 7). (PierScienie
przed lutowaniem powinny byé pa-
sowane na weisk).

Nastepnie wkrecimy igle i obra-
cajac pokrettem sprawdzimy, czy
jest ona ustawiona idealnie prosto.
Gdy koniec igly ,rzuca" przy obra-
caniu, nalezy go lekko wygiaé.

Po wykonaniu glowicy zajmiemy
sie budowa zbiornika na farbe.

Mamy przed sobg dwie drogi: albo
wykorzystamy do tego celu jakas go-
tows puszke, albo zrobimy pojem-
niki wymienne, co jest bardzo wy-
godne przy zmianach koloru farby.

Do naszego celu najlepiej beda sie
nadawaly niewielkie ,iypowe"” sloi-
ki od dzemow.

7Z kawalka grubej mosigznej bla-
chy wypilujemy kolo o Srednicy o
2 mm wiekszej od krawedzi sloika i
wywiercimy w nim dwa otwory (rys.
8). Z blachy gruboéci 2 do 3 mm
wytniemy pasek i po zwinigciu go w
piericien znitujemy jego konce i
przylutujemy go do wycietego po-
przednio kola, Tak otrzymamy wie-
ko do stoika (rys. 9).
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Do otworka o ¢ 3 mm w rurce
doprowadzajacej farbe (patrz rys. §)
wlutujemy rurke z mosieznego wkla-
du do dlugopisu (rys. 10). Naslep-
nie potgczymy glowice pistoletu z
wiekiem za pomoca odeinka rurki o
¢ 10—12 mm (ryvs. 11). Stop lutow-
niczy uzyly do tego celu powinien
zawieraé 70—80", czystej cyny, aby
polaczenie bylo mocne.

W otworek w- wieku zbiornika
wlutujemy krotki odeinek (60 mm)
rurki (najlepiej miedzianej), lelko
wygiety, ze zgrubieniem na koncu,
na ktére bedziemy nakladali prze-
wod do sprezarki powietrza (rys. 12).

Urzadzenie dociskajgce stoik do
pokrywy wykonamy w nastepujacy
sposob: w klocku mosiginym wy-
wiercimy przelotowy otwdér o o
4 mm i nagwintujemy go gwintow-
niki M-5 (rys. 13). Z dwaoch stron
wywiercimy w nim dwa otwory o
i 3 mm. Jeden koniec Sruby M-3
opilujemy na kwadrat, a drugi ufor-
mujemy na ksztalt odwroconego
stozka. Z krazka blachy stalowej
wyklepiemy miseczke i wywiercimy
w jej Srodku otwoér. Po naloieniu
miseczki na koniec Sruby, rozkle-
piemy brzegi stozka, ‘“:Srv.be wikre-
cimy w klocek i na spilowany na
kwadrat drugi koniec sruby nabije+
my uchwyt motylkowy i przylutu-
jemy go. W ten sposob olrzymamy
drubowy dociskacz pokrywy zbiorni-
ka (rys. 14).

Dwa odcinki drutu stalowego (np.
ze szprych motocyklowych) uformu-
jemy w imadle w ksztalt litery C
(rys. 15). W boczne otwory klocka
dociskacza whbijamy dwa diaisze
konce drutéow i oblutujemy je cyna.
W. celu silniejszego polgezenia moz-
na wykorzystaé nagwintowane kon-
ce szprych (M-3) i przed polacze-
niem nagwintowaé¢ tym samym
gwintem otwory w klocku, wkrecié
druty do oporu, a dopiero potem
przylutowaé je.

Do brzegow pokrywy zbiornika
przynitujemy dwa klocki stalowe,
grubosci 78 mm (rys. 16) w kto-
rych wywiercimy otwory o @ 3 mm.

W pokrywe wlozymy uszczelke
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gumowg, zalozymy na sloik, korice
drutow wlozymy w otwory w Kloc-
kach. Pomiedzy szklane dno sloika
a miseczke wsuniemy krazek z tek-
tury i dokrecimy nakretke motyl-
kowsg dociskacza.
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Ostatnim etapem pracy bedzie
wykonanie dyszy. W tym celu trze-
ba poszuka¢ mosieinego lub stalo-
wego kapsla od bezpiecznika radio-
wego, o takiej Srednicy wewngtrz-
nej, aby ciasno dal sie wcisngé na
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zgrubrene

; korvec sruby

Spitowary_
na kwadral
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rurke doprowadzajaca farbe (rys. 17).
W dziurke znajdujacyg sie w Srodku
kapsla wlutujemy koncéwke od diu-
gopisu po usunieciu z niej kulki
(rys. 18).

Dyszy nie przylutujemy do rurki
doprowadzajgcej farbe, gdyZ nie mo-
glibyémy czyéci¢é glowicy z resztek
farby po zakonczeniu malowania. Po
zalozeniu dyszy, koniec igly zawo-
ru powinien trafia¢ w otwér dyszy
i dokladnie jg zamyka¢, Nastepnie
nakrecimy nakretke regulyjaca do-
plyw powietrza. Otwor wylotowy
musi sie¢ pokrywaé z otworem. dy-
szy i koficem igly (patrzac od przo-
du).

Zbiornik sprezonego powietrza
wykonamy ze starej detki motocy-
klowej, a jeszcze lepiej samochodo-
wej, zakladajac do niej drugi do-
datkowy wentyl (rys. 19), Do zbior-
nika pistoletu nalewamy wody (3/4
pojemnosci), laczymy jeden wentyl
detki z pistoletem rurka gumows,
drugi wentyl Igczymy =z reczng
pompks rurka igelitowa (lub gu-
mowag). Pompka powinna mie¢ whu-
dowany zaworek. Po napompowaniu
detki zwolnimy zacisk na rurce do-
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prowadzajacej powietrze do pisto-
letu, z ktorego powinien ukazaé sie
oblok mgly wodnej w ksztalcie
stozka.

Gdy chcemy uzyskaé wieksze cié-
nienie powietrza, a obawiamy sig, Ze
detka moze zosta¢ rozerwana, wkia-
damy ja w opone i obwigzujemy w
kilku miejscach sznurem lub dru-
tem.

Malowanie natryskowe najlepiej
przeprowadzaé przy pomocy drugiej
osoby. Jedna z nich pompuje po-
wietrze, a druga obsluguje pistolet.
Gdy jestesmy zdani tylko na wlasne
sily, jedng rekg pompujemy powie-
trze, a drugg trzymamy pistolet
przytrzymujac jednoczesnie zalama-
ng rurke gumowa, ktora w odpo-
wiednich chwilach zwalniamy (rys.
20).

W jednym z najblizszych nume--
réw ,,MT"” podamy kilka pralktycz-
nych rad, jak malowa¢ lakierem
nitro-celulozowym powierzchnie me-
talowe (odnawianie motocykli, ro-
werdéw itp.) oraz opiszemy sposob
wykonania kompresora o napedzie
elektrycznym.

Wiadyslaw Pawel Jablofiski
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