LAMPA PRIENOSNA

Jednym z nieodzownych elemen-
téw wypesadenia  kazdego nlemal
wapdlczesnegn micszkania jest lam-
pa elekirycena o konstrulecil umok-
liwiajgcej przencezenie jej w po-
zadane miejsce. Stosowane obecnie
lampy przewaznie stuza do ofwie-
tlenia miejsca pracy albo tez wy-
twarzaja odpowiedni nastréj w da-
nym pomnieszezeniu, sprayjajacy od-
poczynkowi po pracy. Lampa, kto-
rej projekt omdwimy ponlzej, spet-
nia funkeje zardwno lanpki noe-
nej, jak i elementu dekoracyjnego
w mieszkaniu. Posiada ona sto-
sunkowo prosta budow: i dlatego
mozna j5 wykonaé niewielkim ko-
setemn | nieduiyvm nakladem pracy,

Do budowy tej lampy naleiy u-
v materiatdw latwo dostepnych,
jak: blachy cynkowel Tub  innej
nie ulegajgcej rdzewieniu, grubos-
¢i okoto 1 mm, oprawy do zar6wki
swiecowej, okolo 2 metréw prze-
wodu (dwuzylowego), wylgcznika
blvskawicznegn, wiycski, kawalkn
tkaniny prrefwiccajgce, kiora sa-
mi dobderamy, w  zalednogel od
charaktery pomieszezenia, kilku o-
kragiych metalowych pretéw lub
grubego drutu i innych drebnych
materialbw wedlug opisu.

Przed dokonaniem ewentualnych
zakupdw nalely sprawdgld, ktére =
wymienionych czesel mnajdujy sie
w nagzwm posiadaniu. Do wykona-
nia lampy polrzebne bedy narze-
dzia: okragly i plaski pilnik, wkre-
tak, wiertarka reczna z kompletem
wiertel, ostry néz, pila do metalu i
noiyce da blachy. Majac ta wszvet-
ko priypetowane moiemy prevstg-
pic do budows,

Giownym elementem, na ktérym
bedzie opiera¢ sie cala konstruk-
cja lampy, jest odpowiednio wy-
cigta i wygieta blacha cynkowa
grubosci 1 mm, tworzgca korpus
lampy. Z kawalka takiej blachy wy-
vinamy pilg do metalo obie podsta-
wy lampy i praylegla do nich 4clan~
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ke o wymiarach podanych na rys, 1,
Nastepnie w obu podstawach Wy =
konujemy otwory, kazdy o ¢
45 mm (jeden otwor do oprawy za-
rdwki { drugi do wymiany nagrza-
nego powietrza), Otwory te moina
wytiaé przecinalklern o wgskim o-
strzu albo wyrmngé plly wiotnicows,
Nastepnie w dolnej podstawie wier-
cimy dwa otwory o $rednicy 3,2 mm,
poprzez ktére polgczymy oprawe
zardbwki z podstawa. W narozach
obu ‘podstaw wykonujemy pMokra-
gle wyrigeia, scidle wedlug rye. 3,
najlepie] za pomoty malege, okrg-
gicgo plinika albo wiertis | pilnika.
Srednica wycie¢ powinna wynosi¢
okolo 5 mm. Po wykonaniu tych
czynno$ci przystepujemy do usunie-
cia ptaskim pilnikiem powstatych
podczds cigeis, preerzynanin i wier-
cania blachy zadziordw na krawe-
deiach 1 wewngirz otwordw, Nae-
stopnie naleiy zgiad pod kalem
p{?sty!m obie podstawy wzdiuz li-
nii przerywanych (rys. 1 i rys. 3).
Do wyginania podstawy najlepiej
uzy¢ miotka drewnianego, gdyz nie
pozostawia widocznych £laddw na
obrabienym elemencie,

Nastgpnymi czeSciami beds trzy
notkl lampy. Sluis one nie tylka
do utrzymania lampy w odpowied-
niej réwnowadze, ale réwniez u-
sztywniajg calg jej konstrukcje.
Metalowy pret o §rednicy 8—7 mm
precinamy na trzy odeinki, kadidy
diugoécl 200 mm. Nastepnie pro-
stujemy je, jeieli podczas ciecin
lub przerzynania ulegly one pogie-
ciu, i na kazdym z nich wykonu-
jemy dwa rowki o szerokodci (u
dotu i u géry) 2 mm i glebokosci
1,5 mm. Przv wykonywaniu row-
ki mozemy poslugiwaé sie maly-
mi plaskimi pilnikemi Nacinajge
rowkl naleiy staraé sie o zacho-
wanie asteych braweds. wmiedzy o-
biema sciankami. Konce pretéw
zaokraglamy. Wyglad gotowych
czefci 1 ich wymiary przedstawio-
no na ryvs. 4 )

Do prevmocowsanis oprawy fardw-
ki do podstawy lampy stuiyf be-
dzie specjalnie w lym celu wrko-









nana drewniana lub bakelitowa
piytka (rys. 5), ktérej grubosé po-
winna wynosi¢ 5 mm. W plytce tej,
o wymiarach 70 X 20 mm, wykonu-
jemy posrodku otwdér na oprawce
zaréwki “o (10,2 —mnr oraz dwa
otwery- o~ 32 -mm-dla—umieszcze-
nia w nich $rub.

Rol¢ abazuru w lampie bedzie
speinia¢ odpowiednio naciggnieta
na noézki lampy biala lub kolerowa
tkanina prze§éwiecajgca. Nacigg
tkaniny uzyskamy za pomocs
dwoch sprezyn wykonanych z drutu
stalowego grub. 0,5 mm, skladajg-
cych sie z okolo 30 zwojow o sred-
nicy zewnetrznej 6 mm. Aby nie
uszkodzi¢ zastony na skutek dziala-
nia napietych sprezyn, wszywamy
na jej koncach dwa walki lub ka-
walki drutu, o ktore nastepnie be-
dziemy zaczepia¢ sprezyny nacig-
gowe.

Watki (rys. 6), w ilosci 2 sztuk,
mozemy wykonaé¢ z drutu o ¢
3 mm. Na ich koficach nacinamy po
dwa rowki, ktore ustalaé¢ bedg po-
lozenie sprezyn i jednoczesnie za-
pobiegaé¢ ich przesuwaniu sie
wadiuz waltkéw.

Pozostaje nam jeszcze do wyko-
nania oslona lampy (abazur). Z
kawalka tkaniny wycinamy pro-
stokgt o wymiarach 410 X 155 mm.
Po wyprasowaniu i swyvkoficzeniu,
polegajacym na obrebieniu tkaniny i
wszyciu na jej koncach metalowych
waltkow, mozemy przystapié do
skiadania nocnej lampy.

Skladanie lampy nie powinno
sprawi¢ wiekszych trudnosei. Na
dolnej podstawie umocujemy o-
prawke zZaréwki za pomoca $rub
M3 z nakretkami (rys. 7), a nastep-
nie lgeczymy koniec przewodu z o-
prawa zarb6wki. Nalezy przy tym
zwrdcié uwage na trwale zamoco-
wanie oprawy, dokladne polaczenie
i dobry izolacjg odcinkéw przewo-
du w poblizu oprawy. Do zamo-
cowania plytki do podstawy lam-
py wykorzystujamy iruby M3,
ktére skrecamy dwiema nakretka-
mi (zewnetrzna nakretka, zwana
przeciwnakretka, ma na celu unie-

mozliwienie odkrecania sie nalkret-
ki stykajacej sie bezposredni> =z
podstawsy pod wplywem ruchu, np.
przenoszenia itp.). Nastepnie w na-
rozne wyciecia obu podstaw  za-
ktadamy noézki (rys. 9) i opasujemy

—-je-zasiong~spietg z-tylu-éeianki{ —

sprezynkami. (rys. 8), Lampa jest
w zasadzie gotowa. Pozostaje jesz-
cze podigczenie wylgcznika do
przewodu i zaloZenie na jego kon-
cu wiyczki (rys. 10). Tutaj roéwniez
uwazamy na dokladne izolowanie
drutu, ze wzgledu na przepisy BHP.
Teraz moZemy podlaczyé lampe za
pomocyg sznura i wtyczki do sieci i
sprawdzi¢ jej dzialtanie.

Dla uzyskania estetycznego wy-
glgdu lampy, nézki mozemy poma-
lowaé np. na kolor czarny, nato-
miast podstawe na kolor odpowied-
nip dostosowany do koloru tkani-
ny.

Dla ulatwienia zgromadzenia po-
trzebnych do budowy lampy cze$-
ci skltadowych podajemy dokladne
ich zestawienie:

1. Blacha grubo$ci okolo 1 mm o

wymiar. 400 X 150 mm.

2. Drewniana lub bakelitowa
ptytka grubosci 4—5 mm o wy-
miarach 70-<20 mm.

3. 3 prety metalowe (gruby drut)
o férednicy 6—7 mm i dlugosei
200 mm kazdy.

4. 2 prety metalowe (drut) o prze-
kroju 3 mim i dlugo$ci 150 mm.

5. 2 sprezyny wykonane z drutu
DA-85 o sSrednicy 0,5 mm, diu-
gosci okolo 20 mm (ilo§é zwo-
jow 30) i o Srednicy zewnetrznej
6 mm.

6. Biala lub kolorowa tkanina
przeSwiecajaca o wymiarach
410~155 mm.

7. 2 druby M3 dlugosci 20 mm.

8. 4 nakretki MS3.

9. 2 podktadki pod nakretki MS3.

0. Oprawa zarowki swiecowej

(typ E 12).

11. Zarbwka §wiecowa.

12. 2 m przewodu dwuzylowego.

13. Wytlaeznik.

14. Wtyczka.

Jerzy Wojenski
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