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POWIEKSZALNIK

Spelniajgc zyczenia wielu Czytel-
nikéw, podajemy opis budowy po-
wiekszalnika bezkondenscrowego
przeznaczonego do powigkszania
zdjeé amatorskich z negatywow (blo-
nowych i kliszowych) o formacie
6X 9 cm i mniejszym, latwego do
rozebrania i przenoszenia (rys. 1).

Bedzie to drugi ulepszony opis bu-
dowy powiekszalnika, o ktérym pi-
saliémy w ,,Micdym Techniku” juz
dawmie].

Przed przystapieniem do budowy
powiekszalnika trzeba ustalié, na
podstawie opisu i zalaczonych rysun.
lcow, jakie materi i w jakich ilo-
&ciach muszg byé zgromadzone, aby
jego wykonanie przebiegalo spraw-
nie i dato pomyélny wynik.

Dla ulatwienia obliczen, podajemy
osobny wykaz wainiejszych czeSci
skladowych powiekszalnika:

1) Obiektyw typu ..Euktar™ o jas-
noSci 1:4 i ogniskowej F = 7,5 ¢m
produkeji PZO, w «cenfe okolo
380 zi,

2) Lustro reflektora (odblask) sto-
sowane do samochodéw ,Star”, ,Lu-
blin”, ,,Warszawa”, ,Syrena” (moze
byé ze zniszczong pcwloks lustrza-
na) lub klosz od lampy biurowej o
zblizonych wymiarach,

FOTOGRAFICINY

3) Blacha stalowa miekka, czarna
lub ocynkcwana, grubosei 1 mm —
arkusz o wymiarach 250 X 370 mm.

4) Blacha stalowa miekka, czarna
lub ocynkowana (dachowa), grubosé
05 mm — arkusz o wymiarach
320 X 370 mm. ‘

5) Rura stalowa wodociggowa o
@ zewnetrznej 27 mm i dlugoscei
600 mm.

6) Rura stalowa wodociggowa o
¢ zewnetrznej 33,5 mm i dlugosci
70 mm.

7 Kilka wiekszych puszek po kon-
serwach oraz drobne materialy wg
opisu, -

Koszt wykconania powiekszalnika
nie powinien przekroczyé 100 zlo-
tych, nie liczgc wlasnej pracy i war-
toéci obiektywu, ktéry mozemy réw-
niez wykorzystaé z innego aparatu
starej konstrukcji, przeznaczonego
mna ziom.

Przebieg budowy powiekszalnika

Podstawe powiekszalnika (rys. 2)
o wymiarach 320 X 375 mm wyko-
namy ze sklejki lub plyty stolar-
skiej grub. 20 mm. Grubo&¢ t¢ moz-
na réwniez uzyskaé przez sklejenie
dwoech cienszych sklejek. Z braku
sklejki lub plyty stolarskiej podsta-
we powiekszalnika moina wykonaé
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z kilku wedszych desek grub, 25 mm
z drewna: bukowego, debowego, brzo-
zowego lub innego twardego drewna,
sklejonych razem {(na szerokos$é) i
-wzmoecnionych na przekrojach po-
gmaumych listwami za pomocg kle-
ju.

Podstawe nalezy dokladnie wy-
prawié¢ wg podanych wymiaréw, za-
okragli¢ naroza i krawedze i wy-
gladzi¢ éciernym papierem zwraca-
jac uwage na to, aby gérna po-
sierzchnia byla , * rdwna.

Z preszpanu lub tekstolitu grubodci
3 mm wytniemy prostokging plytke
{rys. 2a), w ktérej osadzimy 2 kol-
ki mykowe (2b) i nastepnie wE tej

Dla zapewmienia pods:awie odpo-
wiedniej stabilnodci i zabezpieczenia
jej przed wstrzgsami przykremmy
do niej od spodu w narozach 4 gu-
mowe korki (25).

Obsade kolumny (rys. 3} wykona-
my z rury stalowej (3a) o @ zew.
335 mm i ) wewnetrznej 26,5 mm,
a jej wylot dopasujemy ciasno do
. konica kolumny (4). Nastepnie do
przygotowanej plytki stalowej (3b)
przyspawamy powyzszy odcinek rury
(aa) Ci, co nie bedg mieli mozliwo-

Sci spawania, mogg wywierci¢é w
piytoe(ﬂ))d:otworyo ¢ 4 mm (jak
na rys. 3a), a w brzegu rury wypito-
waé 4 y i roznitowat je po-
tem w otworach plytki.

Nastepnie wycinamy w podstawie
otwér o @ 33,5mmdla osadzenia
obsady kolumny i przykrecamy ja
wkretami (3¢) ¢ @ 4 X 15 mm, za-
chowujgc $cislg pmstopadloéé do
podstawy.

Kolumne (rys. 4) wykonamy z ru-
ry stalowej o ¢ zewn. 26,7 mm.
Rure poza odcinkiem dopasowanym
do obsady (3) starannie wygladza-
my i wyszlifujemy na calej diu-
godci. Najlepiej byloby to =zrobié
na tokarce. Dla uzyskania estetycz-
niejszego wygladu kolumne zaskle-
pimy od gbéry korkiem (26) z drew-
na, pofrodku ktbérego wywiercimy
otwér dla wyprowadzenia przewo-
du elektrycznego.
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Sruby (rys. 5) przeznaczone do

kolumny w obsa-

dzie (3) oraz do prowadnicy miecha

(8) wytoczymy z preta okraglego lub

wykorzystamy do tego celu normal-

ne wikrety, do ktérych przylutujemy
o@owwdm krazki,

Szczegbinie dokladnie musimy wy-
kmaé wysiegnik (rys. 6), gdyz od

tego bedzie zalezala w duzym stop-
niu prawidlowa praca powiekszal-
nika,

Ramke wysiegnika (6a — rys. 6)
wykonamy z blachy stalowej grubo-
$ci 1 mm. Najpierw wycinamy plytke
0 wymiarze 118X22 zmnlwygmamy
ja w ksztalcie litery ,,U”, mastepnie
wyznaczamy na niej z nbu stron pro-

stokatne ntumry, kazdy o wym.
60X75 mum i namy je przecina-
kiem po zalozeniu do

szczeliny kawaltka blachy lub pla-
skownika gruboSci 7 mm. Otwory
mona wykonaé przed zagieciem bla-
chy. W celu usztywnienia ramki ze-

kladnie spilujemy ewentualne nie-
réwmoéci, czym wykonamy dwa
otwory o @ M3 i wlutujemy w nie
trzpienie gwintowane (6b).

Dwie blachy boczne (rys. 6c) oraz
rozpérke (6d) wytniemy 2z blachy
grubosci 1 mm i wygniemy je wWg

wymiaréw podanych na rys. 6, Cze-
éci (6c) i (6d) polaczymy ze sobg za
pomocg nitéw i lutu cynowego. Na-
stepnie wywiercimy otwér o @
5,5 mm do zaciskania wysiegnika na
kolumnie i przylutujemy z jednej
strony tulejke dystansowq (6e), a z
drugiej strony nakretke (6f) z gwin-
tem MS5,

Ramke (6a) przylutujemy do wy-
siegnika (6¢) po zaloZeniu jej w wy-
cieciu i odpowiednim ustawieniu.
Przedtem jednak nalezy osadzi¢ wy-
siegnik na kolumnie i sprawdzié
réwnoleglo$é posuwu ramki w sto-
sunku do podstawy.

Prowadnik (6g — rys. 6) wykona-
my z kwadratowego gwozdzia. Bocz-
ne jego plaszczyzny dokladnie wy-
réwnamy i 'wygladz.lmy zachowujgc
ich réwnoleglost, Koniec gwoédzia
rowno i wykonujemy w
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nim otwor M3 X7 mm. Glowke
gwoidzia powleczemy cyng i przy-
lutujemy (SciSle prostopadle) do
ramki.

Srube (rys. 7) wytoczymy z miek-
kiej stali i natniemy mna niej
gwint M10,

Prowadnice obiektywu wykonamy
(wg rys. 8) w nastepujacy sposbb:
Z (wawalka blachy stalowej, grubo-
Soi 1 mm, wycinamy plytke (8a) wg
wymiaréw przedstawionych na rzu-
cie dolnym. Po wycieciu oftworu na
obiektyw (patrz rys. 15 i 16) i czte-
rech otworéw do Srub M3 plytke
zginamy pod katem 90° Nastepnie
z paska blachy mosieznej lub stalo-
wej grubosci 3 mm wytniemy i wy-
gniemy klamre (8b), w ktérej wy-
wiercimy otwér o ¢ 4 mm. Otwor
ten rozpilujemy na kwadrat pasu-
jac go do prowadnika (6g). Do klam-
ry tej wlutujemy nastepnie pl:ytke
stalowg (Bc), w ktbrej wywiercimy
otwér o ¢ 3,2 mm, nagwintujemy

go gwintownikiemm M4 i przylutuje-
my calo§é do czesci 8a. Trzpienn (8d)
(dla filtru) wykonamy z drutu mo-
sigznego i przynitujemy takze do
czedei 8a.

Filtr (rys. 9) skiada sie z jasno-
czerwonej szybki (9a) wykonanej z
celuloidu - lub innego tworzywa
sztucznego i przynitowanej nitami
aluminiowymi (9b) do plytki stalo-
wej (9c) Rurke (9d) wykonamy z
cienkijej blachy mosieinej i wilutu-
jemy jg w plytke (9¢).

Obsade kopuly (rys. 10) wykona-
my w kilku etapach. Ramke (10a)
wykonamy z blachy stalowej grubo-
$ci 1 mm pozcstale za$§ czesSci skla-
dowe z blachy gruboéci 0,5 mm. Lej
(rys. 10b) wyznaczamy wg wymiaréw
w rozwinieciu, . ktérego kofice po
wycieciu i uformowaniu zlutujemy
na zakladke szeroko$ci 5 mm. Dolng
czes$é leja uksztaltujemy w owalny
prostokat tak, aby objgql przekaing
prostokatnego otworu w ram-
ce, cze§¢ gébrmg za§ w okrag
(rys. 10). Powstale ~przy for-
mowaniu leja mieréwno$ci obetnie-
my mozZycami i dopiero wbwezas
przylutujemy lej do ramki (10a).
‘Gorne obrzeze leja wywiniemy na
zewngtrz, tak aby uzyskaé frednice
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wewnetrzng 150—155 mm, a zewne-
trzng (po wyrdwnaniu) 165 mm.
Do gérnej krawedzi leja przylutuje-
my pasek blachy (10c), a na. jego
obwodzie wyznaczymy ostrym kol-
cem 3 wglebienia co 120°. We wgle-
bienia te zalozymy male gwozdziki
(10d) i zadutu:emy w nich lebki.
Gwotdziki powinny wystawaé do
wnetrza okolo 2 mm j bedg stanowilty
zaczepy dla koputy,

Dla zapewnienia dobrej wentylacu
(wymiany ciepla), a zarazem szczel-
nofeci dla éwiatla w przegieciu leja
przylutujemy dwa odcinki blachy
(rys. 10e). Do umocowania szybki
mlecznej (20) rozpraszajgcej Swiatlo
sluzy¢ bedg oprzylutowane blaszki
(10f) o wym, 52X 40 X 0,3 mm.

Na kopule (rys. 11) uZyjemy me-
talowe lustro odblaskowe (11a) z
reflektora orad, jakié metalowy ku-
bek lub pudelko (11b) 0 ‘podanych
wymiarach, Kubek moZna réwniez
zrobi¢ z blachy grub. 0,5 mm. W
gornej czeSci kubka wycinamy 12
otworobw o ¢ 8 mm, a w denku
otwoér wg rurki (1lc). Do wnetrza
kubka wlutujemy krgzek z blachy
(11d), po czym caly kubek przylu-
tujemy do kopuly.

W obrzezu kopuly wykonamy trzy
wyciecia co 120° ktére stanowié be-
dg zamek dla polaczenia z obsa-
da (10).

Zamiast lustra odblaskowego moz-
na uzyé¢ klosza metalowego od lam-
Py biurowej, zmieniajge jednak od-
powiednio wymiary leja,

Klosz lampy lub odblask ze znisz-
cmnq powierzchnig nalezy wykleié

cienks blyszczgeg foliy aluminiows
(od czekolady).

Rurke (rys. 12) do‘bierzemy gotowa
lub zwiniemy ja z blachy grubosci
0,5 mm. Koniec rurki przylutujemy -
do oprawki zaréwki (21). Gérng
cze$é zasklepimy korkiem (22) z gu-
my lub drewna.

Uchwyt (rys. 13) do zaciskania rur-
ki (11c) wykonamy z paska blachy
mosieinej (18a), do ktérego przylu-
tujemy nalm:fhk (13b). Wkret (13¢)
slutyé bedzie do zaciskanm uchwy-

tu.
Btlnhhw Sabat
(Cdn.)




