JAK WYKONAC ELIPSOGRAF?

Do krelenia kol uzywa sie przy-
rzadu zwanego powszechnie cyrklem,
natomiast do wykreslania owali bgdz
elips — sluZzy inne urzadzenie, rza-
dziej spotykane, ktére nazywa sie
elipsografem. W pracy szkolnej i w
majsterkowaniu technicznym oba te
przyrzady sg bardzo potrzebne, zwla-
szcza przy wykonywaniu rysunkéw
technicznych albo przy wyznaczaniu
na materiale zaryséw pokrywek, de-
new, podstawek, kél pasowych, ta-
cek, podkladek itp. Poniewaz cyrkle
sg latwiejsze do nabycia, ale trud-
niejsze do wykonania, a elipsografy
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na odwrét — zajmiemy sie opisem
wykonania tylko elipsografu.

Przedstawiony na rys. 1 elipsograf
— sklada sie z okraglej podstawy (1)
dwoch ruchomyech wodzikéw z tu-
lejkami (2) i ramienia z uchwytem
na oléwek (3).

Podstawa elipsografu w ksztalcie
kola zbudowana jest z trzech warstw
(plyty spilsnione), grub. 3 mm kazda
Pierwszg warstwe tworzy pelny kra-
zek, dwie nastepne sa jego segmen.
tami, zestawionymi w ten sposéb, 2!
powstaja migdzy nimi dwa .kanaly
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© przekroju teowym (L) przecinajace
si¢ posrodku pod katem prostym.

Ruchome wodziki przesuwajace sie
W kanalach podstawy lekko, ale nie
luzZno, wykonane sg z miekkiej stali
i dokladnie dopasowane do kanalow,
Wodziki sa polaczone za pomocy sta-
lowych kolkow z tulejkami dopaso-
wanymi suwliwie do ramienia elip-
sografu i unieruchamianymi na nim
za pomocy Srubek.

Rami¢ jest zaopatrzone na korcu
w uchwyt metalowy (do oléwka lub
pisaka). Uchwyt unieruchamiany jest
na ramieniu za pomoeca sruby M3,
podobnie jak i pisak w uchwycie.

Wszystkie czesci elipsografu musza
byé¢ wykonane bardzo dokladnie, aby
po zlozeniu ich, mogly pracowaé bez
zacieé i oporow.

Na podstawe (rys. 2) przygotuje-
my z plyty spilsnionej albo bakeli-
towej grub. 3 mm trzy krazki o sred-
nicy 105 mm. Krazki PO wyznacze-
niu ich ksztaltéw na plycie, wytnie-
my starannie pilg wlosnicows i wy-
rownamy je z boku pilnikiem row-
niaczem, a nastepnie papierem S$cier-
nym. Aby uzyskaé jednakows Sred-
nice podstawy, krazki zesrubujemy
razem malym S$ciskiem metalowym.
Po obrobieniu ich, srodkowy krazek
podzielimy na 4 réwne czesci i od-
mierzymy od linii podzialu w obie
strony po 4,5 mm. Zaznaczone punk-
iy polgczymy liniami prostymi i prze-
tniemy caly krazek pilg wlosnicowa,
albo grzbietnica wzdluz tych linii.
Podobnie postapimy z drugim krgz-
‘kiem, z tg tylko roznica, ze odmie-
rzymy od linii $rodkowych w obie
strony po 3 mm i réwniez poprzeci-
namy go wzdiuz narysowanych linii.

Przygotowane w ten sposéb seg-
menty obu krazkoéw polaczymy ra-
Zem za pomoca wkretek (rys, 3).

Dwa wodziki (rys. 4) wraz z tulej-
kdmi i ramieniem z uchwytem wy-
konamy z miekkiej stali (z plaskow-
nika o przekroju 10 X 10 mm i pre-
ta o 8 mm oraz ptaskownika
o @ 13 mm).

Wodziki dopasujemy Scisle za po-
mocg pilnika gladzika do kanaléw
teowych uformewanych w podstawie,
Po dopasowaniu wywiercimy w nich
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posrodku prostopadly slepy otwér
o © 3,0 mm i glebokosei 7 mm.
Ramie (rys. 5) elipsografu wyko-
namy z preta stalowego o ¢ 6 mm,
najlepiej z tzw. srebrzanki, gdyz
powierzchnia jej jest gladke obro-
biona. Dlugosé preta w zasadzie mo-
7e by¢ dowolna, ale ze wzgledéw

' praktycznych lepiej ograniczy¢ ia do

200—250 mm. Koniec preta osadzimy
w uchwycie.

Uchwyt (rys. 6) wykonamy za po-
mocg pily do metalu i pilnika z ka-
walka plaskownika stalowego o wym.
13 ¥ 183 X 25 mm. Po obrobieniu
plaskownika do wymaganych wymia-
row wiercimy w nim 4 otwory: je-
den z gbry, na oléwek lub pisak,
drugi z tilu dla osadzenia ramienia,
trzeci z boku na wkret Sciggajaey
I czwarty od dolu na wkret unieru-
chamiajacy ramie elipsografu.

Otwory wiercimy prostopadle do
plaszezyzn, w ktérych beds sie znaj-
dowaly. Otwor 3 i 4 nagwintujemyl-'
gwintownikiem M3 (otwory te oraz
otwor 2 nie beda przelotowe).

Tulejki do wodzikéw (rys. 7) wy-
konamy z rurek metalowych grubo-
Sciennych o @ wewnetrznej odpo-
wiadajacej grubogei preta ramienne-
go albo z waltkéw stalowych, w kt6-
rych wywiercimy wzdluz osi otwér
o ¢ odpowiadajjcej grubosci ramie-
nia, Nalezy je tak dopasowaé, aby
lekke przesuwaly sie wzdluz ramie-
nia, ale bez luzu. W tuleikach wy-
wiercimy po jednym otworze o @25
mm na wylot i od géry nagwintu-
jemy go gwintownikiem M3 (do po-
towy), natomiast od dotu poszerzymy
g0 do 3 mm i osadzimy w nim na
stale kolek stalowy dlug. 15 mm.

Wszystkie czesci metalowe elipso-
grafu powinny byé bardzo starannie
oczyszczone i wypolerowane, aby nie
wywolywaly duzego tarcia w czasie
kreslenia elips.

Dla uniemozliwienia przesuwania
si¢ przyrzadu w czasie kreslenia,
osadzimy w jego podstawie dwie
igly gramofonowe albo zwykle szpil-
ki krawieckie (rys. 8).

Podstawe starannie wyszlifujemy
i zaciggniemy politura albo bezbarw-
nym lakierem.

Mgr ini. Jan Brzezinski




