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W prakiyee warsztatowe] wiele ele-
mentdw  montazowyeh  wykonuje  sig
£ metalu. Jakosé tych clementdw zabery
od technologn obrobki oraz od prawidlo-
wosci | dokladnode trasowania.

Trasowanie powinno poprzedzaé ob-
ribke, pdy? umozliwia podjecie pra-
widlowej decyzji 0 preydatnosci materia-
ha na wykonywana crgdé. Pomijajac ten
zabicg ponosimy ryeyko wyrzucenia
przedmiotu czgsciowo obrobionego. Tra-
cimy wiedy malerial oraz opdiniamy
wykonanie zaplanowanych prac marnu-
jac czas na robienic #lych elementow.
Ma to szcrepdlne znaczenic pray wyko-
fywaniu przedmiotow precyzyinych, o u-
#ytecznodci ktdrych zdecydowad mogg
nawet nicznaczne Medy w nanicsieniu
lirinn traserskich.

Trasowanic materialu  wypbciowego
polega na przcniesieniu linti wymiaro-
wych z rysunku na jego powierzchnig.
Linie te wskazujy miejsca oraz granice,
od kidrych nalezy wybra¢ nadwyiki ma-
terialu, tzw. naddatek, zcby otreymad
przedmiot o zgdanym ksztalcie | wymia-
rach. Linie prowadzone przy trasowaniu
ZATWYCZR] NATYWa 5I¢ Tysami.

W rakladach preemyshy maszynowego
do trasowania stosuje si¢ bardzo dokiad-
ne narzedza | prevready.

W naszym preypadku wystarcey micd
preymiar  kreskowy  dhugodci  okolo
3 mm, rysik, punktak, niewielki mlo-
tek (250 G), cyrkiel kredlarski, kgtownik
slusarski oraz suwmiarke uniwersalng.
Do trasowania linii rownoleglych mode
mict zastosowanic deska kredlarska wraz
z preykladnicy i dwoma trojkgtami.

Rysik (rvs. la) jest najprostsrym na-
rzgdziem iraserskim wykonanym ze sta-
lowego preta, kidrego jeden koniec jest
maostrzony, a4 drug zagicly w kotko
o frednicy 25—30 mm. Rysiki iraserskie
wykonuje sie ze slali narsgdziowe] weglo-

nz

wej (typu N10 lub MN12), prey czym osirze
jest hartowane i odpusscrane.

Do trasowania w trudno dostepnych
micjscach wygodnie jest postugiwad sig
rysikiem przedstawionym ma rys. b,
w ktdrym zacstrzony koniec jest rgicly
pod katem 907, a drodkowa cegsd jest
grubsza i radelkowana, Wygodny w wky-
ciu rysik moizna mrobid 7 obsadki do gra-
fionu, wkladajac w nig kofcdwke z igla,
lub z wkretaka zegarmistrzowskicgo, w
ktirym robocza kohcdwka zasiapions
jest gruby igly.

W nicktérych preypadkach doskona-
tym rysikiem mode bywé zwykly obowek
kreslarski o twardodci SH fub 6H z od-
powicdnio ZAOSIFZONYM grafitem
({rys. lc).

Im ostrzejsza jest ezesc robocza rysika,
tym ciefisze 5§ rvsy. a wigc wysza
dokladnosc trasowamia. Prey niewiclkim
nacisku, na migkkiej stali ostree powinno
pozostawic  ryse  grubodci 0,02 do
0,04 mm. Ryse wykonuje sig tylko jeden
raz, pdyz prey powlémym trasowaniv
trudno jest trafié w lo samo migjsce,
preez co uzyskuje sic kilka linil rowno-
leghych. Blgdnie wytrasowang linie rzeba
zamalowad | dopicro wowezas modna
poprowadzic nows,

Podczas prowadzenia linii  prostych
rysik powinien byé odehylony od linijki
tak, aby zaostrzony koniec byl skiero-
wany w kal uwitworzony przez linijke
i znacrong powicrzchnig (rys. 2), roboczy
koniec rysika zas powimien by¢ dociska-
ny do linijki oraz podrednio do znaceo-
nego preedmiotu,

Jeieli na preedmiot nanosi sie wiele
riénorodnych linii, t). proste, ki, okrg-
g, to cclowe jest zachowanic nastgpujg-
cej kolgjnosci trasowania: najpierw po-
prowadzic¢ linie poziome, polem piono-
we, a nastgpnié ki i zackraglenia oraz



okregi. Trasowanic zaokraglen i okrg-
gow w odpowicdnic) kolemnoder  daje
modliwodé sprawdzenia  prawidtowosci
naniesicnia lini prostych, Jeieh sy one
narysowane dokladnie, to trasowany huk
polgczy je

Stalowy rysik stosupe sig do wykony-
wiania s na maleriatach stalowych.
Prey trasowaniu mickkich metah 1 ich
stopow, np. mieds, aluminium, oraz
drewna moina poshugiwac sig dobrec
zaostrzonym obdwkicm.

a)

Linie rownolegle do obrobiongg pla-
seezyzny mokna nanosicé postugujgc sig
cyrklem = dwiema iglami. Sposob traso-
wania takich linii pokazano na rys. 3.

MNa rys. 4 pokazano punkiak wykona-
ny ze stali narzedziowej weglowej (NS
lub NBE) z zahartowanym i zaostrzonym
poad  kglem 607 ostrzem. fa pomocy
punklaka nanosi sig punkiy na upreed-
nig wytrasowanyvch lintach w tym celu,
zeby linie byly lepicj widoczne i nie deie-
raly sig podezas obrdbki. Punktakiem
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Farnacza si¢ rownic? drodki wierconych
olwordw, co w efckeie stwarza warunki
dobrego prowadzenia wiertta w chwili
zetknigeia po 2 materialem.

Aby moina bylo zaznaczy¢ punkiy
dokiadnie na wyznacrone] lingi, punkiak
trzeba odchylié od siebic i zaostrzony
koniec przystawic do znacronego miej-
sca, @ nastgpaie nie odrywajge go od po-
wierzchni, wyprostowad | naniei¢ znak
lekkim uderzenicm mibotka (rys. 5).

Cyrkiel wykorzystuje sig do trasowa-
nid okregow i tukow, znajdowania Srod-
ka okrgghych clementow, preenossenia
wymrow @ pravmiardw oraz do traso-
wania lmi,

Migjednokrotnic  zachodzi  konieca-
noac wywiercenia otworu w cylindrycz-
nym watku, wediud jego osi. Najpro-
slszy sposob trasowania osi preedstawio-
ny zostal na rys, 6a. Migdzy nédkami
cyrkla nastawia sie wymiar zblizony do
promienia walca. Jedng igle dociska sig
do powierrchni walcowe), & drugg za-
kresla fuki. Jereli rozstawienic migdey
nizkami cyrkla bylo wigksze od promie-
nia elementy, o rysy bedy wygladaly
tak, jak na rys. 6b, jesli mnigjsee — jak
na rys. fc.

Wyeodnie] i dokladniej okresla sig
srodek za pomocy kytownika Slusarskie-
go {rys. 7). Nity 1 i 2 (kolki) weidnicle
59 w katownik w jednakowych odleglo-
dciach (1) od jego roboceej krawedzi.
Makbadajge taki kgtownik na ceolo ele-
mentu (rys. 7h), prowada sic ryse. Po
obrdceniu katownika o 907, nanosi sig
drugq ryse. Preecigeie rys wskazuje polo-
remie srodka,

MNa doktadnodé ma wphyw rownics ja-
kos¢ powierzehni trasowanego maleria-
tu. Preed przystgpicnicm do trasowania
nalely ocyicid powierzchnic materiatu
stalows seezotkg 2 brudu i rdey. Zeby
rysy byly dobree widoene, powicrachnie
preedmiotow stalowych praed trasowa-
niem maluje si¢ farby  sporzgdoong
z mielonej kredy, np. proszku do zebdw
z dodatkiem niewielkie] ilodci  kleju
stolarskicgo | olegju lub pokrywa roz-

tworem sigrceany miedzi. Drugi sposob
stosuje  sig do  powierzchni  wsigpnic
obrobionych. Do malowania  po-
wierzchni preed trasowaniem modna sjo-
sowad lakier spirytusowy lub nitro, a na-
wet lakicr do paznokci, chocia? pokryeia
Ie 53 mnic) wygodne.

Elementow aluminiowych | duralunm-
niowych nie trzeba malowad preed ra-
sowaniem. pdyd moima  je  trasowad
oftwkiem. MNanoszenie rys ryvsikiem jest
nickorzystne, poniewas prey rasowaniu
ulega  mmiszczeniu warstwa  ochronna
i powslajy wirunki pojawiania sig ko-
rozji. Poza tym, jeseli w migjscu nanie-
sienia rysy material bedzie zaginany, to
z powodu jepo ostabienia mode pekad.

W preedmiotach, w Ktdrych trzeba
wycigl duzy dosc otwordw o réknych
Srednicach, lrasowanie wymaga nary-
sowania dudej hezby pomocniczych lini
obrazujgeych  polozenie osi. Linie 12
trzeba qieraz raszhfowad, fracyge na o
wicle czasu i energii. W takich przypad-
hach nalezy na powierzchnig phytki prey-
lepic papicr za pomocy tagmy kiejgeej,
po ceym ostrym oldwkiem i cyrklem
kreslarskim naniesc na papier rysy. Po
trasowaniv wykonad naleiy punkiowa-
nie, wycigd otwory i opilowad element.
Papier preyklejony do powierschni chro-
ni ja preed uszkodzeniem, co jest nie-
Zmiernie witne, np. przy wykonywaniu
elementow ze szkla organicznego.

W podobny sposob postgpuje sig prey
wykonywaniu plyiek obwoddw druko-
wanych, Ma kalce wykonuje sie rysunek
potyceen w skal odpowiadajace] rreczy-
wistemu preedmiotow. Tasmg preyvklega
si¢g go do miedmowanej strony phviki,
nastepnie lekkimi uderremami mbotka
preenosi sie posrorepolne punkty lutow-
nicze na ptytke. Po odjgeiu rysunku ma-
luje sig¢ phytke miedziang woko! wywicr-
conych otworow, a nastgpnic maluje sie
limie lacemee, Po o wyschnigeiv  lakieru
modna je wylrawiac w roziworze chlorku
relaza,

Megr int. Hicronim Korzeniewski
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