Po pierwsze — co i po co cyn-
kujemy?

W praktyce cynkujemy jedynie
stal, aby uchronié¢ jg przed koro-
zjg. Wbrew pozorom cynk, ten sza-
ry, skromny metal, potrafi znacznie
skuteczniej chronié stal przed ata-
kiem korozji niz blyszczacy nikiel
czy tez piekna mied% Dlatego wias-
nie wszelkiego rodzaju S$ruby, pod-
kladki, nakretki, okucia budowlane,
osprzet elekirotechniczny i samo-
chodowy wykonany =ze stali —
wszystkie te detale dzi§ cynkuje-
my.

7 wyijatkiem paru metali szla-
chetnych, jak zloto i rodzina platy-
nowcoéw, wszystkie metale w mniej-
szym lub wiekszym stopniu ule-
gajg korozji, Nic tez dziwnego, ze
koroduje i cynk, ale w poréwna-
niu z innymi metalami, a zwlasz-
cza ze stala, korozja jego postepu-
je znacznie wolniej.

Powloka cynkowa na stali stano-
wi wiec jak gdyby tochronny pan-
cerz, zabezpieczajacy przez pewien
czas stal przed atakiem korozji. Po-
niewaz ze wzgledéw praktycznych
pancerz taki nie moze byé zbyt
gruby, chemicy znalezli bardzo pro-
sty a zarazem i skuteczny spostb
zwiekszenia trwalosci powloki eyn-
kowej, Okazalo sie mianowicie, ze
cynk zanurzony na kilkanascie se-
kund do roztworu zawierajgcego
zwigzki chromu, pokrywa sie cie-
niutka warstwa produktéw reak-
cji. Warstewka ta, barwy zielonka-
wozéltej i mienigca sie réinymi ko-
lorami teczy, obok dosyé niezwykle-
go wygladu, odznacza sie ponadto
bardzo duzg odpornoscig korozyj-
nag.

Innymi stowy, kolorowa warstew-
ka zwana pasywng lub konwersyj-
ng, przedluia zywot calej powloki
cynkowej, ktéra z kolei chroni stal.

Kapiele do cynkowania

W galwanizerniach stosowane sa
3 rodzaje kapieli do cynkowania. Sg
to:

a) kagpiele kwaséne,

b) kapiele alkaliczne (zwane cyn-
kanowymi),

c) kgpiele cyjankowe.

Kazdy z tych trzech rodzajow ka-
pieli odznacza sie specyficznymi za-
letami, jak tez i wadami, dlatego
znajduja one zastosowanie w zalei-
no$ci od rodzaju i przeznaczenia
wyrobu,

Z uwagi na konieczne do nich od-
czynniki, dla amatora dostepne sg
jedynie kgpiele kwasne. Sg to bar-
dzo proste w swoim skladzie kagpie-
le, pracujg doskonale, i co najwaz-
niejsze — nie zawierajg trujacych
substancji.

Przepis pierwszy: kapiel zwykla.
Aby uzyskaé powloke grubosci
10 um, proces musi trwaé okolo 25
minut.

W 700 ml wody o temp. 60°C roz-
puscié 450 g siarczanu cynkowego,
ZnSQOs - TH:O, nastepnie 30 g siar-
czanu glinowego, Al:/SOu/s - 18H:0,
oraz 50 g siarczanu sodowego,
NasSOq + 10H=O.

Po przesgczeniu dopelniamy kg-
piel wodg do objetosci 1 litra i wle-
wamy do wanienki,

Kapiel pracuje w temperaturze
18—25°C przy gestosci pradu
1—2 A/dem* pokrywanej powierzch-
ni.

Przepis drugi: kapiel szybko-
sprawna, Aby uzyskaé¢ powloke gru-
bosci 10 um proces musi trwaé tyl-
ko 10 minut.

W 700 ml wody rozpuszczamy:

450 g siarczanu cynkowego,
ZnSOs » TH:20,

25 g chlorku amonowego, NHCI,

40 g kwasu borowego, HsBOs.

Otrzymany roztwoér sgczymy i do-
pelniamy wodg do objetosci 1 1.

Kapiel ta pracuje w temperaturze
18—25°C i mozna stosowaé gestosdé
pradu 2—4 A/dem? pokrywanej po-
wierzchni.
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Przepis trzeci: kapiel wytwarza-
jaca powiloki polbiyszczgce.

W 600 ml wody ogrzanej do 60°
rozpuszczamy kolejno:

350 g siarczanu cynkowego,
ZnSOs « TH:0,
30 g siarczanu glinowego,
Als/SOufs « 18H:0,
g siarczanu sodowego,

80
Na:SO4 - 10H:0,

po czym calo&é sgczymy.

Osobno w malej ilodci zimnej wo-
dy trzeba rozpuscié 10 g dekstryny,
dodaé troszke wody, ogrzat calosé,
mieszajgc, do 60°C. Nastepnie zlewa-
my oba roztwory razem i dopelnia-
my je do objetosci 1 1.

Kapiel ta pracuje w temperatu-
rze 18—25°C przy gestosci prgdu
1—2 A/dem?® pokrywanej powierzch-
ni, ale — jak juz wspomnialem —
powstajaca w niej powloczka cyn-
kowa jest polblyszczgca.

Przygotowanie powierzchni

Podstawowym warunkiem, aby
powloka cynkowa spelniala swe za-
danie, to znaczy, zeby skutecznie
chronita stal przed korozja, jest jej
dokladne zwigzanie sie z powierzch-
nig stali. Moze to nastgpié¢ jedynie
wowczas, jezeli powierzchnia stali
zostanie bardzp starannie odtlusz-
czona i wytrawiona.

O ile bowiem przed miedziowa-
niem, niklowaniem i srebrzeniem
powierzchnia pokrywanego przed-
miotu musi byé dokladnie wyszlifo-
wana i wypolerowana do polysku,
o tyle w przypadku cynkowania jest
to zbyteczne.

Zreszta byloby raczej trudno po-
lerowaé np. gwintowane $ruby czy
nakretki. Przy cynkowaniu obowig-
zuje tylko bardzo duzZa czystoSé po-
wierzchni.

Jesli wiec np. chcemy cynkowaé
zardzewiale zawiasy, wkrety do
drewna .czy klucze rowerowe, to nie
trzeba ich szlifowaé i polerowaé,
lecz prace zaczniemy od wstepnego
odtluszezania, a nastepnie usunie-
cia produktdéw korozji, czyli rdzy,

Najprostsza wanna galwaniczna

w 10-procentowym wodnym roz-
tworze kwasu solnego, HCL

w zaleﬁnoéci od glebokosci wie-
réw i gribofci powloki rdzy, tra-
wienie trwa 3—15 minut, po czym
przedmiot plucze sie i odtluszcza.

Tak przygotowany przedmiot mo-
zna juz zawiesié na szynie katodo-
wej w kapieli do cynkowania.

Po obu stronach przedmiotu w
odleglo$ei 10—15 em na szynach a-
nodowych zawieszone sj tzw. anody,
czyli plytki wykonane 2z Dblachy
cynkowej.

Parametry pokrywania, a wiec
temperature kgpieli, czas nakltada-
nia oraz gestos¢ pradu dobieramy
w zaleznos$ci od rodzaju uiytej ka-
pieli, Dane te podaliSmy juz po-
przednio.

Pasywacja powlok

Powtoki cynkowe nakladane w
zwyldych kapielach sg szare, mato
efekiowne. Ich wyglad mozemy zna-
cznie poprawié przez zastosowanie
procesu rozjaSniania.

Zableg ten polega po prostu na
zanurzeniu pocynkowanego przed-
miotu w I1-procentowym wodnym
roztworze kwasu azotowego, HNOs.



Tylko pamietajmy o tym, %e za-
nurzenie ma trwaé doslownie 2—3
sekundy, po czym przedmiot trzeba
natychmiast bardzo starannie oplu.-
kat pod nisigcy wody.

Po roziadnieniu molkemy zastoso-
wal proces zwany pasywach. Jest
on Iatwy do- wykonania, & ponie-
wai znacgnie podnosi odpornost ko
ruzying cynku, radzimy go wykoe-
nak.

Oto przepisy na roztwory do pa-
sywowania eynku.

1) w 600 ml wody rorpusrezamy:
200 g dwuchromisnu sodowego,
MNaslriOr, dodajerny 6 ml stedone-
go kwasu siarkowego, Ha:504 po
czym caloéé dopelniamy woda do
objetosci 1 1. Kapiel ta daje powlo-
ki zottoziociste.

2) W B00 ml wody rezpusiczamy!
120 g berwodnika lowasu chromowe-
go, Crs, po azym dodajemy 1 ml
kwasy azotowego, HNO., 0,5 ml
kwasu siarkowego, HaSOs, po czym
calosé dopelniamy wodg do objeto-
gci 1 litra.

3 W 600 ml wody rozpuszcramy:
100 g berwodnika kwasu chromo-
wego, CrOs & opsobno w200 mil
wody 25 g chlorku sodowego, NaCl
Oba roztwory zlewamy razem, po
czym dopelniamy do objetosci 1 L
Kapiel ta daje powloki blyszczace o
barwie zlocistoczerwonej, przypomi-
najace braz.

Pasywowinie powlok cynkuwych
przeprowadza sle w temperalurze
pokojowe}, &8 wige priy 18—20°C,

Powloks przeznaczons do pasywi-
cil musi byt zupelnie czysta | roz-
jafniona, W prakityce najleple] jest
pasywacje wykonat od rozu po na-
loteniu powlokl i jej rozjasnieniu.
Oczywiscie nie ma mowy, aby po-
cynkowarly przedmiot dotykaé pal-
cami.

Przedmiot z rozjasniong juz po-
wiokg cynkowa zanurza sig do jed-
nego z podanych roztworéw pasy-
wujgcych na 10—15 sekund, po
czym bardzo dokladnie plucze w
bietgce] wodzie § suszy,
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