Gdy wyjmujemy z koreksu wywolany.
utrwalony | wyplekany film, na jego po-
wierzchni znaiduja sig liczne krople wody.

W rwigrkn z tvm wano wyposaive do-
mowy cicmnig w specialny przyrzad (rys. 1)
shizgcy do wstepnego osus7ania wywolanych
fimdw. Ksnaliem preypomina on notverki,
ktdrych czesci ingoe zastgpione  zostaly
metalowymi pretami wyposadonymi w walos
wykonane z migkkiej gabki syntetycanej,
msadsone na prgiach nic berpofrednio, alke
na kawalkach rurki = twormywa szincenego.
np. £ ipelitu.

Ma rys. 2 pracdstawione zostaty wszystkic

Uchwyt preyregdu (A, B) dostosowany do
trrymama urzjdrenia palcami wykonamy
z blachy stalowej nierdzewnej prubosci 2 mm
lub = blachy duraluminiowej grubodci 4 mm.

Nasigpnie dwa kawalki preta miednanceo
lub mosicknego (C, D) o dredmicy okolo
10 mm wygniemy w imadle nadajye im odpo-
wicdni kspalt. Polycrenie pretdw (C. Dy
z elementami (A, B} wykonamy w foen spo-
sdb, #c w pretach wywiercimy poosiowe
otwory dostosowane $rednicy i dlugosciy do
rwcitonych cxgiol uchwytdw, prety whijemy

na clementy (A, B), & miejsce lqcacnia proc-
wicrcimy wicrtlem o Sredmcy 2 mm, w wy-
wicrconych otworach zad umielicimy  #a-
wieczki (K.

Na prety (C, D) nalodymy i preylstajemy
mosicine krydki z wywierconymi otworami

(E, F}, ktére bedg ustalaly potozenie robocze
wilcow 7 gabki.

Preveotowane kawabki rurki (T) umiesciomy
nu pretach, na nie zad nalokymy walce (L)
W koncach prgtdw {C, DY wywiercimy i na-
gwinlujemy gwintownikiem M 4 poosiowe
otwory, w ktdre whrecimy wkrgty 2 pod-
kladkami (G, H).

Obydwic poliwki proyrzadu polaczymy
razem srubky M3 2 nakegtky (J)

Preed osuszaniem wywolanego filmu na-
leiy rmocey wody i delikatnie wycisngd
wilee. pdyk sucha gabka jest ssywna i e
wehbania wilgod,

(Wg fnsceskicpo czasopisma | Systeme D™
opr. Jerzy Pietrzyk)



