SWIECINIK

Chociaz &wieczniki, czyli ozdobneobie dolne cze§ci Swiecznika, czyli

lichtarze w obecnej dobie radia i
elektroniki stracily swoje pierwot-
ne znaczenie jako wurzadzenia po-
mocnicze ulatwiajgce rozmieszecza-
nie Zrddel Swiatla w pomieszcze-
niach mieszkalnych, to jednak jako
przedmioty dekoracyjne cieszg sie
nadal duZzym uznaniem i nadal
spelniajg swoja dotychczasows role
Er przypadku, gdy zawiedzie zarbéw-

a.

Znane s obecnie piekne Swiecz-
niki ze stali, kute na gorgco, kibre
swoim wyglgdem i estetycznym
wykohczeniem zaspokajajg nasza

potrzebe piekna. Wyroby te moga

by¢ wykonywane \ w pracowniach
szkolnych na lekcjach zajeé tech-
nieznych, w zwigzku z obrébkg me-
tali na zimno lub na gorgco.

Najlepszym do ich wykonania
materialem bedg paski blachy sta-
lowej (miekkiej) grub. 3 mm i szer.

18—20 mm albo plaskowniki wal- "

tasmy tej sa-
grubosci

cowane w postaci
mej lub nieco wiekszej
i szerokosci.

Do wykonania §wiecznika dwura-
miennego przedstawionego na rys.
1 potrzebny bedzie jeden odcinek
plaskownika dlug. 420 mm (na ra-
miona $wiecznika), dwa odcinki po
220 mm (na podstawe), dwa odcinki
rurki o ¢ zewnetrznej 20 mm (mo-
sieznej albo miedzianej na gniazda
§wiec) i dwa krazki o ¢ 60 mm (dla
zabezpieczenia $wiecznika przed
splywajgcg ze Swiec parafing).

Prace rozpoczniemy od wykona-
nia ramion §wiecznika, tj. od ufor-
mowania luku i skrecenia ramion
dokola ich osi.

Czynnoéé te wykonamy w imaile
za pomoca drewnianego watka o @
110 mm i tzw, widelczyka (rys. 2).
W podobny sposéb uformujemy tez
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jego podstawe. Po uformowaniu lu-
kéw w tych czeSciach konce ich
spilujemy stozkowo i wygniemy la-
godnym tlukiem. Po uformowaniu
obu tych cze$ci wypilujemy na obu
konicach gérnych ramion §wiecznika
po jednym czopie okraglym o O
3 mm, a w najnizszej czefci luku
v;({wiercimy otwér o ® 4 mm na
nit.

i

W dolnych czeSciach $wiecznika
(w najwyzszym punkcie wygiecia)
wywiercimy réwniez po jednym
otworze o tej samej Srednicy. Otwo-
ry te wiercimy jednocze$nie w obu
czeSciach podstawy nakladajge je
jedna na drugg. Nastepnie przygo-
tujemy rurki na gniazda $Swiec i
krazki ochronne, Srednica rurek
powinna odpowiadaé¢ mniej wiecej
Srednicy mnajezesciej spotykanych
§wiec, tj. od 22 do 26 mm, a sred-
nica krazkéw nie powinna przekra-
cza¢ 60 mm.

Pozgdane byloby, aby rurki byly
mosiezne albo miedziane, z braku
jednak takich moga byé uzyte rur-
ki stalowe, np. ze starej ramy ro-
werowej albo 16zka, Dlugo$é rurek
25 mm.

Krazki ochronne wycinamy, o ile
to mozliwe, z blachy mosieznej al-
bo miedzianej, w ostatecznofci z
aluminium, grub. 1,5—2 mm. Polg-
czenia rurek z krazkami mozZna do-
konaé albo za pomocg lutowania,
albo za pomocg nitowania. Moina
tez zastosowaé oba wymienione
sposoby lgczenia, tj. wlutowaé do
rurki denko z blachy i zasklepiong
w ten sposéb rurke przynitowaé
wraz z krgzkami ochronnymi do
ramienia §wiecznika, W razie bra-
ku cyny i przyrzgdéw do lutowania
mozemy zastosowaé wylgcznie ni-
towanie. 3



W tym celu wykonujemy z jedne-
go kofica rurki trzy naciecia pilg
tak, aby miedzy nimi pozostaly trzy
wystepy (w rodzaju jezyczkéw)
dlug. 3 mm i szerokosci 2 mm.
Zbedny material miedzy wystepami
wycinamy pila wloSnicowyg albo
przecinakiem (na watku), W krgzku
za$ wywiercimy 3 otwory o @ 2mm
odpowiadajgce owym wystepom w
rurce.

Wystepy wpuszczamy w otwory
i lekko rozklepujemy je z odwrotnej
strony krgzka, Teraz wywiercamy

w frodku krazka otwér o drednicy
3 mm i osadzamy w nim czop ra-
mienia Swiecznika, ktéry nastepnie
rozklepujemy.

Przed polgczeniem tych czefci z
ramieniem nalezy rurki i krazki
starannie wypolerowaé, a samo po-
laczenie wykonaé dopiero po wy-
koficzeniu i uszlachetnieniu po-
wierzchni oraz polaczeniu wszyst-
kich czeSci dwiecznika.

Wygladzania i uszlachetniania po-
wierzchni czefci Swiecznika doko-
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nuje sie zaraz po ich uformowaniu,
ale jeszcze przed polgczeniem ich
w caloSé.

- Pierwsza czynnoéciag bedzie wy-
gladzenie powierzchni wszystkich
czeSci Swiecznika, tj. ramion i pod-
stawy. Czynnoéé te wykonujemy za
pomoca pilnika réwniacza i gladzi-

ka o odpowiednim przekroju i pl6t-

na $ciernego drobnoziarnistego nr 00.

Tam, gdzie bedzie to mozliwe,
wygladzanie zgrubne moina prze-
prowadzié na szlifierce mechanicz-
nej i zakoficzyé je recznie plétnem
szmerglowym.

Spoérod najeczeSciej stosowanych
sposobéw dekoracyjnego wykoncze-
nia powierzchni przedmiotéw meta-
lowych wymienié nalezy fakturo-
wanie, patynowanie, czernienie i
miedziowanie elektrolityczne.

Fakturowaniem nazywamy me-
chaniczne zdobienie powierzchni
przedmiotéw metalowych za pomo-

Swiecznik kuty na gorgco z kownika
i czerniony -

ca nacinania ich przecinakiem lub
punktakiem albo uderzania mlot-
kiem o wypuklym obuszku. Ponie-
waz czynnosé ta wymaga duzej
uwagi i starannosci w wykonaniu
i wykonczaniu, zaleca sie, dla na-
brania wprawy, przerobienie jej na
;gpadkach blachy lub plaskowni-

w.

Patynowanie stosuje sie przewaz-
nie do wyrobow miedzianych (rza-
dziej stalowych). Polega ono na
dzialaniu chemicznych odczynnikéw
w postaci kapieli lub roztworéw na
powierzchnie tego metalu, w wyni-
ku czego ulega zmianie barwa mie-
dzi z czerwonawej na szarozielong.

Najczesciej jednak przy wykon-
czaniu powierzchni przedmiotow
stalowych stosuje sie czernienie.
Czynno§é ta nalezy do prostych i
latwych zabiegbw wykoficzenio-
wych, chronigcych stal w dostatecz-
ny sposéb przed korozja. i :

Czernienie przedmiotéw stalo-
wych’ kutych wykonuje si¢ przez
rozzarzenie ich do czerwonoSci i
nastepnie zanurzenie w oleju ro-
élinnym (np. Inianym). Przedmioty
wykonane z blachy stalowej wy=-
zarza sie w plomieniu gazowym lub
spirytusowym i nastepnie powleka
sie je cienkg warstwg pokostu, ole-
ju Inianego lub lakieru bezbarwne-
go, Poriewaz-w Cczasie wyZarzania
powierzchnie przedmiotéw zmienia-
jg swg barwe od blekitnej do. bra-
zowej i czarnej, nalezy przerwat je
w najbardziej pozgdanym momen-
cie. Zwykle dla poglebienia uzyska-
nej po tym zabiegu czerni po-
wierzehnie juz wypalong przeciéra
sie olejem lub bezbarwnym lakie-
rem. ;

Wykonane w ten lub inny spos6b
gléwne "czesci $wiecznika 1aczymy
nastepnie w calo§¢ za pomocg nitu
o @® 4 mm i dlug. 13 mm, a rurki
i krazki wg opisu podanego Wwyzej.

Przy laczeniu czedci trzeba zacho-
wywaé duzg ostroznoéé, aby nie po-
kaleczyé lub nie porysowaé narze-
dziami ich powierzchni, Najlepiej
stosowaé okladki ochronne z mate-
rialéw miekszych od stali, a wiec
z drewna, linoleum, filcu, gumy,

tektury itp.
: Zygmunt Przybylowski



