Samodzielne zbudowanie sprezarki
-do pompowania opon motocyklowych
!ub m.alowama natryskowego ,,pistole-

** lakierniczym jest przedsiewzigciem
lrudnym

Moina natomiast, bez wigkszego tru-
du, przebudowa¢ na sprezarkg stary,
zupelnie juz zuzyty silniczek spalinowy
do roweru typu ,,GNOM".

Silnik dokladnie myjemy pedzlem
maczanym w nafcie, wycieramy do sucha
szmatami, a nastepnie rozbieramy na
czedcei,

Najpierw naleZzy si¢ zaja¢ zespolem
cylinder — tlok.

Cylinder nalezy zanieé¢ do warsztatu
tokarskiego, zajmujgcego si¢ przetacza-
niem i szlifowaniem cylindréow motocy-
klowych. Tam, po dokladnym pomierze-
niu, przez fachowca, wyrobienia cy-
lindra dowiemy si¢, na jaki wymiar
mozna przetoczy¢ jego Srednicg i o jakiej
drednicy nalezy kupi¢ nowy tiok.

Wobec braku w sprzedazy oryginal-
nych tlokéw do ,,Gnoma™, kupimy tiok
od silnika motoroweru , Komar”.

Tlok zaniesiemy do warsztatu tokar-
skiego i zaznaczymy wyraZnie, Ze
be¢dzie on pracowal w cylindrze
sprezarki, a nie w cylindrze silnika
spalinowego, w zwigzku z czym moze
by¢ pasowany bez uwzglednienia luzéw
na rozszerzalnod¢ cieplng.

Tiok po wlozeniu do wytartego do su-
cha cylindra powinien powoli opadad
pod wlasnym cigzarem. Leplej. gdy tlok
bedzie sig poruszal z pewnymi oporami,
niz gdyby byl za luiny. Zawsze bowiem
mozemy go przepolerowad w dolnej jego
czgéci bardzo drobnym papierem Scier-
nym o gradacji 500—600.

Rys. la przedstawia tlok silnika
,»Gnom”, natomiast na rys. |b widz-

my tlok silnika ,,Komar"”. Obydwa tloki
ustawione s3 w 0si sworznia tlokowego.

Juz na pierwszy rzut oka widaé
ng roznice w budowie obydwu Hokow.

Tiok ,.Gnoma” ma na denku nad-
lew, a ponadto réine sg odlegtosci od
sworzni do ich gornych krawedzi.

Na rys. 2 przedstawiony zostal prze-
kroj cylindra z zaznaczonymi obrysami
obydwu tlokdéw w gémym polozeniu
korbowodu.

Tiok ,Komara” wystaje z cylindra
o 11 mm, nie liczac wypuklego denka
tloka, ktdre ksztaltem zupeklnie nie pa-
suje do niesymetrycznego wnetrza glo-
wicy (rys. 3).

W tej sytuacji jedynym wyjsciem jest

podniesienie calego cylindra o 10 mm,
przez podlozenie podkladek na $ruby
mocujgce cylinder do skrzyni korbowej.
Sruby mocujgce cylinder s3 takiej diu-
gosci, ze nakretki uchwycg je polowg
swojej grubodci, a wigc czterema-pigcio-
ma nitkami gwintu, co w zupelnosci wy-
§ . '
Po przykreceniu cylindra i nalozeniu
glowicy okaze sig, ze tlok w gérnym po-
lozeniu uderza o nig swoim denkiem.
Wystarczy jednak zeskrobac z glowicy
2 lub 3 mm materiatu (aluminium).

Na rys. 4 przedstawiony zostal wyglad
glowicy od dolu z zaznaczeniem migj-
sca, z ktorego nalezy usungé aluminium.

W celu zmniejsmia do minimum ko-
mory sprezania w glowicy, wypeniamy
Jja zywica epoksydowa.

Przed zalaniem wngtrza glowicy kle-
jem, nalezy calg jej wewnetrzng powierz-
chni¢ oskroba¢ z nagaru (do blyszczg-
czacego metalu). Otwor od $wiecy za-
mykamy od spodu krazkiem wycigtym
z brystolu. Do wypelnienia glowicy wy-
starczy okolo 6 cm?} Zywicy epoksydo-
wej. Przy okazji zakleimy réwniez otwoér
od dekompresora.






Sposth samocowanio cylindm na podicded-
wnch dystannowych

Gdy klej trochg stwardnicje, lecz be-
idre jesore wstgpowal pod naciskiem
palcs, posmarujemy denko toka ole-
jem, preyhrgeimy glowice do cylindra
1 obrecajpe walem korbowym pstawimy
ok w gdmym polofenio, aby hywica
zostnln sprsewana i wypchila doklnd-
nic caly wolng preestreen komory spre-
fanm, Nasigpme plowice zostawimy
w spokoju ni do zupelnego stwardmie-
nia Fywocy, 8 [yIMCImsem Zajmiemy sig
wykonaniem zawom,

Zawor wykonamy ze stare) fwiccy
mplonowes).  Po  odluopanin  porcelano-
wego rolators | wyjeois 2o drodkn elek-
trody, gdrog cogdd dwiecy zamkniemy
krqdkicm wycigtym z blachy | proyluto-
wanym Jdo korpusu (rys. 5), Nastcpnic
w mosiginym walou dlagodci 30 mm
o fredoicy 8 mm wywiercimy pracioto-
wy otwdr o fredniey 3 mm, po czym roe-

wiercimy go od gory do Srednicy 6 mm
{rys. 6G).

Wolak wiworzong rurke wrzocmy
kulkg = lokyska, kidrm dociiniemy ks-
walkiemn prgta metalowego hlhkmtrm:
nderzajac weh mintkiem. .

Stulown kulks, pod wphwem uderzed,
wypgniecie w mosigdiu gninzdo i w ten
sposch utworzy sig bardzo srezeiny za-
wir swrotny dla powiclren plyagcepo 2
cylindra sprezarks. Kulka bedrie wpra-
wdzie zamykala otwor juz pod wplywem
wlisnego cigiaru, lecz dla  pewnobc
dociiniemy jq jesrore delikame sprgtyn-
ki zwinigty ze stalowego drutu (np. 2
kawalka struny do skrzypiec lub gitary).
Sprgzynka nic mode byd zbyt twarda,
gdys wowczas zawdr (pod wphywem
przeplywajgeego przezed powicirz) be-
dzic fig silnic nagrzewal, a ponadio
silnik elektrycrny napgdzajgey sprogarke
tracitby niepotrzebnic ciedd mocy na
pokonywanie opordw zuwory,

Po rabodeniu kenlki | spreiynki, wo-
dnicmy w mosickng  fulcjky  kawalek
rurki dlugodci 20 mm (onajlepiej mie-
drianej) o takicj rewngtrang Srednicy,
aby cissno wehodzila w tulejke. Temz,
wpychnige rurke glebic) lub plycej wy-

Wrigtrso glowicy siinika spalinoweego . Gnom™
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regulujemy nacisk sprezynki na kulke.
Zawdr w jedng strong powinien byC zu-
pelnie serelny, w drugy mé powinien
si¢ olwicraé przy silnym dmuchmigciu
ustmmi.

Polgczenia oblutowujerny cyny tak,
by otrzymac kompletny zawdr (rys. 7).

Jezeli tywica epoksydowa wewngtrz
glowicy stwardnials dostalecmie, o
moina pricwiercic przez niy otwér do
prEcpuszczanin powictrza o @ 4 mm.
Otwér wiercimy centrycznie w stosunku

bardzo sprasowuna i nic zapewnia szczel-
Podkiadke przyklcimy ,.hu'muutm"';

Przynlhdnmﬂpuhm:mthcmt
poslugujemy si¢ trzema paskami @ cien-
izl blachy wyciciymi z puszii od kon-
sarw (rys. 10). Zakladanie pierioieni preez
rozginanic w paloach 7 reguly prowads
do ich peknigeia,

Teruz modemy jud polcryc tloczek
z glowky korbowodu za pomocg sworz-
nia tlokowego, kidrego nie trzeba wy-
micniaé na nowy, Nie potrzeba réwnicz
wymienind tulejki glowki korbowodu,
tulejki ycageej korbowod 2 walem kor-
bowym oraz lodysk tocznych korbo-
wodu. Luzy, czynigee te zespoly meprey-
damymi do pracy w silniku spalino-.
wym, 55 bez maczenin w spretarce, ktdra
ma prrecic: nlewiclkie obroty,

Juko kola zamachowego i jednocre-
fnie pasowego uLiyjemy kola magneso-
wego, osadzonego na wale silnika. Ma-
Enesy mmocowane woewngire alumimo-
wego odlewn kol oddzalywajs hamu-
jaco na zwory cewek, Dhatego ted kolo
zdejmiemy, a nastcpnie usunfemy oby-
dwie cewld pradnicy | iskrownika.

Kolo zdejmujemy za pomocy dcig-
gacza w bardzo prosty sposdb: odkrg-
camy o 2—3 obroty druby . ommaczone
literami A, B.Clm 11), @ mastepnie
odkrecamy centralng 4rube dociskajacy
oanncrong litery D, ak do oporu. Potem
dakmmy stopniowo druby A, B, C.

Po pewnym czasie tarcea dciggacza opree
sie o kryze wyloczong na Srubic cen-
tralnej | kolo magnesowe munie sie re
siotka walu korbowego. Przy dciggs-
niu kol moymi sposobami, moina
skraywid

posMAarujemy
kiem", wkrgcimy w nig zawdr kulkowy,
mwmmwponuwu} pozyeji.

Do napedu spreiarki postudy nam
silnik elektryczny od populamnej pralki,
op. SHL.

Silmik elektrycmy proykeecimy  do
deski o wymiasch 270 600> 3 mm.
Do drugiego kodca deski przykrecimy
sprezarke, wykorzystujge do tego celo
blachy mocu kiedyi silnik do widel-
ca rowern {rys. 12). Podoms montaiu
IWNACAMY UWEES na j ustawie-

WER oI
nie podrespoléw, aby kolo pasowe sil-



Zespoly urzgdzenia zamocowane do drewnianej podstawy

nika elektrycznego znajdowalo si¢ w je-
dnej linii z kolem zamachowym (na rys.
12 linia przerywans).

Skorzany pasek napedowy grubosci
2—3 mm nie moZe mie¢ szerokosci
wigkszej niz 12 mm, gdyz wtedy bedzie
si¢ zawijal. Konce paska lgczymy w spo-
s6b przedstawiony na rys. 13, aby nie
bylo na nim zgrubienia zakldcajgcego
rownomierny bieg transmisji.

Do deski stuzgcej za podstawe urzg-
dzenia przykrecimy réwniez wylgesnik
blyskawiczny lub obrotowy stosowany
w pralkach i po polgczeniu silnika elek-
trycznego z wylgcznikiem przewodami
o przekroju okolo 2 mm? mozemy przy-
stapi¢ do prébnego uruchomienia sprg-
zarki,

W momencie wlgczania silnika elek-

trycznego unosimy nieco cylinder spreg-

zarki do gory tak, aby pasek slizgal sig
po kole zamachowym. Gdy silnik ruszy
i nabierze obrotéw, puszczamy cylin-
der, ktéry pod wiasnym cigzarem opusci
si¢ w dél i tym samym naciggnie pasek
transmisyjny — spr¢zarka zacznie,pra-
cowad.

W otwory przelotowe cylindra, w
miejscu gdzie kiedy$ byl przykrecony
gainik, wpuszczamy kilka kropel oleju
silnikowego.

Na zawor sprezarki naciggamy rurke
igelitows, ktorej drugi koniec doprowa-
dzamy do opony motocyklowej. Pom-
pujemy kolo tak dlugo. az silnik nape-
dowy zacznie wyraznie zwalnia¢. Wtedy
wylgczamy silnik i mierzymy manome-
frem ci$nienie powietrza w oponie.

Przy tego typu silniku napgdowym
powinnismy uzyska¢ cisnicnie okolo
2 atm. Dalsze zwickszenie ci$nienia
mozna uzyska¢ zmniejszajgc Srednicg
kola pasowego na osi silnika, co jednak
oczywiscie doprowadzi do zwolnienia
obrotow sprgzarki i zmniejszenia wy-
dajnosci powietrza.

Uwaga! Obudowe silnika elektryczne-
20 nalezy bezwzglednie uziemié, a co za
tym idzie — przewdd laczacy silnik z
gniazdem sieciowym musi mie¢ trzy zyly.
Oczywiscie, spretarke wolno dolgczad
wyl;cnie do gnminzd wyposatonych w

bolec uziemiajacy.

Wiadyslaw Pawel Jablosski
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