Charakterystyka klcjow (ed.)

Klej Ago

Jest to rozewor nitrocelulozy w rozpuszezalni-
kach organicznych. Ma posta¢ substancji mazistej.
Daje spoing wedoodporng. Nadaje si¢ do klejenia
migdzy suba korka, skéry, piotna, drewna, cerami-
ki, celuloidu, linoleum itp. oraz do klejenia tych
materialdw z drewnem, metalem i szklem.

Powierzchnie klejone musza by¢ suche, crvsie
i szorstkie. Dlatego tez gladkie powierzchnie trzeba
przetrzeé papierem Sciernyim. Klej nalezy szybko
rozprowadzaé cienkg warstwa na obie sklejane po-
wierzchnie, - nasigpnie zozy¢ je, silnie docisnac
i zostawi¢ do wyschnigcia. Materialy wsiakliwe
trzeba powlec klejem dwukrotnie, oczywiscie drugg
warsiwe nalozyé po wysuszeniu pierwszei. Klej Ago
spotykaay jest w handlu w buteleczkach o pojem-
nosci 0,21 0,4 L.

Klej ME-1
Jest to jednoskladnikowy klej tworzony z zywicy
epoksydowej Epidian | modyfikowanej poliwinylo-
butyralem z dodatkiem dwucyjunodwuamidu jako
utwardzacza.
Kle) ME-1 jest produkowany w dwéch posta-
clach:
~ ME-IR - ¢iecr o zohawym zabarwicniu (roztwor
substancji klejowej w mieszaninie acetonu iatko-
holu etvlowego),

~ ME-IB - blona pétprzezroczysta lub nicprzezro-
czysta (substancja klejowa naniesiona na siatkg
sivlonows).

Klej daje spoiny o szezegdlnie wysokic) wytrzy-
matosci na oddzicranie. Spoiny wykonane zarowno
klejem ME-1B, jak i ME-IR, majy identyczne
wlasciwosdi fizykomechaniczne. Odznaczaja sig od-
pornescig na dzialanie wody (rowniez wody mor-
skicj) i czynnikéw armosferycznych w réznych kli-
matach. W pracy ciaglej wytrzymuja temperature
od -60 do +80°C.

Klej ME-1 swsowany jest do klejenia metali,
szezegolnic aluminium i jego stopow, a poza tym
stali oraz magnezu i jego stopow. Moze by¢ takze
stosowany do lgczenia merali z innymi materialami,
takimi jak tworzywa termoutwardzalne, guma
i drewno. Do Klejenia duzveh powierzchni sluzy
klej ME-1B, a do klejenia drobnych czgéci i cien-
kich folii metalowych stosuje sig klej ME-IR.

Z aluminium i jego stopéw nalezy usungc smar
ochronny 1 zaneczyszezenia mechaniczne., Potem
trzeba odtuscic klejone powicrzchnie acetonem lub
rozpuszezalnikicm nitro. Nastgpnie wytrawic je
w kapieli o skladzie:

kwas siarkowy, stgz. 15% obj.
bezwodmk kwasu chromowego 5% wag.
woda do 100 ml.

Czas trawienta — 20 minut. Temperatura kgpieli
60°C. Wytrawione czgsci trzeba natychmiast splu-
ka¢ biczaca wodg 1 wysuszvcé,

Stalowe elementy wymagaja usunigcia zgorzeli-
ny i sladow korozji. Pozgdane jest rozwinigcie po-
wierzchni, np. przez srutowanie. Klejone powierz-
chnie nalezy odtiuéeid,

Powierzchnie gumowe, przeznaczone do Kleje-
nia, nalezy wytrawic w kwasie siarkowym o gestosci
1,84. Dla gum z kauczuku naturalnego wystarczaja-
ce jest trawienie S-minutowe. Gumy z kauczukéw
synretycznych wymagajg trawienia do 10 minut.
Dla kazdego rodzaju gumy nalezy ustali¢ czas tra-
wienia doswiadczalnie. O wlasciwym przygorowa-
nin gumy $wiadezy wystgpowanie wyraznej siatki
na trawionej powierzchni, Po trawieniu gumg trze-
ba dokladnie wypluka¢ w biczacej wodzie,

Powierzchnie drewniane oczyszeza sig 1 wyrow-
nuje z4 pomocy papieru Sciernego. Nie nalezv ich
jednak doprowadza¢ do wysokiej gladkosci. Powie-
rzchnie tworzyw termoutwardzalnych nalezy roz-
wingé papierem sciernym (konieczne jest usunigcie
blonki powierzchniowej), a nastgpnie odtluseié
benzyng eksirakeyjna.

Przy klejeniu metali klej ME-1R nanosi sig dwu-
krotnie na obic klejone powierzchnie, u przy kleje-
niu metali z niemetalami klej nanosi sig trzykrotnie,
ale tvlko na metal. Kazdg warstwe kleju nalezy
suszyc:

60 min. w temp. pokojowej, a nasigpnie
30 min. w temp. 60°C,

30 min. w temp. B0°C i

30 min. wiemp. 105°C.

Przed naniesienicrn kazdej nastepnej warstwy Kleju
metal powinien by¢ ochlodzony do temperatury
pokojowe].

Utwardzanie kleju odbywa sig w temp. 165°C
{temperatura w spoinie kleinwcj] w ciagu 40 minut
pod cisnieniem 2-3 kG/em®. Klej wlasciwie urwar-
dzony ma barwg kosci sloniowej. Spoina przezro-
czysta oznacza niedotwardzenie kleju, a brazowa
swiadczy o przekroczeniu temperatury utwardza-



nia. Podezas wiwardzunia klejone clementy nie mo-
ga sig przesuwad. Przed wyjeciem spod ci$nisnia
konieczne jest ochlodzenie ich do temperatury co
napmnie) 100°C.

Dla zapewnienia dobrych wynikow klejenia ko-
nicezne jest przestrzeganie czystodel, Pravgotowa-
nych do kiejenia powierzchni oraz kleju ME-1B nie
wolno dotykad golvini rekami.

Izokol 102

Klej ten jest ok. 30% roztworem clastomeru
poliuretanowego w octanie etvlu. Przez znieszanie
go ze Srodkiem sieciujgeym  Tzocynem PT-100
otrzymuje sig kley [zokol 102, Jest 1o klej dwusklad-
nikowy. Daje spoing clastyezng. Stosuje sie go do
taczenia réznorodnych mateniatow, takich jak: me-
tal, drewno, szklo, gumy z kauczuku naturalnego
1 synterycznego, skéry nawuralne 1 sztuczne oraz
rézne tworzywa sztuczne, migdzy sobg i w kombi-
naciach. Sluzy takze do przyklejania wykladzin
podlogowych do betonu. Nie padaje si¢ natomiast
do klgjenia polictylenu i bardzo migkkiego PCW
oraz innych tworzyw sztucznych zawierajgeych du-
ze tlosci plastyfikatorow,

Powierzchnie materialow  przeznaczonych do
klejenia nalezy dobrze oczyscic, 1o znaczy odkurzyé
i odduscié rozpuszezalnikicin organiczoym, np.
acetonem, octanem etyiu lub benzyna eksirakeyjng.
W przypadku polaczen typu metal-metal najkorzys-
iniej jest stosowac kapiel sulfochromianowg sklada-
jaca si¢ z 27,4 czgdci wagowych stgz. kwasu siarko-
wego, 7,4 czgsel wagowych dwuchromianu potasu
1 65,2 czescl wagowych wody destvlowane). Metal
pozostawia sie w kapieli o temp. 60°C na 20 minut,
a4 nastepnie plucze w cieple) wodzie 1 w koficu
sptukuje zimng woda. Suszenie przeprowadza sig
w temp. 60°C w czasie 30 minut.

Przy klejeniu gumy i skéry powicrzchnie ich
nalezy zetrzed papicrem Sciernym i oczyieic z pylu,
Tak przygotowane powierzchnie powinny by¢ skle-
jane w ciggu 24 godzin,

Klej preygotowuje sig przez zmieszanie 100 czg$-
v wagowych Izokolu 102 7 5-10 czgsciamit wagowy-
uti Izocynu PT-100. W przypadku, gdy wymagana
jest duza elastycznos¢ spoiny, nalezy jeszeze dodad
5-10 czgdei wagowych modviikowane) Zzywicy polie-
strowej Poles 50/23. Jezeli dodaje sig zywicg Poles
50/23, 10 najpierw 1rzeba jg zmicszaé z [zocynem
PT-106, a nastepnie mieszaning t¢ polaczye z Izoko-
lem 102, Skiadniki miesza sig recznie lopatky lub za
pomova mieszadla mechanicznego w ciagu 10 mi-
nut. Masa klejowa nadaje si¢ do klejenia w ciggu ok,
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20 godzin w temperaturze 20°C. Po tym czasie Klej
traci swoje wlasciwosci uzytkowe.

Klej nanosi sig na jedna lub obie sklejane powie-
rzchnie za pomocy p@d?!d lub szpachh. W zalezno§-
ci od metody nanoszenia i struktury matmaluw
taczonych zuzyeie kleju wynosi 40- 600 g/m?. Powie-
rzchnie pokryte klejem pozostawia sig w tlemperatu-
rze pokojowej przez 10-30 min. w celu odparowania
rozpuszezalnika. Czas ten zalezy od temperatury
otoczenia, grubosel warsiwy kleju oraz strukrury
i powicrzchni materiatow fgczonych. Po odparowa-
niu Iu)’puvczalmka clementy klclon(. taczy si¢ 1do-
ciska stosujge cisnienie 0,5-3 kG/em’, Czas dociska-
nia zalezy od temperatury i wynosi od 5 min,
w temp. 90°C do kilku godzin w temp. 20°C. Proces
sieciowania kleju mozna przyspieszy¢ przcz wy-
grzewanie sklejonych materialow w temp. 90-
110°C przez 5-20 minut. Sklejone materialy pozos-
tawia sig w spokoju w temp. 20°C w ciggu 72-96
godzin. Wiedy spoina klejowa osiaga optymalne
whasciwosci,

Zaraz po skonczeniu klejenia nalezy z urzadzen,
naczyn i narzedzi zetrzed resziki kleju papierenm,
a nastepnie umy¢ wszystkie te rzeczy rozpuszezalni-
kien, np. acetonem, octanem etylu albo mieszaning
octanu etylu i acetonu ziieszanych w stosunku 4: 1.

Klej POW/FDB

Jest to wodna emulsja polioctanu winylu zdodat.
kiem fralann dwubutylowego. Klej jest substancjg
bialg o konsystenci ggstej §mictany.

Klej POW/FDB Kklei na zimno. Jest nictoksycz-
ny, daje spoing dobrze przyczepng, elastyczng,
termoplastyczng, odporng na dzialanie benzyny,
nafty, thiszezoéw i krétkotrwale dzialunie wody.

Klej ten sluzy do Klejenia papieru, tektury, drew-
na, korka i folii aluminiowej w roznych zestawach
oraz pomigdzy sobg. Bywa stosowany w przemysle,
przede wszystkim okrgtowym i w zakfadach wyro-
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bow korkowych, w wytworniach opakowan i intro-
ligatorniach.

Sklejane powierzchnie nalezy oczysei€ 1 odtius-
cié, 4 nasigpnie posmarowac klejem, zlozyé, pray-
cisngd 1 pozostawi¢ do wyschnigcia.

Klej Arbus

+ Klej kazeinowy Arbus jest micszaning kazeiny
kivasowe] z wapnem hydl.uy.mw.mym fluorkiem
sodu, bezwodnym weglanem sodu i naftg. Ma
wyglad grysiku i pachnie nalig. Klej ten dobrze
rozpuszcza si¢ w zumnej wodzie. Przydarnosé masy
klejowej do klejenia wynosi co najmniej S godzin.
Jest on uzywany Jo klejenia na zimno elementow
drewnianych oraz drewna z tekturg, tkaning, skory
i podobnymi materialami,

1 czgéé wagowa Kleju wsypuje sig stopniowo do 2
czescl wagowych zimnej wody, mieszajge, az wy-
tworzy sig jednolita masa. Przyrzadzong mase od-
stawia sie na 30 do 40 munu, po czym klej jest
gotowy do uzytku.

Do klejenia drewna mieszanego przyrzadza sig
mase klejowa z 1 czesei wagowej kleju i 1,5 czesa
wagowe] wody.

Przedmioty, ktérych po sklejeniu nie mozna
unieruchomié, np. w kleszczach lub $ciskach, po-
winny mie¢ szorsikie powicerzchnie klejone.

Pronikol OBT 11
Jest 10 nowa nazwa dobrze juz znanego kleju
Butapren OBT.

Kiej OP-1

25-procentowy klej OP-1 jest przeznaczony do
klejenia tkanin ze sobg oraz tkanin z piankg poliure-
tanowa (laminowanie) itp. materidow. Jest stoso-
wany w przemyéle odziezowym. Natomiast 40-pro-
centowy klej OP-1 stuzy do kigjenia drewna, meta-
lu, phyt pil$niowych, tworzyw sztucznych oraz la-
minatéw z pianck polivretanowych i polichlorowi-
nylowych z tkaninami powlekanymi polichlorkiem
winylu, drewnem, plytami pil§niowymi itp.

Nanoszenie kleju odbywa sig recznie albo metody
natryskiwania za pomocg pistoletu.

Przy klejeniu tkanin naniesienie kleju powinno
wynosic 10-20 g/m®. Jesli wymagana jest wigksza
wytrzymdit)bé polgczenia, to nalezy uzyé kieju
w iloscl ok. 45 g/m”. PI‘?)’ lyczeniu tkanin z plank4
poliuretanows nanosi sig klej w ilosci 35 ¢ gim’.

Sklejanie odbywa sig w temp. 170-180°C 2z
pemocg prasowania zelazkiem elekirycznym albo
w ogrzewanych prasach lub przy uzyciu generato-
réw pradu wysokiej czestotliwosci.

Jeshi klej jest zbyt ggsty, moZna go rozcienczy¢ na
cieplo alkoholem etylowym.

Mgr Stefan Sgkowski



