We wszystkich placéwkach CSH
w kraju mozna kupié tanie i eko-
nomiczne silniki elektryczne zasila-
ne z baterii plaskiej. Mimo to wy-
daje sie, ze duio zadowolenia spra-
wi poczatkujgcemu majsterkowi-
czowi samodzielne wykonanie ma-
lego dzialajacego modelu takiego
silniczka. Podczas pracy i préb go-
towego urzgdzenia poznamy zasade
jego dzialania i budowe, a takie
réine niedomagania silnika, ktére
w péfnieiszej pracy pozwolg unik-
ngé wielu bleddéw przy postugiwa-
niu si¢ silnikami z prawdziwego
zdarzenia.

Nasz model, przedstawiony na

rys. 1, zmontowany jest na drew-

nianej podstawce, do ktérej umo-
cowane zostaly wszystkie elemen-
ty silnika. Wirnik stanowi ramka z
nawinietym wuzwojeniem, z drutu
izolowanego.

Lozyska osi wirnika wykonane s3
w postaci katownikéw ze sztywnej
stalowej blachy. Magnes staly o
ksztalcie podkowy, wytwarzajgcy
niezbedne do pracy silnika pole
magnetyczne, przymocowany jest
za pomocg stalowej obejmy.

Prad elektryczny doprowadzony
jest do uzwojenia silnika za pomo-
cg szezotek i komutatora,

Prace rozpoczniemy od wykona-
nia podstawki. W tym celu wytnie-
my ze sklejki lub listwy sosnowej
grubosci okolo 10 mm prostokat o
wymiarach 80 X 100 mm. Wszystkie
krawedzie podstawki opilujemy
plaskim pilnikiem do drewna, a
powierzchnie zaszlifujemy drobno-
ziarnistym papierem Sciernym.

Nastepnie przystapimy do wyko-
nania wirnika. Ramke (rys. 2) wy-
tniemy zwyklymi noiyczkami — z
blachy mosietnej lub miedzianej
grubofei 0,1—0,5 mm.

Na rysunku wymiary ramki, o-
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znaczone literami a i b, nalezy do-
pasowaé¢ do wielkofci magnesu pod-
kowiastego, jakim dysponujemy.

W zwigzku z tym magnes nale-
2y przygotowaé przed przystgpie-
niem do wykonania ramki.

Uwaga! Ramka musi byé wyko-
nana z blachy niemagnetycznej. W
przeciwnym wypadku silnik nie be-
dzie dzialal,. W razie trudno$eci ze
zdobyciem odpowiedniego materia-
lu, mozemy zrobi¢ ramke z dobre-~
go, sztywnego kartonu, ktéry ko-
niecznie trzeba nasycié rzadkim,
bezbarwnym lakierem lub szela-
kiem rozpuszczonym w spirytusie.

Metalowg ramke wygniemy i zlu-
;ujemy w miejscu zagiecia jezycz-
a.

0§ wirnika odetniemy z drutu
stalowego o érednicy 3 mm lub
wykorzystamy gotows of zakupid-
ng w CSH.

Ramke metalowg nalozymy na oé
i przylutujemy do niej, aby nie o-
bracala sie. Natomiast ramke z
kartonu przykleimy do osi zZywica
epoksydowsg lub innym dobrym kle.
jem syntetycznym.

Wsporniki osi wirnika (rys. 3)
wykonamy z plaskownika stalowe-
g0 lub mosieznego grubosci 1—2
mm.

Wysokos¢ wspornikéw, a w
szczegblnodel otwory przeznaczone
dla osi, naleiy dobraé do wielkosel
magnes

u.
Waine jest, aby ramka swobodnie
mogla obracaé sie pomiedzy biegu-
nami bez zaczepiania sie, ale im
mniejsza odleglo$¢ miedzy ramksg,
a magnesem, tym wieksza moe sil-
nika i predko§é obracania sie.
Ostre krawedzie wspornikéw na-
lezy opilowaé, a narozniki wyokrag-
lié za pomocq pilnika gladzika.
Magnes umocujemy do podstaw-
ki za pomocg metalowej klamry






(rys. 4), ktérg wylniemy nodycami
£ blachy mosietne), aluminiowej
lub stalowej grubofci 1 mm.

Szerokodé klamry (e} | wysokodé °

{d) nalety dopasowaé do szeroloofci
i grubofcl bieguna magnesu.

Spezotki {rvs. 5) wytniemy =0
spretyste} cienkiej blachy mosigi-
nel. Do tego celu doskonale nadajg
sie diutsze kofcowki od stars] ba-
teri] plaskie].

Diugoét szezotek (40—50 mm)
doblerzemy w zaleinodci od polofe-
nia osi silnika, tzn. w zaletnofci od
wrynokobed wsporniledw.

Eomutator sklada sle 2 izolacyj-
nego walka, na kibrym osadzone s
dwa odizolowane od sieble metalo-
we polpierscienie. Walek (rys. @)
wykonamy z drewnianego klocka
przewierconego prielotowa wiertiem
o frednicy 3 mm (lepiej 28 mm,
gby ciasno dal sig weisngé na of).

Po weibnfeclu osl w otwir w wal.
ku przykleimy go klejem. Pol-
pierscienie komutatora wykonamy
wg rys, 7. Najlepiej dobraé kawa-
lekk rurki mosietne] o Srednicy
wewnetrznej riwnej grednicy wai-
ka | rozelgd jg na dwie rdwne

czebel (rownolegle do osi) za pomo-
tg plly do metalu.

Péipierécienie posmarujemy od
wewngirz klelem § po zalodeniu
na walek rwigiemy dodatkowo sza-
r§ nitks.

Waine jest prawidlowe ustawie-
nie srezrelin wzgledem ramki. Prze-
ciecia powinny wypasé na wprost
uzwolenia ({rys. 8). Gotowy wirnik
nalety uzwolé drutem Izelowanym
o drednicy 0,3—04 mm. Newinie-
my tyle drutu, sby wypelnié¢ calg
ramke, & kofce urwojenia przylu-
tujerny do pélpleréeieni komutato-

ra.

Uzwojenie nalety nasycié parafi-
ng lub szelakiem rozpuszczonym w
spirytusis.

Po wykonaniu wszystkich czesel
silnika modemy prrvstapié do jego
montaiu.

W tym celu na podstawce. asta-
wimy magnes (rys. 1) i po zalodeniu
klamry przykrecimy ja wkretami
do drewna (10 % 3 mm). Nastepnie
przykrecimy whretami ws
osi dobierajge dodwiadczalnie ich
polotenie,

Szezotki umocujemy tek, aby
lekks tarly o komutator i zapew-
niaty dobry styk z jego pdlpler-
dcieniami.

MNastepnle powlerzchnie podstaw-
ki zapoliturujemy lub powleczemy
bezharwnym lakisremn nitro.

Po wyschnigciu podstawki przy-
stapimy do uruchomienia silnika,

W tym celu w loivska osl wpus-
nimy po jedne} kroplli ollwy ma-
srynowej, a do dolgczymy
baterie plasks (45 V) za pomocy
przewoddw.

Silnik powinlen zaczat obracad
sig | stopniowo nableraé szybkoicl,

Jedli silnik nie pracuje, to naledy
sprawdzié, czy w urwojeniu nie
ma przerwy i czy smzotki dobrze
kontaktujg,

Niermiernie istotny dla pracy
naszego modelu jest opdr lozysk |
komutatora, gdyz silnlk ma bardzo
malg moc.

Majge ju pewne dofwiandezenie,
wykonamy silnik o wigkszej mocy
nadajgcy sie do napedu modeli
maszyn, pojazdbw itp,

Magnes podkowiasty zastapimy
elekiromagnesem wstawionym mie-
dzy blachy stelana (rys. 8). Stcjan




sklada sie z dwbch ezebei wygietyeh
z plaskownika stalowego grubosci
3 mm, oddzielonych od siebie sta-
lowg rurks o wymiarach 20 X 1 X 10
mm. Wirnik (rys. 10) sklada sie z
30 elementéw wycietych np. z bla-
chy z puszki po konserwach. W
otworze wirnika osadzona jest o§ o
grednicy 3 mm.

Szpulka elekiromagnesu stojana
sklejona jest z grubego kartonu
(rys. 11). Srednica wewnetrzna
szpulki odpowiada &rednicy rurki
lgczgqcej elementy stojana i wynosi
10 mm.

Stojan umocowany zostal do pod-
stawki za pomocg wspornika (rys.
12) wykonanego z blachy grubosci
1—2 mm,

Wirnik osadzony jest na osi ra-
zem z komutatorem, identycznym
jak w poprzednio opisywanym sil-
niku.

Of wirnika obraca sie w lozys-
kach wspornikéw (rys. 13) wyko-
nanych z blachy mosieznej lub sta-
lowej gruboSci 1—2 mm. Po wy-
konaniu wszystkich elementéw sil-

nika
wirnika na osi.

W tym celu zloiymy razem wy-
ciete elementy (wg rys. 10) pamie-
tajge, aby poszczegblne blaszki od-
dzielone byly od siebie warstwg
izolacyjng w postaci lakieru lub

przystapimy do osadzenia

cienkiej bibulki. RdzeA wirnika
przylutujemy obustronnie do osi.

Uzwolenie stojana nawiniemy na
szpulce drutem miedzianym izolowa-
nym, o SfSrednicy 04—05 mm w
ilosci 300 zwojow. Kofice drutu na-
lezy wyprowadzié przez otworki
wykonane w $ciankach gzpulki,

Uzwojenie wirnika nawiniemy wg
rys. 14, po dokladnym oklejeniu pa-
pieremm metalowych czeSci rdzenia.

Na kazdy biegun nawiniemy po
250—300 zwojow drutu miedzianego
izolowanego o érednicy 0,25—0,35
mm., Kofice uzwojenia przylutujemy
do poélpierfcieni komutatora (rys.
14), Sposdéb uruchomienia silnika
pozostaje taki sam, jak w poprzed-
nio opisanym silniku, jednakie u-
zwojenie stojana lgczymy szerego-
wo ze szczotkami i bateria.
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