Dla wielu majsterkowiczéw, a
szczegblnie dla ucznidéw szkét tech-
nicznych rysownica jest niezbednym
narzedziem pracy. NajezeSciej w
czasie rysowania kladziemy rysow-
nice na stole, g dla ulatwienia sobie
pracy przez zmiane jej kata nachy-
lenia, podkladamy pod jeden z jej
bokéw ksigzki,

W czasie wykonywania skompli-
kowanych rysunkéw duzym udogod-
nieniem dla rysujgcego jest mozli-
wosé ustawienia rysownicy pod do-
wolnym kgtem oraz regulowanie jej
wzniesienia. Zapewnia to odpowied-
ni uchwyt pochylny do rysownicy.
Uzyskiwane przy jego zastosowaniu
polozenia przedstawia schematycz-
nie rysunek 1, a sam uchwyt wraz
z rysownica widzimy na rysunku
zlozeniowym (rys. 2).

Materialy potrzebnd do wykona-
nia uchwytu z latwoscig znajda sie
w kazdej skladnicy zlomu.

Prace zaczynamy od wykonania
dwdich poélpierscieni (rysunek zloze-
niowy, poz. 1 i la), ktérych prawid-
lowy ksztalt i wymiary pokazuje
rys. 3. PolpierScienie te wykonamy
z preta o przekroju kwadratowym
12 na 12 mm. Z odcinka preta wygi-
namy regularny luk o promieniu 100
milimetréw. Giecia dokonamy na
wzorcu, na ktéry moina uizyé pre-
ta lub rury o §rednicy 200 mm. Naj-
lepiej jest wykonaé tego typu giecie
w warsztacie mechanicznym lub w
skladnicy zlomu, gdzie potrzebny
nam wzorzec mozna latwo znaleZé,
a ponadto w kazdej sktadnicy zto-
mu s3 palniki acetylenowe, ktérymi
mozna podgrzaé wyginany pret, co
znacznie utatwi prace. Technike wy-
ginania preta na wzoreu ilustruje

rysunek 3a. Po wygieciu tuku nale-
zy $cigé jego ramiona tak, aby we-
wnetrzna wysoko$é¢ luku wynosita
90 milimetréw.

Z kolei potrzebne nam beds 2 od-
cinki katowniky 35 na 35 mm, dtu-
gosci 300 mm. Katownik ten przy-
spawamy do podstawy poélpierscie-
nia w sposéb pokazany na rys. 4. Po
przyspawaniu katownikéw wyzna-
czamy na nich o§ pélpierscienia (rys.
4a) i w miejscu tej osi po zewnetrz-
nej stronie katownika przyspawamy
§rube M-10 dtugosci 20 mm. Wska-
zane jest, aby $ruba wsunieta byta
w uprzednio wywiercony otwér i
przyspawana po przeciwnej stronie
i:q}towniita (patrz szczegdl! na rys.

a).

Pozostaje teraz jeszcze wywierce-
nie w przyspawanym katowniku
kilku otworéw umozliwiajacych
przykrecenie uchwytu do nézek ry-
sownicy.

Nastepnymi z kolei czesciami, kté-
re wykonamy, sg pierScienie pro-
wadzgce (patrz rysunek zlozeniowy,
poz. 2 i 2a).

PierScienie prowadzgce nalezy
wykonaé¢ z preta kratéwki o iden-
tycznym przekroju, jaki ma pret u-
iyty do wykonania opisanych uprze-
dnio pélpierscieni, P?erécieﬁ prowa-
dzacy powinien mieé te same wy-
miary i ksztalt, co wygiety uprze-
dnio pélpierscien, z ta tylko réznics,
Ze jedno z jego ramion powinno byé
diuzsze (rys. 5).

Teraz z kolei wykonamy kluby,
ktére mocuja pierScienie prowadza-
ce do stolu (rys. 6).

Zamiast wykonywaé opisang klu-
bg, mozemy wykorzystaé gotowy
Scisk stolarski, dokonujge w nim
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przerébki polegajacej na przyspa-
waniu ruchomego ramienia $&cisku
do jego korpusu. Zbedna czeéé kor-
pusu nalezy odciaé, a nastepnie
g);g!adzié pilnikiem ostre krawe-
zie.

Wykonanie kluby rozpoczynamy
od przygotowania katownika gtéw-
nego. Do tego celu najlepiej nadaje
sie teownik. Jednak krepowanie te-
ownika jest klopotliwe. Na rys. 7
uwidoczniony jest wlasciwy ksztalt
i wymiary, jakie powinniémy za-
chowaé wykonujac te czeéé. Naj-
pewniejsze, chociaz czasochlonne
jest zaginanic teownika, ktére na-
stepuje w chwili, kiedy uderze-
niami rombu miotka w zebro teow-
nika wydluzamy je (rys. 7a). Wydtu-
zajgce sie na skutek uderzen zebro
zagina podstawe. Po wygieciu teow-
nika zamocowujemy go w imadle
i milotkiem wykonujemy zagiecie
podstawy na ostro. Po wykrepowa-
niu obcinamy teownik na Zadany
wymiar i wypilowujemy w jego
krotszym ramieniu zaglebienie do
osadzenia tulei.

Tuleje (rys. 8) wytaczamy z preta
o @ 20 mm, w ktérym wiercimy ot-
woOr przelotowy wiertlem o ¢ 10
milimetréow i gwintujemy go gwin-
townikiem M-12, Wysoko$¢ tulei po-
winna odpowiadaé¢ wysokosci teow-
nika, z ktérego wykonujemy klube.
Wykonang tuleje naleiy wspawaé w
wypitlowane w katowniku zaglebie-
nie (rys. 6).

Z kolei wytoczymy Srube docisko-
wa (rys. 9) z preta o @ 20 mm. Na
koticu $ruby nalezy wykonaé¢ podto-
czenie i nawierci¢ w nim nakiel-
kiem (dwo6jka) otwér.

Kolejng c¢zescig, ktéra wymaga
rownieZ toczenia, jest talerzyk o-
chronny (rys. 10), zabezpieczajgcy
drewno przed zniszczeniem go przez
dokrecang sSrube. Wytoczony tale-
rzyk nakladamy po uprzednim
wkreceniu Sruby w tuleje na pod-
toczenie na Srubie i roznitowujemy
podtoczenie (rys. 10a) w ten sposéb,
by nie unieruchomié talerzyka, a
zabezpieczyé go jedynie przed spa-

daniem, Na zamocowany talerzyk
nalezy naklei¢ krazek z fileu lub
sukna, Zabezpieczymy w ten sposéb
przed zadrapaniem powierzchnie
deski, do ktorej bedzie mocowany
uchwyt. ' '

Ramie oporowe (rys. 11) wykona-
my z tego samego teownika, z kté-
rego wykonaliémy klube. Obciety
i wygladzony pilnikiem teownik
naleiy przyspawaé do wygietego
katownika réwnolegle do jego pod-
stawy w odleglodci 90 mm od niej
(rys. 11a). Ramie oporowe tei nale-
ty podkleié filcem lub suknem.

Do wykonanej kluby przyspawa-
my wygiety uprzednio pier§cief
prowadzacy. Spawaé naleiy w spo-
séb wskazany na rys. 12, Musimy
zwrocié uwage, aby katownik klu-
by przechodzil przez of pierScienia -
prowadzgcego tak, jak jest to poka-
zane na rysunku, Po przyspawaniu
kluby do piericienia przyspawamy
do konca ramienia oporowego i wy-
sunietego odcinka pierécienia pret
konstrukeyjny (rys. 12), Po wyko-
naniu opisanych czynnoéci wyzna-
czamy na klubie of pierscienia, a
w wyznaczonym punkcie przyspa-
wamy S$rube M-10 dlugosci okolo
20 mm.

Ramie¢ prowadzace (rys. 13) wy-
konamy z plaskownika dlugosci 250
mm, w kiérym wiercimy 3 otwory
na korficach o ¢ 10 mm, a otwor
érodkowy o ¢ 12 mm. Na rysunku
nie podano rozstawienia otworéw,
a to dlatego, ie w czasie krepowa-
nia pierscieni w przypadku korzy-
stania z réinych wzorcéw lub uzy-
cia kratéwki o innym przekroju
niz proponowany, rozstawienie ot-
worow na plaskowniku musi byé
inne. Otwory wiercone w plaskow-
niku powinny byé tak rozmieszczo-
ne (rys. 13a), aby po wsunieciu w
nie $rub odlegloi¢ miedzy pierscie-
niami wynosila 12—I13 mm. W ra-
mieniu w miejscu pomiedzy pier-
§cieniami wiercimy trzeci otwér o
@ 12 mm. Po wykonaniu ramie-
nia prowadzgcego zakladamy je na
osie pierScieni i zabezpieczamy na-
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kretkami. Po zlgczeniu pierdcieni z
ramieniem prowadzacym, powinny
one znajdowat sie w jednej linii
(rys. 14). Mozliwe odchylki wspoél-
osiowo$ci regulujemy podkladkami
zakladanymi na Sruby.

Do wykonania osi glownej (rys.
15) potrzebny -jest pret o Srednicy

12 mm i dlugofei wiekszej o0 50 mm

niz zewnetrzne rozstawienie ndzek
rysownicy. Jeden z koficow preta
nagwintujemy narzynkg M-12 na
dlugoéci 556 mm, a drugi, nie na-
gwintowany koniec wsuwamy w
$rodkowy otwér jednego z ramion
prowadzgcych i przyspawamy go
(rys. 15a).

Nastepnie do néiek rysownicy
przymocujemy pierscienie, przykre-
cajgc je wkretami do drewna za
pomocg katownikéw. do ktérych sg
przyspawane (rys. 16). Polpierécie-
nie powinny byé¢ przykrecane na je-
dnej wysokoSei.

Plytki dociskowe (patrz rys. zlo-
zeniowy, poz. 5, 5a, 5b) wykonamy z
blachy grubo$ci 4—5 mm, z ktérej
wycinamy trzy kwadraty o wymia-
rach 100 X 100 mm, a poSrodku ply-
tek wiercimy otwory ¢ $rednicy 12
mm (rys. 17). Y

Na rure dociskowsg (rys. 18, w ry-
sunku zloZeniowym poz. 6) potrzeb-
ny jest odcinek rury o dlugosci od-
powiadajgcej odlegloéci miedzy
przykreconymi do ndzek rysownicy
pierScieniami i nalozonymi na nie
od strony wewnetrznej dwiema
plytkami dociskowymi. Srednica
przeswitu rury musi byé taka, aby
moina bylo swobodnie wsungé w
nig pret.osi gldwnej.

Nakretke zaciskowg osi (rys. 19)
otrzymamy przez przyspawanie do
zwyklej nakretki M-12 preta diwig-
ni.

Majace juz wykonane wszystkie
czeSci uchwytu, mozemy przystapié
do jego zlozenia.Kolejnosé monto-
wania poszczegélnych czeSci poka-
zuje rys. 20,

Piotr Gasiorowski
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