


TS R

Fod redakcjg Jerzego Niebojewskiego

SBELADANY RUSZT TURYSTYCZNY (Pioir Gasiorowski) — PRZYRZADY DO (WI-

CZEN SILOWYCH, dokofczenie (mgr Janusz Girny) — SPINKI DO MANKIETOW

(Michal Rosolak) — CO I JAK MOZNA WYKONAC Z WALCOWKI PROFILOWEJ
(Jerzy Niebojewski} — POMYSLEY I USPRAWNIENIA,

SKLADANY RUSIT TURYSTYCINY

Przedstawiony na fot. obok ruszt
przeznaczony jest do gotowania po-
silkéw bezposSrednio na ognisku.
Ruszt ten — w odrézneniu od pepu-
larnych tréjnogéw — odznacza sie
wieloma zaletami. prosty w
budowie, latwy w uzZyciu, zajmuje
mato miejsca, a po zlozeniu z la-
twoscig mieéci sie w bocznej kie-
szeni plecaka.

Mozna na nim ustawiaé naczy-
nia o réinych pojemnosciach (od
1 do 20 litréw), poniewai trzy sy-
metrycznie rozmieszczone punkty
podparcia zapewniajg mu bardzo
dobrg stabilno$é. Ponadto w czasie
gotowania, do naczynia ustawione-
go mna ruszcie zapewniony jest la-
twy dotep. Ustawienie naczyniana
ruszcie nma wysokosci 250 mm nad
ziemiag znacznie ulatwia rozpalanie
i podtrzymywanie ognia.

Wykonanie rusztu nie powinno
sprawié¢ wiekszych trudnosci, jezeli
posiada sie odpowiednie miejsce do
pracy (mocny stét warsztatowy),
kilkka narzedzi (imadto, pile do me-

talu, pilnik ptaski réwniacz, punk-
tak, rysik, miotek, wiertarke stolo-
wag lub moznoéé korzystania z miej,
wiertla o ¢ 85 mm i cyrkiel §lu-
sarski), Cyrkiel §lusarski moZna za-
stapié zwyldym cyrklem szkolnym,
osadzajgc w uchwycie na oldwek
okrggle drewienko z uprzednio wbi-
ta w mie zwyklg igla krawiecka.
Oprécz narzedzi potrzebne beda
nastepujgce materiaty: pret stalo-
wy 0 () 8 mm i dlugosci okolo 1400
mm; kawalek blachy o wym. 5 X
X 40 X 40 mm na Ilgcznik (blacha
nie powinna byé grubsza niz 10 mm
i nie ciefisza niz 5 mm) oraz rurka
o Srednicy zewnetrznej 12 mm i we-
wnetrzne] 8 mm, diugosci 95 mm,
na tulejki do nodzek, laczacych ie-
bra rusztu z nézkami.

Materialy te moZna nabyé albo
w skladnicy zlomu, albo w jakim-
kolwiek mwarsztacie mechanicznym.
Koszt ich nabycia nie powinien
przekroczyé 20 zi. Najwiecej trud-
nofci moze sprawié wyszukanie
rurki o podanych wymiarach. Jesli
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nie uda sie zneleié takiej rurki w
sktadnicy ziomu, to irzeba zamowié
w warsztacie mechanicznym trzy
tulejki o wym. 12X 83X 30 mm.
Koszt wykohania tulejek nie powi=-
nien przekroczyé 20 ziotych.

Wykonanie rusziu

Opisywany przez nas ruszt (rys.
1) sklada sie z lgcznika (a), trzech
zeber (b), trzech nézek (c¢) i trzech
tulejek (d).

W 1iacenikin (@) sg osadzone (z
pewnym luzem) drzy zZebra (b), do
ktoérych przymocowane sg za pomo-
cq tulejek (d) irzy, spitowane ostro,
ndzki (c).

Prace mozna rozpoczaé od wyko-
nania lgcznika (a). W tym celu mna
dobranym kawatku blachy nalezy
wyznaczy¢ (za pomocg przymiaru
kreskowego) Srodek geometryczny
i napunktowaé¢ go punktakiem. W
uzyskanym w ten sposéb weglebie-
niu nalezy ustawi¢ nézke cyrkla i
wykreslié koto o promieniu 20 mm,
pe czym wyciaé je za pomocg pity
do metalu lub przecinaka i opito-
waé do zadanego wymiaru pilni-
kiem, :

Na obrobionym w ten sposob
krazku trzeba wyznaczyé¢ (za pomo-
cg cyrkla) w odleglosci 12 mim od
jego srodka — trzy osie otworbw.

Sposdb wyznaczania osi otwordw
jest przedstawiony na rvs. 2. Po
napunktowaniu tych osi, mozemy
przystapi¢ do wiercenia otworéw za
pomocg wiertarki recznej albo sto-
lowej. Ze wzgledu na grubosé bla-
chy wskazane byloby wywiercié¢
najpierw otwory o srednicy 5 inm.
a potem rozwiercié je wiertlem o
Srednicy 8,5 mm.

Po wykonaniu lgcznika mozemy
przystapi¢ do wykonania zeber (rys.
3). W tym celu z przygotowanego
preta odrzynaimy pilg do metalu
trzy odeinki — kazdy o diugosci
140 mm. Nastepnie na kazdvm ka-
walku preta odmierzamy [ wyzna-
czamy 2z jednegc konca odcinek
dtugosci 20 mm i1 z drugiego odci-
nek diugosci 30 mm, po czym kazdy
wyznaczony pret  mocujemy w
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imadle i za pomoca miotka zginamy
oba jego kofice pod wyznaczonym
na tymze rysunku kgtem. Pret na-
lezy tak zamocowaé w imadle, aby
wystawal z niego tylko ten odci-
nek, ktéry ma by¢ zgiety. Uderze-
nia milotka powinny nastepowat
po sobie bardzo szybko, ale nie po-
winny byé zbyt mocne.

Prety powinny byé zgiete pod
jednakowym katem 115°, Dla spraw-
dzenia prawidlowosci zgiecia wy-
konamy sobie prosty i tani przy-
miar kgatowy (rys. 4). Przymiar mo-
zemy wykonaé z tektury, sklejki
lub blachy. Przy wycinaniu przy-
miaru uwazamy, aby przekroje I i
11 byly réwne i gladkie. Sposob
sprawdzania katow ilustrujg rysun-
ki 5a, b, c¢. Na rys. 5a po przyloze-
niu  sprawdzianu widaé, ze kat
zgigeia koncoéwki preta jest za ma-
ly; &a rys. 5b kat zgiecia jest za
duzy' a na rys. 5c kat zgiecia jest
prawidlowy.

Po wykonaniu Zeber mozemy przy-
stapi¢ do polgczenia ich z kragzkiem
blachy nazwanym lacznikiem. Do
polgczenia potrzebne beda podklad-
ki z blachy grubo$ci 2 mm. Prze-
bieg mocowania kréotszych koncdw
zeber w lgczniku bedzie nastepujg-
¢y (rys. 6). Najpierw mnakladamy
na zgiety koniec zebra podkladke
i dosuwamy ja az do samego zgie-
cia. Nastepnie unieruchamiamy pod-
kladke za pomoca punktowania pre-
ta, ktéry w tym miejscu ulegnie
speczeniu. W tym celu mocujemny
pret w imadle w sposéb przedsta-
wiony na rys. 7 (tak, aby po-iklad-
ka opierala sie na szczekach ima-
dia) i wybijamy w=nim za pomocg
punktaka 1 milotka odpowiednie
wglebienia (do$é¢ glebokie i blisko
Wybijanie wglebien powo-
duje wypchniecie czefci metalu do
gbry i utworzenie zgrubienia, ktd-
re nie pozwala na przesuwanie sie
podktadki w zadnym kierunku. Tak
przygotowany koniec Zebra wsuwa-
my w jeden z trzech otworéw lacz-
nika i nakladamy na wystajgcy z
niego koniec druga podkladke, po
czym mocujemy pret w imadle i
rozklepujemy jego wystajaca czesc
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na pélokraglo (rys. 8). Przy rozkle-
pywaniu koficdwil preta naleiy
najplerw wderzad miotkiem po ob-
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[ﬁﬂ:’n %%WMy obracaé }ﬁew otwo-
T ciasno) (rys. 9) przyetapi-
my do wykonanis nédek (rve. 10)
b do polgceenia lch = iebrami za
i o
odreynamy pila trey odeinki, kazdy
rlhlgud::l 250 mm. Jeden koniec Pﬂt-
spilownjemy = crterech
uknhin na dhsgodel 30 mm. Rnhﬂms
to w tym celu, aby moZna go bylo
lekko welskat w zlemie. Natomiast
(Eve. 103, Tlefis, aby anlnst fob
un roz-
lé?‘rwnnia olworu, nalezy #ﬂhﬁlﬁ
na pret przez kawalek drewna.
Dla zsberpieczenia jei przed zsu-

h&m& ﬂ.rwe (diuisze)
leofioe tahe,r | budows rusziu jest
slronoeone.

Hys. 1 m ruszi roziozo-

rarwyczaj ruset,

ﬁll niego osobny po-
krowiec (rys. 16). Naflepsiym do
uszyCia yuhrwm materialem bythy
podgumowany hrezent, ale = braku
‘tmie&amuhu utyé do tego celu

ny bedzie kewalek tkaniny o wy-

miarach 130 X 300 s oraz nieco

od nmiego wickszy kawalek papieru

dla narysowania na nim formy po-
Wochits o pesers 2

z U kOrmeg prey-

kiadsmy do tkaniny | obrysowuje-

¥ jq kreds krawiecks ze wszyst-
kleh strom, po czym uzyskany obrys
wycinamy wadtu: Hoii nofyverkami
(z pewnym nadmiarem).
Majac mﬂmﬂﬁwyﬁﬁj pokrowea

preystepujemy szycia.  Szyele
rozpoceynamy od wylkonsnia =za-
kludicl wadhuz gdrmego briegu wy-
kroju. W tym cell zaginamy ten
brzeg na mrulmtci 10—12 mm i
Preszywamy go odleglogéei 3—4
mm {od brzegu dnlnego) $ciegiem

rymarskim (rys, 17). Po zszyciu za-
I:hdki Eh wlﬂ:am:r przee nig ta-

sznurowadbo i1 skiadamy
wyh-ﬂj na polowyg (wrdiu: osno-
wyl strong wewnetrznag (ews) na
zewnglre.

brzegi w podobmy sposob jak
zakladke (rys. 18).

Po uszyciu pokTowea wWywracamy
go od Srodka na zewngirz (strome
lewy na pﬂwg} I wkisdamy do
niego
stanie
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