Tylko czyste swiece zaplonowe mogg prawi-
diowo spelnia¢ swojg funkcje w silniku spalino-
wym. Zanieczyszczone powodujg przerwy w
pracy cylindrow, a to z kolei wptywa na zuzycie
paliwa przez silnik.

Swiece zaplonowe dziatajg wadliwie lub
przestajg dziala¢ wskutek nastepujgcych przy-
czyn:

a) zwiekszenia przerwy iskrowej wskutek opa-
lenia elektrod, ktére uniemozliwia przeskok
iskry;

b) pekniecia izolatora wskutek uszkodzenia

mechanicznego, przegrzania silnika albo

przegrzania samej swiecy (za mala jej war-
tosé cieplna); w szczelinie peknigcia groma-
dzg sig¢ zanieczyszczenia, po ktérych prad
wysokiego napiecia spltywa do masy;
zawilgacenia lub zanieczyszczenia zewnetrz-
nej powierzchni izolatora, po ktorej prad wy-
sokiegg napiecia sptywa do masy;

d) zalania elektrod mieszankg paliwows, skro-
plong w zimnym cylindrze podczas rozru-
chu;

e} pokrycia elektrod olejem wskutek za wyso-
kiego poziomu oleju w silniku lub nieszczel-
nosci pierscieni w cylindrach; nie spalony
olej - jako izolator — uniemozliwia przeskok
iskry pomiedzy elektrodami;

f) zanieczyszczenia wewnetrznej powierzchni
izolatora osadem ze spalonego oleju (naga-
rem), powstalym z przyczyn wymienionych
w punkcie poprzednim lub za duzej wartosci
cieplnej Swiecy (tzw. swiecy zimnej — patrz
»~MT" nr 8/75 str. 18).

Podkresli¢ nalezy, ze szczegolnie duza skion-
nos¢ do tworzenia nagaru miedzy elektrodami
§wiecy cechuje silniki dwusuwowe, poniewaz
spalajg mieszanke paliwa z olejem oraz dlate-
go, ze czestotliwosé zaplonu jest dwukrotnie
wigksza niz w silnikach czterosuwowych.
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Osad z spdzy i nagar usuwa sie latwo z elek-
trod i metalowych powierzchni zewnetrznych
' $wiecy za pomocg stalowej szczotki drucianej.
Do usuwania nagaru z wewnetrznych powierz-
chni izolatora stosowane sg - w stacjach obstu-
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: Tabela 1
@ nominaina -
rurki @ zewn.|grubosc | rodzaj | skok %m’" dhugosc
Dz | Scianki | gwintu | gwinlu gwintu |
mm | cale dw

10 | 8 17 235 | Mi4 125 127 16

15 1/2 215 2,35 M18 15 164 20
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gi - urzgdzenia zasilane sprezonym powie-
trzem (0,7-0,9 MPa). Czyszczenie odbywa sie
strumieniem drobnoziarnistego piasku o okres-
lonej ziarnistosci. Zabieg taki gruntownie usu-
wa nagar z izolatora $wiecy, ale jednoczesnie
powoduje szorstkoéé jego powierzchni i usunie-
cie glazury, ktorg nalozono na powierzchnie i-
zolatora, by utrudnié osadzanie si¢ nagaru. Po-
nadto kilkakrotne piaskowanie powoduje zmia-
ne ksztaltu izolatora, a wiec zmiane wartosci
cieplnej swiecy.

Wad tych nie powoduje prosty przyrzad do
jednoczesnego czyszczenia dwoch swiec. Jest to
metalowa rurka dwustronnie gwintowana, kto-
rg mozna wykonaé wg rysunku i danych zawar-
tych w tabeli 1. Dla swiec z gwintem M14, éred-
nice wewnetrzng przyrzgdu - przed gwintowa--
niem - nalezy wytoczyé na wymiar (dw) i gwin-
towaé¢ obustronnie na tokarce, poniewai nie
produkuje sie gwintownikéw ze skokiem gwin-
tu 1,25 mm. Dla éwiec z gwintem M18, gwint z
obu stron przyrzadu mozna wykonaé za pomo-
cg gwintownikéw. Powierzchnie czolowe przy-
rzadu - stykajgce sie z uszezelkami $wiec - obo-
wigzkowo nalezy wyréwnaé na tokarce.

Do przyrzadu z gwintem M14, nalezy przygo-
towa¢ 20 odeinkow drutu stalowego dlugoéci 95
mm i srednicy 0,5-0,7 mm. Dla przyrzgdu z
gwintem M18, liczba drutéw wynosi 26.

Czyszczenie swiec przyrzadem

Za pomdcg opisanego przyrzgdu czysci sie
Swiece, ktorych wewnetrzna powierzchnia izo-
latora jest pokryta osadem sadzy lub nagarem
ze spalonego oleju. Swiece, ktérych nagar jest
zaolejony - przed wkreceniem do przyrzadu -
nalezy przemy¢ benzyng. Po wkreceniu jednej
swiecy do przyrzadu nalezy wlozy¢ odcinki dru-
tu stalowego i zalaé¢ 5-6 ml benzyny oraz wkre-
cié drugg Swiece.

Potrzasajgc nastepnie przyrzadem - wzdiuz
osi lgczace]j obie Swiece — oczyszceza sie izolator
i obie elektrody swiec nawet w przypadku, gdy
nagar jest bardzo twardy. Czyszczenie $wiec
zaplonowych przyrzgdem trwa dluzej niz pia-
skowanie ich w stacji obstugi, ale jest czynnos-
cig, ktorg mozemy wykonaé sami i ktéra nie
niszezy glazury na izolatorze $wiecy.

Zdzislaw Galgzka
65



