(Dokoiiczenie)

Wyposakenie obrabiarki w czefici
dodatik

Opisane w poprzednich odcinkach
czebei

nania materialu przy
tarczowej zamocowanej w uchwycie
wiertarki za pomocy specjalnego
trzpienia.

W biezgcym odeinku omébéwimy
wykonanie tego trzpienia oraz przy-
stosowanie ohrabiarki do toczenia
drewna przez dodanie do niej pod-
porki do dluta, uchwytu z klem
i konika (czefci te oznaczono na
rys. 1 symbolami Am Bm i Cm

Prace rozpoczniemy od wykona-
nia trzplenh z kolnierzem przezna-

czonego do mocowania pily tarczo-
wej (rys. 2). Trzpien ten jest na
jednym koficu nagwintowany drob-
nym gwintem lewozwojnym i zao-
patrzony w dwie okladki unieru-
chamiajgce tarcze pily oraz nakret-
k¢ (lewozwojng) dociskajaca pite do
komierza

Wykonamie trzpienia, okladek i
nakretki jest moiliwe jedynie na

wedh:g podanych na
(eaq!é a), Okl*ldhl réwniez
z a stalowego, ale 0 ¢ 32 mm,

i e z preta szedciobocznego
o @ 24 mm (czesé¢ b, c). Nakretke
gwintujemy takim samym gwintem,
iak i koniec trzpienia.

Rys. 1. Widok ogdélny amatorskie] obrabiarki przystosowanej do toczenia drewna




Rys. 2. anisklndwetuphnh a) trzpieh z kolnierzem,
sposbb osadzenia p.uy na trzpieniu

Pile tarczows osadzamy na trzpie-
niu miedzy okladkami i dokrecamy
nakretky. Nastepnie osadzamy jg w
uchwycie wiertarki i moeno dokre-
camy, PO Czym mocujemy w jarz-
mie na przystawce (patrz ,M.T.”
o Lot kit

wy u przysia-
pimy do wykonania cze$ci wyposa-
zenia tokarki Prace zaczniemy od
wykonania chwytakn dwuzebnego z
klem stozkowym (A), przeznaczo-
nego do mocowania walkbébw drzew-
nych w klach tokarki.

Kiel wytoczymy z preta stalowe-
go o0 S$rednicy 8 mm, wedlug wy-
miaréw podanych na rys. 3a. Jeden
koniec kta zataczamy pod
katem 60°, drugi
katem 80° do osi. Nastepnie w od-
legtoéei 22 mm od kofica stozka na-

wiertlem o @

Uchwyt dwuzebny wykonujemy z
walka stalowego o ¢ 28—30 mm
wedlug wymiarow podanych na rys.
3b. W érodku uchwytu wiercimy
prostopadle otwor przelotowy o $re-
dnicy 8 mm dla osadzenia w nim
kla. Z boku “uchwytu wywiercamy
otwor przelotowy o Srednicy 3,3 mm

unieruchamiajgcej uchwyt na
kle. W S§ciance czolowej uchwytu
wypilowujemy za pomocg odpowied-
nich pilnikéw dwa zeby w miejscu
podanym na rys. 3b.

b) okiadki, ¢) nakretka,

Zodony
(rys. 3c)
wiertarki, tworzac z nlugo czedé na-
dajgca zamocowanemu w klach wal-
kowi drewna ruch obrotowy, umo-
zliwiajacy skrawanie go dlutem.

Drugg bardzo istotng czefcig to-
karki bedzie tzw. konik, z ktérego
wysuwajgcey sie kiel bedzie unieru-
chamial! walek drewna i dociskal
go do uchwytu dwuzebnego.

Czeécl skladowe tego urzgdzenia
s przedstawione na rys. 4 (Bn).
Gléwnym jego elementem jest be-
leozka z twardego drewna licias-
tego (grabowego, debowego lub bu—
kowego) oraz kiel pomocniczy
konany ze sruby M12, z btﬁrej ode-

ego bedziemy regu-

lowali wkretakiem - docisk kia do
wailka,

Kiel osadzimy w otworze beleczki,

unieruchamiajge

prowadnicowe]
(:pntm rys. 1) pomiedzy prowadni-

Trma czeit skladowsg wyposa-
zenia tokarki stanowié¢ bedzie pod-
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. 3, Czebel skiladowe chwytaka z dwuzebnym kiem: a) kiel stalowy, b) chwytak
i ueb dwuzebny, ¢) chwytak pe zsoZeniu

A

Rys. 4. Czescl skladowe ko_wﬁlu (B — IIT) i podporki (C — ILI)
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porka do diuta tokarskiego (Cin)
skladajgca sie z dwoch plaskowni-
kow stalowych a1 i a: (rys. 4), be-
leczki z twardego drewna (b) oraz
metalowej listwy wsporezej ().

Plaskowniki stalowe o przekroju
30 X 4 mm i dlugo$ci 210 mm obra-
biamy jednoczeSnie jako elementy
symetryczne. Po obrobieniu wierci-
my w obu plaskownikach (jedno-
czeSnie) otwory o ¢ 61 mm na
Sruby M6 z nakretkami motylko-
wymi, Nastepnie w plaskowniku ai
otwory te rozpilowujemy na prze-
kroéj kwadratowy, celem ustabilizo-
wania Srub M6, w ktérych wylkonu-
je sie odpowiednie kolnierze czwo-
rokgtne. Ponadto wywiercamy w
tymze plaskowniku dwa otwory
o ¢ 4 mm, po czym gzymkujemy
je wiertlem o @ 8—10 mm dla
wkrecenia wkretéw o lbach plasko-
-stozkowych, za pomocg ktérych
przymocowujemy beleczke podpérki
od spodu do plaskownila.

Wysokosé beleczki ,h” — jest po-
érednio uzalezniona od typu zasto-
sowanej wiertarki. Trzeba wiec usta-
li¢ ja doswiadczalnie, aby g6rna
krawedZ listwy podpdrki (metalo-
wego plaskownika) znajdowala sie
na wysokoéei osi uchwytu wiertarki.

Listwa podpérki g wymiarach
100X 25 X 4 mm moZe byé wyko-
nana z plaskownika stalowego lub
duraluminiowego. W &rodku geome-
trycznym  plaskownika wiercimy
otwor przelotowy o Srednicy 6,1 mm.
Powierzchnie roboczg plaskownilka
(g6rng Scianke) wyrbwnujemy sta-
rannie pilnikiem gladzikiem i wy-
gladzamy pl6étnem Sciernym (szmer-
glowym lub korundowym) o bar-
dzo drobnym ziarnie,

Czeéci “drewniane (konika i pod-
porki) wyszlifujemy jak najgtadziej
papierem Sciermym nr 1 i nr 0 i za-
ciggniemy politurg lub pomalujemy
bezbarwmym lakierem (dwukrotnie).

Oprécz opisanych przez nas cze-
$ci zaopatrzymy tokarke w kom-
plet diut do drewna, w zestaw klu-
czy plaskich oraz we wkretaki §lu-
sarskie © szerokoSci lopatki 4

i 8 mm. Inz. Witold Kozak
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