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PRASA INTROLIGATORSKA I MIMOSRODEM (bex srub)

Przy wykonywaniu przedmiotow
plaskich z papieru, kartonu i tek-
tury, kiedy =zachodzi koniecznosé
sklejania plaszczyzn i dociskania
ich, stosowano rozne urzadzenia do-
ciskajgce, nieraz nawet dosé pry-
mitywne, jak np. kawalek deski
i kamiefi lub tez woreczek z pia-
skiem.

Urzadzeniem, w ktérym mozna
dokladnie dogisngé¢ sklejane przed-
mioty z poélfabrykatéw papierni-
czych lub oprawiane ksigzki, jest
prasa Srubowa, zwana popularnie
prasg introligatorsks Jest ona po-
wszechnie stosowana w pracow-
niach technicznych szkél podstawo-
wych oraz w uiytku domowym.
Prasg ta (rys. 1) sklada sie z belki-
-podstawy z podkladks, belki gor-
nej — dociskajacej i dwoéch srub
drewnianych lub metalowych z od-
powiednimi nakretkami., Do ujmo-
wania Sciskanych w prasie przed-
miotéw stuig dwa kawatki grubsze]
sklejki lub deski, o poprzecznym
ukladzie widkien w stosunku do
belek.

Zaletg prasy Srubowej jest sto-
sunkowo mocne dociskanie (praso-
wanie) umieszczonych w niej przed-
miotow, szczegdblnie gdy do nakre-
tek uiywa sie specjalnego klucza
o diuiszym ramieniu.

Do wad tej prasy mozna zali-
czyé: trudnoéé w uzyskaniu row-
nomiernego docisku w obu koficach
belki (utrzymanie rownoleglosci
belki gérnej do dolnej), stosunko-
wo wysoka cena ze wzgledu na
sruby i doé¢ wolne tempo korzysta-
nia z niej, gdyz traci sie czas na
odkrecanie obu nakretek do odpo-
wiedniej wysokoéci, szczegolnie gdy
zachodzi koniecznoéé wiekszego roz-
chylenia belek prasy {(kazdy skok
gwintu $ruby to jeden obrét na-
kretki).

Przy dociskaniu, wiozonych mig-
dzy belki prasy przedmiotéw, do-
kreca sie nakretki — jedng i dru-
ga na zmiane, aby utrzymaé¢ moili-
wg rownoleglosé belek prasy, lub
obie jednoczeénie o taka samsg ilosé
obrotow.
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Przy nierdwmym dovisku gornef
bellki  (niecdwnolegle do  dolnej)
preedmiod umiesrczony w prasie nie
bedzie réwno sprasowany i klef nie-
rdwna sie rozloZy miedey Sclsikany-
mi powierzchniami, W ezedci nie
docifniete] moke ‘wier zaistnied
rmarszezenie  naklejanego papieru
czy ploina,

Pomimo opisanych wad prasa fru-
bowa prezetrwalta wiele lal i do deié
jest nadal stesowana w  uiytku
wrkolnym | amatordcim,

Samodielne wykonanie prasy
srubowe], w warunkach szkolnych
cry domowych, jest dosc irudne,
gdy: uformowanie srub | nakreiek
wymagn odpowiednich orzadzen
i umiesjeinoscl, Mozna zamowié fru-
by metalowe lub drewniane u spe-
ciallsty ale to rwieksm koszt wy-
konania prasy.

Ma miledych technikdw, kidrzy
wykonujs prace wymagajare za-
stosowanda prasy introllgalorsiciej,

posisdanie jej jest niezbedne, ale
nabycie nie zawsze modliwe, bo
wiqrane @ kosgtami przeloraczajy-
Aby umogli-

eyinl ich modliwodel.

wié miodym technikom posiadanie
whasnej orasy, zaprojelktowsno is-
kowa 0 innej konstrukcii niz do-
tychceasowa, bo bezr drob, a wige
o wiele tafszg | modliwg do =amo-
dzielnego wykonania, Honstrukeja
jej jest tak prosta, e kaidy z mio-
dych technlkdw, zaawansowany w
obrobee drewna i posiadajicy od-
powiednie narvgdzia, moge Jg bez
trudu wybkomad W obsiudze jest o
wiele latwiejsza niz-prasa drubowa
i szyboie] moima w mndej zacismal
przedmint

Utrzymanie rdwnoleghoéel ol be-
lek prey dociskonio prredmiotu jest
w ie} prasie samoczynne, bo helka
garna oplera sie o dwa kobki-prze-
tyezki w prowadnicach. Mimodrod
cisnge na Srodek whiadi| docisla-
incej. powoduje proeniesienic na-
clsku na srodek wierzchniej plyty
obejmujaeej dciskany przedmiot,
Dzigki temui sprasowanie prredmio-
tu w tey prasie jest pdanamierne
i duokiadne, a przy tym proces do-
ciskania trwa krocej nii w prasie
drubowei.
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Na rys. 2 prrsdsiawions zostala
prasa mimodrodowa w irzech Tzu-
tach prostokatnych z ornaczeniem
m::zegnhyuh czedei: 8 — dolna
belia wa, b — wkiadka
dm:i:kum. ¢ — belka gérna, d —
prowadnice, & — mimodréd,  —
sworzehh mimofrodu, g — kolki-
-pIm:rrniﬁ w prowadmicach, h —
nity

Wymiary prasy i jej poszczegol-
nych czedcl sq przykiladowe. Uninlo-
nwgmt one na podsiawie prob,
poreil w gepilnych czgéciach
I nalezy ich prmme przy bu-

dowie prasy o innych wymiarach,
Na obie belid prasy uiyjemy dre-
wna bukowego o wymlarach —

5003 52x 44 mm, Wiekszy przekrod
belek, przy tej samej dlugofci, mod-
na zastosowad, ale mniejszy nie jest
welkazany.

Otwory w obu belkach wytrasu-
jemy wedlug rys, 3 i 4, 8 wykona-

my jl.- za pomocs Swidra wykra-

a zamocowanego w korhie sto-
lﬂ'ﬂkttj Wiercimy po dwa olwory
wedlug rys. 3 (I faza), a bocme wy-

miedzy obu otworami (1T fa-
za) usuniemy za pomoch diuta pla-
skiego, W ten sposob uzyvEkamy CZY-
ste otwory owalne (111 faza).

Wykonanie otwordéw w belce gor-
nej ma inki sim  przcbieg, ale
obtwory sq nieco wighsze (rys. 4), bo
belka ta powinna sig Istwe prze-
suwat po prowadnicach.

Ma prowsdnice ufyjemy listew
o preekroju  prostokatnym 3820
mm | dhugodel 330 mm, ktire ze-
strugamy &t do uzyskania polrzen-
nej formy owalne) W gotowych
prowednicach wytrasujemy miejsca
otworéw na kolki-przetyeiki we-
dlug wymijnrdw przedstawionych na
rys. 3, a nastepnie przevdercimy je
wiertlem o Srednicy 8 mm. Po
oozyszczeniy przewierconych otwo-
row prowsdnice wileimy w otwo-
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ry belki-pcdstawy i zaklinujemy je
od dolu lub tez przewiercimy przez
belke i prowadnice otwory i whbi-
jemy w nie metalowe nity (rys. 5h).

Ze wzgledu na bezpieczefstwo,
krawedzie gorne prowadnic nalezy
nieco zaokrgghit,

Gniazdo mimosrodu w belce goér-
nej wytrasujemy po obu jej stronach
(rys. 4). a nastepnie wytniemy je za
pomocy ostrego dluta plaskiego. Do
racinania w poprzek widkien, po
liniach wkoénych, potrzebne nam
bedzie dluto szerokoéei 14 mm, a do
nacinania wzdluz widkien — szer-
sze, nawet 30 mm, Od dolnej strony
belki wytniemy gniazdo przynaj-
mniej do jednej trzeciej jego gle-
bokoéci, Podczas tej pracy trzeba
uwazaé, aby utrzymaé prosts linig
czolowych $cianek skoénych. Lepiej
poczatkowo nie docinaé do linfl, a
dostrugaé dlutem dopiero po wycig-
ciu calego gniazda, kiedy dokiadnie
bedzie wida¢ jego swnetrze.

Nastepnie w odleglogei 240 mm
od bocznej krawedz belki goérnej,
a 24 mm od wierzchniej krawedzi,
wyznaczymy po obu stronach belki
otwoOr na sworzefi mimoérodu, ktéry
przewiercimy wiertlem o Srednicy
8.8 mm.

Wkladke dociskajacg (rys. 5b)
wykonamy krotszq niz belki, bo o
dlugosci 400 mm, aby unikngé wy-
cipania 'w niej otworéw zamknie-
tych i ulatwi¢ jej przesuwanie po
prowadnicach. Wykonamy w obu jej
koficach wciecia otwarte (rys. 5b) za
pomocy wiertla — wykrawacza i pil-
ki odsadnicy lub grzbietnicy.

Mimoérod wytrasujemy na ostru-
ganej deseczee z drewna twardego
(najlepsze grabowe Ilub akacjowe)
i uformujemy wedlug rys. 6. Aby
uniknaé nadmiernego tarcia miedzy
mimoérodem - a wewnetrznymi
Sciankami gniazda w belce gornej,
nalezy utrzymaé pewng tolerancje
w ich wymiarach — szerokoéé
gniazda 15 mm, a grubo$é mimo-
Sfrodu 14,8 mum.

Otwoér na sworzefi w mimosrodzie
wyznaczymy o % mm od osi syme-
trii i 2 mm od punktu zakreélenia
duzego luku, a nastepnie przewier-

cimy go wiertlem o S§rednicy 88

mm.

Montaz mimofrodu z gérna belks
za pomocg sworznia (rys. 5f) po-
winien byé dokonany w ten sposoéb,
aby szersza cze$é mimoérodu byla
usytuowana w kierunku dluzszej
czedci belki (patrz rys. 2 i 7).

Sworzeh (rys. 5f) utniemy 2z ka-
watka rurki stalowej o $rednicy 9
mm i grubosci scianki 1.5 mm,

Pochylenie déwigni mimodrodu w
kierunku kroétszej cze$ci belki goér-
nej (od sworznia) daje najnizsze po-
lozenie tej belki, jak to widaé¢ na
rys. 2. Przechylenie diwigni mimo-
§rodu w prawo powoduje podnosze-
nie .gérnej belki az do oparcia ©
kolki-przetyczki i dociskanie wkiad-
ki ku dolowi, w nastepstwie czego
dokonuje sie sprasowanie umiesz-
czonego w prasie przedmiotu, jak
to widaé na rys. 7.

Kotki-przetyczki (rys. 5g) mozna
wystrugaé z drewna bukowego, a
nastepnie nacigé wzdluz wildkien
cienksy pilkg tarczows lub reczng,
o bardzo malym rozchyleniu zebow,
do polowy ich gruboéci (minimal-
na szczelina), aby je latwiej bylo
przekladaé¢ z otworu do otworu pro-
wadnicy.

Przy  grubszych  przedmiotach
umieszczonych w prasie, np. kilka
ksigzek, kolki przetyczki wkladamy
w odpowiednio wyzZzej polozone
otwory prowadnic.

Prowadnice powinny by¢ potarte
stearyng lub parafing. aby przesu-
wanie gornej helki i wkladki odby-
walo sie bez aporu spowodowanego
tarciem,

Jesli mimofréd, po pewnym cza-
sie uzywania prasy, wykaze nad-
mierng gladkos¢ i bedzie sie Sliz-
gal, nalezy posypaé¢ nieco sproszko-
wanej kalafonii na swkladke doci-
skajgcg, w miejscu stykania sig
z mimosrodem.

Zewnetrzne powierzchnie gotowej
prasy, oprocz prowadnic i kolkow-
~przetyczek, nalezy zaciggnaté poko-
stem, a po jego wyschnieciu poli-
tm'q lub tez tylko lakierem bez-

barwnym nitro.
Jbzef Swieelk
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