(dalszy ciag)
Mgr ink. Wojciech Bobotek

Odbiornik

Rdzenie i zwory elektromagnesow
wykonamy 2z miekkiego (wyzarzo-
nego) zelaza, zachowujgc wymiary
podane na rys. 5. Jezeli wykonanie
tych elementéw z litego zelaza oka-
zaloby sie zbyt trudne, musimy
poradzié sobie inaczej, a mianowi-
cie wycigé profile omawianych ele-
mentéw z wyzarzonej blachy sta-
lowej dowolnej grubosci. Sposob
obrobki elementéw pozostawiamy
Waszemu doswiadezeniu i pomy-

slowosci, natomiast przy skladaniu

radzimy skorzystaé
z nastepujeeych wskazéwek.
Po zlozeniu elementéw rdzenia

mocujemy go w imadle i drobnym

pilnikiem wygladzamy wszelkie
nier6wnoici. Poslugujac si¢ 20-gro-
szowka, ] wzorem, nadajemy

jako
wiladciwy, kolisty ksztalt wglebie-
niom w ramionach rdzenia. Te
czynnoé¢ nalezy wykona¢ bardzo
uwaznie, bowiem im mniejsza be-
dzie szczelina miedzy zworg a bie-
gunami elektromagnesu, tym sil-
nieisze bedzie jego dzialanie.

Po odpowiednim opilowaniu rdze-
nia, ponownie rozkladamy jego ele-
menty i numerujemy je. Kaidy z
elementéw znéw prostujemy, opilo-
wujemy zadziory i ponownie skia-
damy, zachowujgc zawsze kolejnosé
numeracji elementéw i sposob ich
ukladania. Jest to konfieczne, bo-
wiem przy recznej obrébce elemen-
téw, niezmiernie trudno jest za-
chowaé u z nich idealnie
ten sam 1. Zlozonego rdzenia
nie wiercimy i nie lgczymy za po-
mocg nitéw lub Srubek — niepo-
trzebny klopot. Zlozony rdzef mo-
cujemy w imadle i na narozach la-
tujemy, starajac sie, aby cyna sply-
nela w glab blach i ,skleila” je.
Jeéli lutowanie wykonamy popraw-
rdzen bedzie stanowil zwarts,

tem. Drutu nalezy nawinaé tyle,




aby wypeki¢ caly przekr6j cewki,
poda.ny na rys. 5. Tak wykonane
uzwojenie powinno mie¢ opornosé
(dla pradu stalego) réwng okolo 80
omom.

Odbiornik bedzie zasilany pra-
dem stalvm o napieciu 16 V (cztery
plaskie bateryjki polaczone szere-
gowo), a natezenie jego przy tym
napieciu nie powinno przekraczaé
0,2 A,

Zwory wykonujemy podobnie, z
tym tylko udogodnieniem, ze ze
wzgledu na ich ksztalt. przysporza
one nam o0 wiele mniej klopotu.
Zwractamy jeszcze Taz uwage na
konieczno$é zachowania mozliwie

malej szczeliny powietrznej, a za-
tem przy

wykonywaniu 2wory

Rys. 6. Wsporniki elektromagnesow:
R — rmdzen: W — wspornik z blachy,
mosiezny, grub, 0,7 mm

Rys. 7. Odblornik: a, b, ¢, d — elek-
tromagnesy, 1 — wsporniki lozysko-
we, 2 — wal ze zworami, 3 — Slimak
(15 zwoléw), 4 — draitek sterujacy,
5 — diwignia sterujgca, 6 — prowad-
nica zwojnicy. T — zwojnica

badzmy ostrozni przy dopasowywa-
niu jej do elektromagnesu. Opilo-

waé zwore zawsze zdazymy, ale
powiekszenie jej bedzie juz nie-
mozliwe.

Skiadanie odbiornika wykonuje-
my wg rys. 5 6, 7, 8.

Do  ramion elektromagnesow
przylutujemy wsporniki z mosiez-
nej blachy (rys. 6) z owalnymi
otworami, ktore wumozliwia nam
pozniej dokladne ustawienie elek-
tromagneséw przy mocowaniu ich

_do ramy odbiornika. Elektromagne-

sy mocujemy do ramy za pomoca
srubek. Podobnie za pomocg §ru~
bek mocujemy po obu stronach ra-
my wsporniki lozyskowe — patrz
rys. 7 i 8. W tych ostatnich oraz
w ramie wykonamy otwory réw-
niez owalne, aby tym samym za-
pewni¢ moinos¢é wyregulowania po-
lozenia walu ze zworami w sio-
sunku do elektromagnesow. Wal
odbiornika wykonamy z drutu sta-
lowego o Srednicy 4 mm, bacze,
by byl idealnie prosty. Zwory mo-
cujemy na wale za pomocg luto-
wania (po uprzednim ustawieniu go
na ramie elektromagneséw), co po-
zwoli nam na dokladne ustalenie
ich polou-nia na wale. Przyponn
namy, ze kazda zwora musi by¢
przekrecona w stosunku do sgsied-
niej o 45% a wiec po zamocowaniu
pierwszej zwory, polozenie nastep-
nej musimy wustalié przy pomocy
cyrkla lub katomierza. Nastepnie
wyposazamy wal w $limak nawi-
niety z drutu o érednicy 1,5 mm
wg sposobu podanego wyzej. Przy
zachowaniu wymiaréw podanychna
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Rys. 8. Rama odblornika z prowad-

nica zwojnicy: 1 — rama z paskow

blachy grub. 0.8 mm, 2 — wspornik,

3 — prowadnica zwojnicy (drut
o ¢ 1,5 mm)

Sposob przenoszenia ruchu
zwrotniczy kol

Rys. 9.
zwojnicy na uklad
samochodu: 1 — diwlgnia sterujaca,
2 — drazek sterujacy, 3 — zwojnica,
4 — prowadnica zwojnicy, 5 — wal
odbiornika, 6§ — zwora, 7T — oé kola

samochodu, 8 — was kierownicy,
9 — drazek kierowniczy, 10 — sworzen
zwrotnicy, 11 — przedni most

rys. 7, §limak powinien mie¢ 15
zwojoéw (mniejsza ilos¢ zwojoéw
spowoduje zmniejszenie przeloZenia
mechanizmu zwrotniczego, a tym
samym wymagaé bedzie wigkszej
sily elektromagneséw, ktéra jest
ograniczona, powigkszenie zaé ilos-
¢i zwojow ulatwi prace elektroma-
gneséw, ale wymagaé bedzie wigk-
szej ilosci obrotéw kierownicy dla
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uzyskania tego samego skretu kol
Do przeniesienia ruchu wahi na
kola samochodu stuzyé bedzie na-
lozona na §$limak zwojnica. Wy-
konamy jg z tego samego drutu co
i slimak, baczac, aby mogla sie zu-
pelnie swobodnie przesuwaé po §li-
maku w czasie jego obracania (tak
jak nakretka na érubie). Jeden ko-
miec zwojnicy bedzie przesuwalsie
w prowadnicy zamocowanej do ra-
my, a drugi bedzie polaczony ze
zwrotnica kola za pomocg drazka
sterowniczego (patrz rys. 9). Ra-
me odbiornika zamocujemy do pod-
wozia samochodu $rubkami, po
uprzednim przylutowaniu do niej
odpowiednich wspornikéw., Przy
skladaniu elementéw odbiornika na
ramie nalezy uzbroi¢ sie w cierpli-
wosé, jest bowiem nieco klopotli-
we ustawienie walu ze zworami
tak, aby wal obracal sie swobodnie
i zwory nie stykaly sie z bieguna-
mi elektromagneséw. Obracanie sie
walu mnalezy kontrolowaé przy
wzbudzonych elektromagnesach, bo-
wiem sila przyciggania powoduje
nieznaczne uginanie sie walu, co
moze powodowaé zetkniecie sie
zwory z biegunem, chociaz nie za-
obserwowaliSmy tego wpierw przy
elektromagnesach niewzbudzonych.

Po wykonaniu odbiornika nalezy
posmarowaé¢ §limak gestym sma-
rem albo wazeling techniczng, co
jest nieodzowne, z uwagi na Kko-
nieczno$é stlumienia swobodnego
ruchu walu ze zworami.

Nastawnik

Nastawnik skladaé¢ sie bedzie z
nadajnika, kola sterowniczego,
przelgeznika kierunku obrotéow sil-
nika oraz wylgcznika Swiatel —
patrz rys. 10, 11, 12.

Nadajnik wraz z przelgcznikiem
kierunku obrotow silnika oraz wy-
lacznikiem $wiatel wykonamy ' cal-
kowicie ze sklejki i cienkiej blachy
mosieznej (lub z puszek po konser-
wach) wg rys- 10, 11, 12. Poszcze-
goélne styki polaczymy ze sobg
miedzianym drutem w izolacji
igelitowej za pomocg lutowania,
zgodnie ze schematem nr 13.



Rys. 10. Plytka montazowa nastawnika (po zdjeciu pokrywy)
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Rys. 11. Przekrdj A-A nastawnika z rys. 10 (oznaczenla czesci dotycza rys. 10 § 11):

1 — zacisk (pireska), @ — klocek wsporczy, 3 — gniazdko wtykowe, 4 — styki nadaj-

nika, 5§ — dlizgacz nadajnika, § — krzywka wylacznika Swiatel, 7 — sfyki wylacznika

swiatel, 8 — talerzyk $lizgacza, 9 — krzywka przelacznika kierunku jazdy, 10 —

pokrywa nastawnika, 11 — plytka montazowa nastawnika, 12 — wal kola sterowniczego,
13 — podstawa nastawnika, 14 — kolo sterownicze

Rys. 12. Spos6b zamocowania blaszek
8-biegunowe gniazdo wtykowe za- iﬁ{%"ﬁfﬁun‘;u “j‘;dz“',l;‘:‘k;‘ = ’.’:;‘ggc";'
mocowane do nastawnika wykonamy b — blaszka stykowa. Uwaga: po
WE Tys. 14 (szczeglly patrz ,,Mlody weisnigeiu  blaszek w cigeia —
Technik” rok 1959, nr 6). Zwraca- wzmocnié. e kryatalcementem
my uwage, Ze przelgcznik kierun-
ku obrotéw silnika ma dodatkowe
styki (d, e, f) shuzace do wylgcza-
nia odbiornika w momencie wylg-
czania silnika (S§rodkowe polozenie
krzywki przelgcznika). Ma to na
celu zaoszczedzenie baterii zasila-
jacych odbiornik w czasie postoju
. samochodu, kiedy nie ma koniecz-
" no#ci sterowania.
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Rys. 13. Ogolny scnemat poigczen elektrycznych: § — slinii, Z — Zaroweczki swiatel
samochodu, E — uzwojenia elektromagneséw nadajnika, P — przeigcznik kierunku
jazdy samochodu, W — wylgcznik swiatla

Rys. 14. Gniazdko wtykowe nastaw- Rys. 15. Wtyczka kabla (o$miokotko-
nika: 1 — naciecie, 2 — zacisk, 3 — wa) od strony nastawnika: 1 — kol-
przewody ki, 2 — przewody, 3 — rurka kabla,

4 — sznureczki mocujgce kabel do

oprawy wtyczki. Uwaga: wtyczke od
gory pokryé masa ligninowo-klejowa.
Po wyschnieciu mase polakierowacd
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