


BUDUJEMY KOtO GARNCARSKIE

Dysponujge  odpowiednim  spragiem  mozna
w warunkach domowyeh wyrabiad pigkne i orygi-
nalne wizony, dzbany 1 inne glinane naczvnia,
ktore po pierwsze preydadzy sig w gospodarstiwic
domowym, a po drugic « pewnosciy bpdy stanowily
ozdoby mieszkania,

Urzgdzeniem niezbgdnym do wyrobu glinianych
naczyt jest kolo garncarskic, kiore 2 latwosciy
mozna zbudowac dysponujye podstawow vimi narzg-
dziami stolarskimi. Do budowy opisanego nizej
kata potrzebne bedzie preede wazysikim drewno -
surowiee dodc iwy do nabyeia w sklepach 2 mate-
riatami drsewnymi.

Nalezy 1vlko zaznaczye, 2o kolo garncarskie jest
dos¢ duzym urzgdeenicm i praed podjgciem decyzji
u jego budowic musimy przewidzied odpowicdnic
micjsee na ustawicnie warsztatu pracy domowego
wgarnearza’

Konstrukcja nosna

Konstrukeja nosna warsztatu sklada sig 2 2 erpsei
polyczonyeh z¢ soby na Sruby: konstrukeji nosne|
podndzka (rys. 1), oraz konstrukeji nognej siedzenia
(rys. 2. 8y one wykonane z belek o przekroju 80 -
60 mm, desck — 100 < 20 mm i sklejki grubosei 20
mm (siedzenie i podnozek ),

Konstrukeja nosna podnozka zbudowana jest 7 2
prostokytnych ram. Kazda 7 nich skbada siy 7z 2
stupkow dlugosci 870 mm i 2 2 popracesck. 7 kio-
rych gorna wykonana jest 2 betki a dolna 7 deski.

Zrezygnowano ta 2 polgezenia na czopy, adajae
sobie sprawg, Ze przcecieiny majsterkowicz moze nie
mie¢ odpowiednich narzedzi do wykonania takiego
polyczenia.

Lycsenie zatem odbywa si¢ srubami, ktorveh
ceworokgine nakretki mienzesy siy we wogkach
wydrazonyeh diutem.

Gdy mamy polgezyé 7 pionowym slupkiem 2
clementy prostopadle do sichie (poziome). juk to

pokazano na rysunku, sruby nalezy praesungc w gi-
re dozwrocd uwage, aby wlyczonyeh clementach
wiki na caworokgine nukrptki byly prawidlown
ustuwione. Sruby uzvte w opisanym wyaej polgese-
niv majg Srednicg 10 mm, dugosé 140 mm, a wagki
e nakrgtki sy oddalone o 40 mm od koucow
bjczonych elementow, Wazystkic sruby muszy micé
pid Jhami podkiadki oporowe, aby padezas dokrg-
cantia by srub nie zaglebialy sig w drewno, Tenayp
polgezenia stosujemy w catej konstrukeji nognej Jdla
clementow belkowyeh. Jeaeli chodzi o dolne po-
provezki obu ram w konstrukeji nosnej padnozea,
10 g one wykonane 2 desek o przekroju 100 - 20
mm i preymocowane wkretami, Nalezy zuwazy ¢,
2 ostatnia poprzeczka nie dochodzi do samego
konca ramy, zostawiamy 20 mim na deskg lyezacy
oble ramy u ich podstawy. Oprécz 1o deski do
montazu obu ram stuzg 3 belki dlugosei 1 m,
polaczone w sposob uprasdnio opisany. 7 tych
belek, ustawionveh na plask, 2 majyg potkolisie
wyeigcia przeznaczone do utozyskowania elemen-
tiw abrotowych, Wycigcie w dolnej belee ma sred-
tiey S0 mm, naomiast w gornej belee wielkogé
wyvigcln zalezy od Srednicy lozyska kulkowego,
o kiore nulezy sig postarad, aby ulozyskowad w nim
0§ tarczy kola garncarskicgo.

W konstrukeji praewidziano 2 jarzma dociskowe
Wl zamocowania gornego lozyska oruz lozyska
olnego - oporowego. 8y ane wykonane # belki
o prackroju 8O < 60 mm., a ich dbugosé wynosi 200
mm. Obydwa jarzma dociskowe majy takic same
potkoliste wycigeia juk w belkach, do ktorych sy
przymocowane Srubami M 10 mm dlugosci 180 mm
# nikrgtkami i podkladkami. Oczywiscie glebogosé
wyeied na lozyska powinna byd taka, by umozliwic
dociskanie ich, w zwigzku # tyin trzeba zostawic S
mm luzu migdzy jarzmem dociskowym a belky.

Podnizek jest zwvkly plytg 2 sklejki grubosei 20
mm o wymiarach 1000 = 240 mn1, Jeston podparty
w polozeniu nachvlonym pod katem 45 proes 2
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wsporniki w ksztatcie drewnianyeh  naroznikiow
o przekroju 40 - 20 mm. Obydwa tc clementy
polgezone sy na nakladke. Ich konce scigte sy pita
pod kgtem 45, co umozliwia przykrecenie ich do 2
tylnveh shupkow tak, 7e dolne korice wspornikew
stykaja sig 7 poprzeezng deskg (100 -+ 20 mn), I"via
7e sklejki tworzgea podnazek jest PrAVINOCOW A
wkretami do obu wspornikow
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Konsirnkeja nosna siedzemia zawiera rowniez 2
ramy zrobione 7 belek iz desek. 1'utaj jednak ramy
rozniy sig migdzy soby, lewa jest nizsza, aby umozli-
wic dostep do siedzenia. Tak jak w przvpadku
konstrukeii nosnej podnozka, oba pionowe stupki
s polgezone wogornej ezpéel poprzecang belky.
Nalezy 2wrocié uwagy. e w prawej ramic poprzecs-
na belka nic jest umiceszezona na samym kosicu
ramy. ale na wysokosei 750 mm. Dolna poprzeczka
zrobiona jest 7 deski o przckroju 100 < 20 mm.
Pionowe stupki sg zakoriczone tak, jak to pokazano
it rysunku: jeden zaokrgglony. drugi scigty ukos-
nie pod kgtem 30w celu podparcia plyty siedzenia.
Rama 7 lewej strony ma pionowy slupek podpicrajy-
oy plvtg siedzenia, identyezny jak prawa rama,
natomiast przedni slupek zostal skrocony do dhu-




goscl 600 mm, a jego gorny koniec zaokrygiony.
Polyczenie migdzy dwiema ramami jest zapewhione
przez 2 deskl o praekroju 100 x, 20 mm, przymoco-
wane do tylnych stupkow. Samo siedzenie stanowi
plyta ze sklejki grubosci 20 mm i wymiarach 1120 x
280 mm. Na jednym z koficéw tej plyty znajduje sig
mite wycigele w celu oparcia na gornej poprzeczee
wyzszej ramy. Drugi koniee plyty, odpowindajgey
nizszej 2 ram, jest podtrzymywany przez stupek
v przekroju 40 x 20 mm i dlugosci 460 mm
{mocowanie wkretami).

Po wykonaniu obu konstrukeji nosnych laczymy
je z¢ soby tak, jak pokdzano na rys. 3, co umozliwi
wyznaczenie 4 otworéw na éruby montazowe. Po
wyznaczenitt otworéw wiercimy-je wiertlem @ 11
polgezywszy. uprzednio obie konstrukeje nosne sci-
skami stolutskimi. Kdzda z¢ §rub montazowych
(M10 = 100 mm) mu rakretke i 2 podkladki.

Stot roboczy, mieszezgey siy nad podnézkiem,
jest plyty o wymiarach 1150 < 500 mm, utworzony
7 6 desek szerokosdel 125 mm i 4 desek szerokodei
100 mm (rys. 4). Deski montuje sig na ramie 2 belek
o praekroju 40 < 20 mm polozonych na plask
i polyezonych na regach na nakladke. Rama ta ma
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wymmiary 1000 x 340 mm, kiore odpowiadajy we-
whgttzhym wymiarom gornej czgdel konstruke)i
noénej podnozka. Tak wige opisywana ratha shuzy
do osudzenia i do wysrodkowania stolu.

Brzeg stolu od strony siedzenia ma wycigeie
wykonane nd tarczg kota garncarskiego. Tatczn ta
obraca sig wewngtrz wycigeln, z luzem nie wig-
kszyth niz 5 mm. Maly luz zapobiega praedostawa-
niu sig mokrej gliny na koto zamachowe, ktore po
zabrudzeniu nig staloby sig bardzo sliskie. Dwic
srodkowe deski, ze wzgledu na wspomniane wycig-
cie, sy za krotkie, aby opraec je na ramie stolu.
W zwigzku 2 tym dajemy pod stotem dodatkowy
listwg, aby zdpewnic polgezenie tych desek.

Zespol obrotowy

0§ zespotu ubrotowego jest stalowym pretem
o §rednicy 30 mm i dhugosdci 815 mm (rys. 5). Na
gornym koneu osi zhujdujg sig 2 podtoczenia: jedno
0 drednicy 22 mm - na odeinku diugosel 30 mm
ptzeznaczone jest na tarczg kola garncarskiego.
Drugie podtoczenie nalezy dopasowaé do wymiaru
odpowiadajgeego  wewngtrzne) drednicy  lozyska

280x20x1120
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kutkowego. ktorym rozporzgdzamy,. W zadnym
razic Srednica ta nie powinna by¢ wigksza niz 26
mm, gdyz lozysko musi mie¢ odpowiednie oparcie,
a maksymalna §rednica osi wynosi 1ylko 30 mm.

Diugosc podtoczenia pod lozysko musi oczywis-
cie odpowiadac grubodei lozyska.

Dolny koniec osi ma réwniez podtoczenie przy-
stosowane do utozyskowania jej w lozysku oporo-
wym: kulkowym lub waleczkowym - stozkowym.

Fozysko takie najlepiej zdemontowaé ze starej pias--

ty samochodowej. Tutaj réwniez dlugose powicerz-
chni przeznaczonej na ulozyskowanie zalezec by-
dzie od wymiarow lozyska, a srednica osi pod
tozysko nie powinna przekraczac 26 mm.

Dolna tuleja oporowa, w ktorg wehiodzi tozysko
aporowe. powinna bv¢ wytoczona zgodnie 2 wymia-
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rami podanymi na rysunku, tn. tak, aby weszlo
W nig ono bez wigkszego luzu i aby wysokosé jej
odpowiadala grubosei (wysokosei) lozyska. Dolna
cz¢f¢ tulei oporowej ma srednicg S0 mm i diugosc 60
mm, co poswala na umieszezenie jej i zacidnigcie
migdzy dolng belkg a jarzmem dociskowym nodnej
konstrukeji podnozka,

Oslong lozyska oporowego przed spadajgeq gling
stanowi blaszana pokrywka (np. pochodzgca 2 okrg-

- glego pudetka bluszanego), ktorej wewnetrzna sred-

hica powinna wynosi¢ okolo 85 mm a wysoko$¢ 15
mm. Takie wymiary umozliwiajy przykrycie 2 goOry
calej tulei oporowej. Pokrywka ma posrodku otwor
odpowiadujycy wewngtrznej srednicy lozyska opo-
rowego, co pozwala na osadzenie jej migdzy tozy-
skiem a glowny czgsciy osi 0 $rednicy 30 mm.

Tarcza kola garncarskiego jest stalowym krgz-
kiem o srednicy 280 mm i grubosci 15 mm., 2 zeszli-
fowany gorng krawedzig na calym obwodzie. Tarcza
ma na dolnej powierzchni przyspawany pierscied
0 wewngtrZnej Srednicy 22 mm, zewngtrznej 40 mm
i grubosci 30 mm, Pierscien ten jest prewiercony,
w celu zalozenia przetyezki o érednicy 8 mm.
Przetyczka musi da sig clasno weisngé w otwor @ 8
mm wywiercony w osi. Wykonujge tarcze kola
garncarskiego nalezy pamigtad, 2 wskazane jest,
aby ww. pierscien przyspawany byl przed obrobkg
tarczy na tokarce, co umozliwi lepsze wywazenie
i wysrodkowanie tarczy.

Maijge juz wszystkie opisane clementy, mozna
prabnie zmontowaé zespot obrotowy, zaczynajge od
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tulei oporowej, ktora bgdzie zaciénigta za pomocy

dolnego jarzma dociskowego. Nastgpnie zakladamy
lozysko kulkowe i 0§, Gorne Jozysko nalezy po
zamontowaniu zacisngé gornym jarzmem docisko-
wym i zalozyc tarcze kola garncarskiego, co pozwaoli
na sprawdzenie dzialania zespolu oraz pionowego
polozenia osi,

Nastgpnie zabicrzemy si¢ do wykonania kola
zamachowego, kiore sklada si¢ #z 2 okraglych plyi
araz czescl Srodkowe) migdzy nimi, zawierajgee)
skrzyzowane belki, Kazda 7z 2 okrgglych plyt zro-
biona jest # 9 desek o przekroju 100x20 mm,
polyczonych gwozdziami z 2 listwami, umieszezo-
nymi na ich zewnetrznej powierzchni, co umozliwi
wytrasowanie i dokladne wycigeie plyt o §rednicy
900 mm. W Srodkowej desce obydwich plyt, od
wewngtrznej strony, nalezy wykonad rowki na sta-
lowe rury o wewngtrznej §rednicy 10 mm, zewng-
trenej 12 mm i dlugodei 435 mm. Rury te, po
#ozeniu calego kola, dojdyg posrodku tarczy do
krawedzi otworn @ 30 mm  przewierconego
w plvtach,

Srodkowa czgs¢, umieszezona migdzy plytami,
wykonana jest z belek o przekroju 80x60 mm.
Sklada sig ona # 3 elementdw polgezonych na krzyz.
Jeden 7 elementow krzyza ma dlugosé 900 mm, 2
pozostale za§ 410 mm. Diuzszy element ma w polo-
wie dlugodei przewiercony otwor @ 30 mm. Calo&
uzupetniajg 4 belki okalajyce, dtugosci 580 mm,
spilowane na koricach pod kgrem 45 i polgezone na
gwozdzie 7 clementami tworzgeymi opisany krzyz.

W ten sposab powstaje zespol w ksztalcie kwa-
dratu o $cigtych rogach, ktory powinien daé sig
wpisa¢ w okrgg o §rednicy 900 mm, czyli zmiescic
sig, bez wystawania na zewnytrz, migdzy 2 okrggly-
mi plytami. W elementach krzyZujgeych sig nalezy
wykona¢ polokragle rowki na stalowe rury, o kto-
rych byla mowa wyzej, tzn. 2 rowki na gorne
powicrzchni duzszego elementu oraz po | rowku na
dolnej powierzchni krdtszych clementow.

Montaz kola zamachowego odbywa si¢ praez
polaezenic gwozdziami obu ukragi\ ch plyt ze §rod-
kowy czgdcig, polozony migdzy nimi. Nalezy przy
tym zwroci¢ uwage, aby deski na jednej okragle)

plycie byly zmontowane pod katem 90 w stosunku
do desek na drugiej plycie. Podezas montazu umie-
szcza sig 4 stalowe rury w odpowiednich rowkach
upewniajge si¢, czv rury te bedg dobrze Scidnigte
migdzy drewnianymi elementami. Kolo zamacho-
we, opisane wyzej, ma cigzar okolo 27 kg, kiory
mozna zwigkszyc, jesli na kole garncarskim maijg
by¢ wykonywane wigksze przedmioty, Zwigkszenie
masy kota zamachowego uzyskuje sig przez wlanie |

Spis materialow
" I-;_ [
3 belki 6 < B cm, diug B7 cm,
1 belka 6 + 8 cm, diug. 80 cm,
2 belki 8 » 8 om, diug. 34 cm.
2 deski 10 = 2 cm, dhug. 48 cm,
2 deskl 10 = 2 om, diug, 112 cm,
sklejka grub. 20 mm . 1 arkusz 112 -
1 listwa 4 « 2 om, dhug. 46 cm
nosna podnoka
4 belkig - 8cm diug. 87 cm,
2 helki 6 + 8 cm dlug 34 cm,
3 belki6 « Bom, dhug. 100 cm,
2 belki6 - Bcm, diug. 20 cm,
1 deska 10 < 2 cm, diug. 112 cm,
2 deski 10 = 2 om. dhug. 48 cm,
sklajka grub. 20 mm. 1 arkusz 100 -
4 listwy 4 - 2 om, dlug 24 cm
Stof
2 listwy 4 » 2 cm, dhug, 100 em,
3 listwy 4 « 2 cm, dlug 50 em,
4 deski 10 =~ 2 cm, dlug. 50 em,
6 desek 12,6 » 2 om, dlug 50 cm
Elementy obrotowe
Kolo zsmachowe
1 belka 6 = 8 cm, diug. 90 em,
2 belki @ - Bcm, diug 58 cm,
B dasak 10 = 2 cm, dhug, 80 om
4 deskl 10 = 2 cm, dlug. BS cm,
4 deskl 10 = 2 em, dhug. 75 cm,
4 deski 10 < 2 cm, dlug. 80 cm,
4 rury stalowe @ 10/12 mim, dhug. 436 mm,
1 pret stalowy @ 30 « 815 mm,
1 tarcza stalowa © 280 + 15 mm,
| plerscien stalowy @ 22/40 » 30 mm,
1 tokysko kulkowe @ 60/26 « 16 mm lub o zblizonych wymisrach,
1 lozysko oporowe kulkowe lub waleczkowe storkowe O 26/60 - 18
mm, lub o zblirgnych wymiarach)
2 praty stalowe © 10 ~ 900 mm,
1 stalows tuleja oporowa @ BO = 90 mm,
1 ostons bluszana @ BS « 16 mm
Roine
8 rub M10 « 180 mm z nakrgtkami | szerokimi podkiadkami,
14 grub M10 - 140 mm 7 nakretkami caworokatnymi i szerokimi
podktadkami,
50 wkretow do drewna 0 5 « 80 mun 2 thami plaskimi stozkowymi,
gwoidzie B0 « 3 mm oraz 40 - 3 mm,
farba olejna {okoto T kgl

28 cm,

24 cm

betonu w puste miejsca w srodkowe czgsei migdzy
plytami kola.

Zamocowanie kola zamachowego na osi odbywa
sig za pomocy 2 stalowych pretow o $rednicy 10mm
i dlugosgci 900 mmy, 7 jednym koficem zaokrgglonym
na tarczy szlifierskiej. Prety te praechodzy jedno-
cze$nie przez stalowe rury w kole zamachowym oraz
preez 2 otwory wywiercone w dolnej czgsei osi
i polozone prostopadle wzgledem sichie.

W przypadku koniecznogei demontazu kola gar-
nearskiego wystarczy wyciggngé oba prety, aby
odlgezye kolo zamachowe od osi.

Po zakonczeniu ostatecznego montazu calego
kola garncarskiego i wyprobowaniu go, nalezy je
zabezpieczyé przed wilgociy stosujge odpowiedni
preparat ochronny do drewna albo po prostu malu-
jac kilkakrotnice farby,

. Wg ,,Systeme D" opr. b. k.
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