


Drewno jest jednym z podstawowych materialow
konstrukeyjnyeh w  pracy  majsterkowiczow,
Whrew pozorom obrébka drewna weale nie jest
larwa, Wymaga ona zartwno dobryeh, ostrych na-
repda, jak i duiych umicjetnogci. a co najwazniei-
520 tEW, | CruCia marr:ria.iu:'1 drewno bowiem dzipki
swoim whsnosciom ma zwyczaj pekad wedhe usto-
jenia w najmniej do tego odpowiednim migjscu,
pacevd sig, skrecad ip.

Jednakze nawer najwicksze umicjetnodci nie
amniejsiy procochlonnodc obrabki recane. Secze-
gilnie ucigHiwe jest przerzynanie drewna wadhug
iw popraek slojiw za pomoca recznyeh pil. Sytoacie
mozZe poprawic jedvnie stosowanie mechanicane]
obrabiarki, w kiirej podstawows role bedzic spel-
niala pita tarczowa. Wladnie takg obrabiarkg propo-
nujemy zbudowad, aby umo#liwic sobie sevbkie,
tatwe i precyzyjne obrabianie drewnianvch elemen-
tow rdznorodnyveh konstrukeii.

Na rys. | przedstawiona mostala obrabiarka —
a wlasciwie podstawowa jej czesc, 17n. pila tarczowa
# napedem.

Maszyna zmontowana jest na dugej, drewnianej
podstawie (1) stanowigee] element lczacy dla po-
zostalych czesci obrabiarki. Ksaztalt podstawy zostal
celowo dobrany w taki sposéb, aby urradzenie
moglo by¢ instalowane w dowolnven miejscu, np. na
stole, ng podlodze czy nawet na prowizorycznym
ruszlowaniu ustawionym w ogrodku.

Centralne miejsce na podstawie zajmuje WSHOT-
mik (2 i 3) piasty pily skladajgcy sie z dwech,
solidnych, drewnisnych  klockow  polgczonych
= podstawy 2 pomoca Kicju i dwéch diugich gwin-
towanych pretdw,

Tarcza pily {4)ma érednice 125 mm. Jest to tew.

gladkotngca pifa, produkcii NRID, odznaceagca sig
bardzo malym rozwarciem zebow proes co rzaz
porostawiony w przercynanym drewnie jest nic
wicksey niz 1 mm. Ocrywiscie mozna tu stosowad
zwykly pile o Srednicy od 100 do 200 mm. Takie pily
moina czasem nabyC wosalonach narzedziowych.

5 = Miady Technik

Jednak#e w razie trudnosci w pile modemy zaopa-
rzyC sie w prywatnych sklepach 7 narzedziami
| innymi akeesoriami stolarskimi. Warto jednalce
wiedzied, e o ile niemieckie piby sprecdawane sg juz
PO preyvgolowaniu do pracy (naostrzone | ogwie-
dzione zeby), to pily nabyte w kraju, w handiu
nicuspolecznionym wymagajg kompletnego priy-
gotowania do pracy. W oiakim wiec praypadku,
praed montagemn obrabiarki pile musimy nacsirEve,
4 jej zgby roewiedd obustronnie po okolo 0,5 mm.
Majsterkowiczom nie majgcym naleFyte] wprawy
w tej rodzaju pracach, radzimy powiersvé pibg
fachowcowi, kiéry preygotuje nam g za pare zlo-
tvch zapewniajac sprawng prace obrabiarki

Pita tarczowa osadzona na osi piasty motorowery 25 po
srednictwemn dwich tarez dociskowych o duze srednicy




Do napgdu pily wiyiemy jednofazowego silnika
elektrycznego o mocy okolo 200-300 W' roewijajg-
cepo predkosc okolo 15002800 obr/min. W proto-
rypowe) obrabiarce zastosowano silnik elelaryceny
od starej pralki SHL o mocy 250 W przy 1440
obr./min. W takim przypadku silnik (6) zaopatrzo-
ny jest w kolo pasowe (7) o frednicy dwukroinie
wigkszej niz kolo pasowe osadzone na osi pity, tak
by tarcza pity obracala sig » predkodcia wigkseza niz
2500 obr.fmin. Bex wzgledu jednak na wiclkosc
przefodenia, naped ¢ osi silmika na o8 pily odbywa
sie za pomocy paska kKlinowego (8), koory bez trudu
medna nabye w sklepie 2 artykutami gumowymi lub
MO yacyinymi,

Aby pifa tarczowa spelniata swoje zadanie, musi
ong byl wyposadona w specialay stolik (13), po
kidrym precsuwa sie preceaynany material. Kon-
strukcjs wsporcza stolika sklada sig « drewnianc]
ramy w ksztabcie litery U, Popreecelka (%) konstruk-
Cjl WSPOTCZe] ZAMOCOWAN Jest W WYCIPCiL Wsporni-
ka piasty piky za pomocs kleju i whkrgtdw do drewna.
Do popreeceki {9 preyhlejone sg dwie podhiemne
listwy (18}, lkrdre w peblizu silmika podparte s3
dwoma pronowymi klockanu (11} polaczonym
z podstawa za pomocs kleju i drewnianveh kolkow
o srednicy & mm.

Do Jmstew (1B wamocowane s owherptami dwa
rawiasy (12) mocingee stolik (13) pity wien sposob,
e moze on byd podnoszony | opuseceany. W rwige-
ku 2 tym mogemny regulowad glebokodd cigoia pily,
bo stolik opussaceony maksymalnie odslania cala
polowe arczy. Natomiast podniesiony do gory sto-
lik odslania rylleo niewielka czedé pily umodliwiajge
cigcie na niewielka glebokoéc.

Aby umeeliwic dowalne ustawienie 1 amocowa-
nie stolika, pomigdzy popraecakg (9) 1 wighszym
klockiem (2) wspornika znajduje sie kawalek sklejki
( 10 gruboden 15 mm 2 preykrecong do nucgo sialowa
phvtks z previurowans nakrgika, W nakretke g
mona whkrecad na dowolna glebokose diuga srube
(15 unposzges fub opuszczajgey stolik #2 posrednic-
wem drewnianepo klocka {14} okutego kawatkiem
stalowe] blachy.

Aby zapewnié bezpiccing prace pila tarcaows,
breeszrmor pil}r {rﬂﬁniﬁy jest od iy blaszang kon-
strukcia (17) PANOCOWARY 113 dlugim wysigzniku
(207 mocowanym w stalowym uchwyeie (19) prey-
kreconym do stolika.

W celu preerzynania divgich i cienkich elemen-
tdw drewnianych, na powierzchni stolika modma
zamocowal dhugi, stalowy karownik przesuwany
rownolegle do plaszezveny piby 1 mocowany do
stolika w dowolnym miejscu za pomoca dwoch drub
(21" z nakrgtkami motvikowymi,

Budowg obrabiarki rozpoczniemy od najtrud-
nicjsze] sprawy, tin. od wykonama kompletne)
piasty pily tarczowej (rys. 20, Zamocowanie tarcey
musi byt centrycane ‘wegledem osi, kidrej srednica
jest stosunkowo niewielka w pordwnaniu ze redni-
ca otworn w pile. W swigzku = tvm w zakladze
Slusarskim zamdwimy dwie tarcze {5) wytocrone ze
stali wg wymiardw preedstawionych na rys. 2
Srednica 20 mm wystepu w prawej poldwee tarcey
dostosowana jest do niemicckiel pily, Usyvwajac
innej pily nalezy odpowiednio amienié wymiary
LArCE. 1

(3¢ pity stanowi diugi, obustronnie nagwintowa-
ny stalowy pret. Aby wniknad kopothwego tocenia
osl, uZyjemy na nig osi od kota motoroweru ,,Ko-
mar™, kiora z latwodcis nabedziemy w sklepie
# CrrSciami TOWETOWYITIL Potrgebne nam hl,':d;; -
mes dwa lodyska od osi | Komara” {osmacsone
symbolem 6002). Monraz piasty preeprowadzimy
bardz=o starannie, dbajac o to, by tarcza pily byia
Famocowana ideslnie centrycenie; jej Waebiona kra-
wed? nie moze wykazywad zadnego bicia poprzecs-
nego, lozvska zad muszg lekko obracad sig, ale
jednoczednic ich wewngtrzne wicfice musza bvé
mecns dociggnipte nakrptkami i tulejkami dysian-
sowymi. Po obu stronach piasty, logvska musza byd
ostoniete niewielkimi, filcowymi krazkami wak, by
rociny powstjgee podezss preeraynania drewna
nie preedostawaly sig do wnetrza oeysk.

Wspornik plasty pity (rys. 31 wykonamy = odpo-
wiednio pf.‘:}"l_"li:i}"[‘h ditwnianj.rc]‘l klockimw, W}lsu-—
kosd wspornika (200 mm) dostosowana jest do pily
o drednicy 125 mm. Wyciecle do osadeenia piasty
trzeba wykonad hardzo starannie tak, by gniazda
logysk dokfadnie pasowaly do ich srednicy . W celu
mmoorwania wsporniks do podstawy, preewierc-
my go przelotowo wicrtlem o Srednicy 10 mm,
w girnym kiockn zad obrzymane otwory rozwierci-
my do Srednicy 40 mm na glebokodé 25 mm.
Foewiercone otwory poshuza do ukrycia wnich
duiych stalowvych podkladek | nakrptek mocujg-
cych wsparnik.

W owvcigciu gotowego wspornika umieScimy
piaste AMonNtowang wg rys. 2 | zamocujemy ja
kawalkiem stalowej blachy grubogei0,5 mm, Przed-
tem jednak lozyska weene napelnimy smarem ET4
Fakupionym w stacii benzynowej,

Jedeli obrabiarke bedziemy napedeali silnikiem
od pralki, to wykonamy dodatkowe koto pasowe {7}
o frednicy 70 mm i samocujemy je 2 pomocy trzech
whretdw M4 = 20 whkreconych w o nagwintowane
otwory wiwicrcone w kdélku pasowym silnika (rvs,
41, Oiwory powinny byé rozmieszczone oo 1200
W nowym kole pasowwym (7)) wywiercimy dodatko-
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wo dwa otwory, nagwintujermy je gwintownikiem
MU i wkrecimy w nie dwa kawalki nagwintowanego
preta stalowepn tsk, by wystawaly one na zewnatrz,
na 20 mm. Kolki te bedg shezyly jako elementy
sprzegla do napedu preystawki - selifierki do drewe-
nit. Budowg praystawki opiszemy w jednym 2 naste-
pnveh numerdw | MT™.

Montat obrabiarki rozpoczniemy od zamocowa-
nia wspornika piasty do podstawy, na ktéry dosko-
nale nadaje sig stara, niepotrzebna ju# rysownica
o odpowiedniej wielkodci,

Mastgpnic na kolo pasowe pity 1 na koto pasowe
silnika natozymy pasek klinowy. Teraz odsuniemy
silnik od piasty, 1k, by jegn zewngtrane lapy
uniosly si¢ do giry na okodo 25 mm. W tef poryoji
ZARNACAYMY otwory mocujgee silnik § preewiercimy
je wierthem o frednicy B mmn. Od strony piasty zilnik

amocujemy Srubami M8 2 nakeetkami, natomias:
od zewngtrz, migdzy fapy i podstawe podioaymy
dwa kawalki sprezyn zwinietych z drutu o $rednicy
okoto 1.5 mm i dopiero potem zamocujemy ostate-
cznie silnik do podstawy, W miare wyciggania sic
paska bedziemy dokrecali zewng¢trzne druby uzy-
skujge whidciwy nacigg pasks napedowegn.

Konstrukcje nosng stolika wykonamy wg rys. §
# listew o preckroju 40 60 mm laczac je wikolem
i drewnianymi kolkami. Sposob polaczenia kon-
strukeji ¥ podstawg preedstawia rys. 1.

Urzgdzenie do regulacii pofozenia stolika (rys. 6)
wykonamy ze stalowej blachy | Sruby M10 = 150
mm z dwoma nakretkami, 2 ktdrvch jedng preyiu-
tujerny do plyiki o wymiarach 40 = 60 mm, drugiej
zas bedziemy ugywali do blokowania ruby po
wyregulowaniu polodenia stolika.
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Sitnik napedrajgey pite 2 dodatkowym kodern pasowym
| thwarna stalowaami kolkarmd stanowigeymi polowe spraegha
do napgdy przystawek

Na rys. 7 preedstawiony zostal uchwyt oslony
pily. Wywiercone w hionowym uchwycie otwory co
20 mm umoiliwly whrdciwa regulacie ustawienia
oslony, bz kitdre] praca pitv jest niedopuszcaalna.

Po zmontowaniu obrabiarki nalesy wykonad jej
instalacje clektrycrng ¥ pomocy trevzviowego
przewodu, kiorego uziemiajaca kofioowke naledy
potaczyé z korpusem silnika clekirveznego.

Na zakoriczenie preestreegamy wszystkich Cay-
telnikdw, e pila tarczowa jest najniebezpiccanicj-
5za obrabiarks do drewna! Pod zadnym pozorem

- nie wolno dokonywad jakichkelwick manipulacii
przy mechanizmie, jezeli wiyczka sieciowa znaj-
duje sig w gnieidrie. Nie wolno rowniez podsu-
wac przerzynanego materiabu do pily rekami. Na-
lety to czynié za pomocy drewnianej popychace-
ki, wycigte] z kawalka Hstewki.

Wsmvstkim, zad mbodszym majsterkowicam ra-
dzimy, by uzywajge pily tarcaowe], korzystali z niej
zawsze pod opicks doroslej osoby, obznajmionej
zzasadami wiycia obrabiarki.

Sposoby postugiveania sig pily podeas rdienorod-
nych operacii stolarskich zamiedcimy w jednym
# nastepoveh numerdw | MT™.

Jerzy Pietrzyk
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