GRAWEROWANIE NAPISOW
IA POMOCA TRAWIENIA

Grawerowanie napisow na plyi-
kach metalowych za pomocg WwWy-
trawiania ich odpowiednimi k'wasa-
mi jest szeroko stosowane nie tyl-
ko dla celéw informacyjnych (ta-
bliczki drewniane, szyldziki firmo-
we, monogramy ltp.), ale roéwniez
i produkeyjnych, jak mp. przy zna-
kowaniu narzedzi, przy wykonywa-
niu podzialek na narzedziach po-
miarowych, przy wykonywaniu
klisz drukarskich fitp.

Trawienie jest procesem chemicz-
nym polegajgcym ma mzpuszczanm
metali kwasami w miejscu ich wza-
jemnego zetkniecia. W odréznieniu
od recznego grawerowania za po-
mocg ryledw, trawienie jest czyn-
nofcia znacznie prostsza i latwiejszg
do wykonania w warunkach ama-
torskich, ale wymagajacg odpowied-
niego przygotowania i przeprowa-
dzenia réinych zabiegéw technolo-
gicznych, a mianowicie: 1) wyciecia
piytki z blachy miedzianej, mosiei-
nej; 2) odtluszczenia jej i wypolero-
wania; 3) pokrycia powierzchni plyt-
ki odpowiednia powloka odporng na
dziatanie kwasow; 4) wyzlobienia w
niej, kolcem albo zaostrzonyrh dru-
tem, ksztaltéw liter w postaci row-
kéw siegajgcych do surowego meta-
lu; 5) wypemhienia ich plynem tra-
wiqcym (mieszaning kwasow nieor-
ganicznych); 6) usuniecia z plytki, po
skoficzeniu trawienia, powloki nch-
ronnej; 7) zmycia powier'a:hm piytki
(z wytrawionym juZz na nfiej mnapi-
sem) woda i ponownego wypolero-
wania jej oraz pokrycia bezbarw-
nym Ilakierem -(dla zabezpieczenia
metalu przed wtlenianiem).

Przed rozpoczeciem grawerowania

chemiicznego nalezy, postugujgc sie
wzorami liter z nru 6 ,ZMT”, nary-
sowaé ma czystym bialym papierze
projekt napisu (ksztalty, wysokos$é i
gruboéé liter, rozmieszczenie ich na
powierzehni plytki, kompozycja ca-

lego napisu fitp.) w postaci nadaja-
cej sie do przekopiowania na po-
wloke ochronng, mnalozong na po-
wierzchnie plytki. :

Do grawerowania chemicznego
mozna uzy¢ blachy miedzianej lub
mosieznej grubosci okoto 3 mm. Z
braku takiej blachy mozna r6w-
niez uzyé blachy aluminiowej, a na-
wet zwyklej stalowej. Brzegi plytki
wycietej z blachy pawimy by¢ spi-
Iowane (sfazowane) ukoSnie — cze$-
ciowo (rys. 1) lub calkowicie (rys. 2).

Po spilowaniu brzegbw mnalezy w
plytce wywierci¢ otwory na wkret-
Ju (2 albo 4) dla przymocowania jej

w Wyznaczonym miejscu. Otwory,
zaleznie od ksztaltu Iba wkretki
(stozkowego albo poéikulistego), mo-
ga byé poszerzone z wierzchu stoz-
kowo (nagzymkowane) wiertlem o
srednicy co mnajmniej dwukrotnie
wiekszej albo pozostawione bez
zmian (rys. 3).

Powierzchnia piytki powinna byé
dokladnie oczyszezona drobnoziar-
nistym Sciernym plétnem, albo spro-
szkowanym pumeksem i wodg, do
surowego metalu i nastepnie od-
tluszczona w goracej wodzie z roz-
puszczong ‘w miiej 2zwykls sodg do
prania.

Po takim oczyszczeniu plytke na-
lezy podgrzaé nad plomieniem lamp-
ki spirytusowej (niezbyt mocno)
(rys. 4) i za pomocy pedzla szczeci-
nowego pokryé jej powierzchnie (z
jednej strony) powloka ochronng
(mieszaning sktadajgcq sie z 50 g
czystego asfaltu, 25 g wosku i 25 g
kalafonii — stopionych razem i roz-
cieniczonych olejem terpentynowym
w takiej iloSci, aby powstaty plyn
mial gesto$é¢ lakieru). Uzyskana w
powyzszy sposbb powloka ochronna
powinna trzymaé sie mocno po-
wierzchni metalu i odznaczaé sie
duzg odpornoscia na dziatanie kwa-
sow mni edngamemych a czas jej
schme.ma nie powinien trwaé diu-
zej niz godzine. Do pokrywania po-
wierzchni metali zamiast mieszani-
ny o podanym wyzej skladzie moz-
na uzyté tylko roztopionego zbitego
wosku, po uprzednim mnagrzania
plytki nad plomieniem lampki spi-
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rybusowej, i rozprowadzi¢é go po po-
wierzchni plytki réwnomierng war-
stwa, po czym ostudzi¢ plytke recz-
na dmuchawksy gumowsg {(rys. 5).

Zlobienia zaprojektowanego napi-
su na powloce ochronnej dokonuje
si¢ za pomoca rylca sporzadzonego
z kawalka drutu stalowego, albo
zwyklego oprawionego w trzonek
kolea (rys. 6).

Zlobienie powinno byé wykonane
powoli i bardzo dokladnie, ponie-
waz wszelkie niedokladnoSci w wy-
zlobieniu konturéw liter mogg. po
wytrawieniu daé nieoczekiwane i
brzydkie wyniki (zamazane i nie-
réwno wytrawione brzegi), co w du-
tym stopniu obniZzy wartost este-
tyczng wytrawionych napiséw.

Do trawienia napiséw uzywa sie
réznych plynéw trawliacych, dosto-
wanych swoim skladem i stopniem
stezenia do rodzaju metalu, z ktére-
Bo wykonano plytki. Np. przygoto-
wujgc plyn do trawienia napiséw w
blasze miedzianej — w 80 ml wo-
dy (przegotowanej) rozpuszcza sie
20 ml kwasu azotowego o stezeniu
36 Bé.

Kwas azotowy moze byé rozciefi-
czony w Wodzie w réiznych propor-
cjach, slabszych lub mocniejszych.
Stabszy roztwor kwasu trawi miedz
(rozpuszeza jg) delikatniej, ale diu-
Zej, natomiast Ynocniejszy — inten-
sywniej 1 krécej.

Plyn do trawienia napisow w bla-
sze mosieznej sporzadza sie nieco
inaczej, a mianowicie: w 50 ml wo-
dy rozpuszcza sie 3 g chloranu po-
tasu i rozciencza sie w 40
ml wody — 8 ml kwasu azotowego o
ciezarze wiasciwym 1,40. Nastepnie
oba te roztwory zlewa sie do jedne-
go naczynia i miesza dokladnie
szklang bagietka albo rurks.

Do nanoszenia plynéw trawig-
cych w wy#lobione w powloce
ochronnej rowki (kontury liter) u-
zywa sie pipetek szklanych (wkrap-
laczy) z gumowg nasadka (rys. 7),
ktérych wyciska sie niewielkie ilos-
ci tego plynu.

Przed uzyciem danego ptynu trze-
ba wykonaé¢ kilka préb ma odpad-
kach blachy pozostalych po wycie-

ciu plytek, odpowiednio oczyszezo-
nych i pokirytych powltoks ochronng
oraz wyrytych mna mich znalkach,
Préby te przeprowadza sie dla u-
stalenia najbardziej odpowiedniej
glebokosci trawienia i potrzebnego
na to czasu.

Nakladanie kwasu pipetka oraz
proces trawienia powinny sie odby-
wat przy otwartych oknach i
drzwiach (w przeciggu) z zachowa-
niem duzej ostroznodei, zwlaszeza
jeSli chodzi o wdychanie wydziela-
jacych =ig przy tym par. Poza tym
nalezy wystrzegaé sie dotykania go-
tymi palcami pipetki i korka od bu-
telki, jesli s3 zwilione plynami
trawigcymi  oraz = przypadkowego
wykraplania ich na odziez lub obu-
wie, a przede wszystkim postepowaé
$ciSle wedlug podanego przepisu.

Po zakoificzeniu procesu trawienia
nalery wyplukaé w bieiacej wodzie
pozostale w rowkach resztki trawig-
cego plynu i usunaé z plytki powlo-
ke ochronna przez podgrzanie jej
nad plomieniem spirytusowym. Po
usunieciu powtoki nalezy jeszeze raz
wypluka¢ plytke w wodzie i nastep-
nie, po wysuszeniu wypolerowaé ja
kreds mielona i szmatka do wyso-
kiego polysku.

Dla uzyskania lepszego kontrastu
miedzy wytrawionymi konturami
liter a .powierzchnig plytki zaleca
sie powleczenie ich czarnym tuszem
albo farba drukarskas za pomoca
malego pedzelka.

Po takim wykoficzeniu, plytke =
napisem przymocowuje sie w wy-
maczonym miejscu do podloza za
pomocg wkretek uprzednio dopaso-
wanych do wywierconych otworéw
(rys. 8).

Jan Wojenski

Uwaga: Naczynia, w ktérych
przechowuje sig plyny trawiace, po-
winny byé zatykane korkami szkla-
nymi, dobrze doszlifowanymi = do
szyjek butelek, a butelki powinny
byé przechowywane pod zamknie-
ciem. Plyny trawigce zaleca sie
przygotowywaé pod madzorem oséb
starszych, dobrze obeznanych z ty-

mi czynno§ciami,
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