Zalozenia techniczne

Planujac wykonanie we wlasnym zakresie
zestawdw gloénikowych przeznaczonych do
domowego zestawu muzycznego musimy
mieé¢ na uwadze parametry sprzetu elektro-
nicznego, ktéry bedzie z nim wspélpracowat.
Konieczne jest wigec dokladne zapoznanie sie
z podstawowymi parametrami wzmacniacza
mocy, ktéry bedzie zasilal nasze zestawy
sygnalem elektroakustycznym. Do parame-
tréow tych nalezy miedzy innymi moc zna-

mionowa i znamionowa impedancja obcig-
zenia. Pozostale parametry, takie jak pasmo
przenoszenia, znieksztalcenia itp., sg mniej
istotne, gdyz nie majg bezposredniego wpty-
wu na bezawaryjng prace zespotu elektro-
akustycznego. i

Rozpatrzymy teraz parametry zestawu,
majgc na uwadze wyzej wymienione para-
metry wzmacniacza mocy.

Moc zestawu powinna byé wieksza, lub co
najmniej réwna mocy znamionowej wzmac-
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niacza. Korzystne jest, aby mocznamionowa
zestawu byla wigksza od mocy znamionowej
przynajmniej o 20%. Przykladowo, dla
wzmacniacza o mocy znamionowej 20
W moc znamionowa zestawu powinna
wWynosic:

P12 - Py,=> 24 W
Przyjmujemy w zaokragleniu 25 W.
Uwzgledniajgc moc muzyczng, ktéra moze
przetworzyé zestaw, a ktéra wynosi okolo:

Pum = V2 P,
mozenry okreslié moc muzyezng naszego
zestawu:

Py = V2™ 25 =35 W

to napigciu na

Upn = VZ™- Pm

gdzie Z jest impedancjg znamionowg zesta-
wu. Tak wiec chwilowe napiecie na zaci-
skach zestawu o impedancji § oméw moze

wynosié

U = VB - 35=17V
Przyjmujac, Ze zestaw bedzie wytwarzal
Srednie ci$nienie akustyczne réwne 90 dB,
przy mocy 1 W, a odstuch bedzie sie odbywat
w pomieszczeniu o poziomie glosnosci 40-50
dB, np. w pokoju mieszkalnym, uzyteczny
zakres zmian ci$nienia bedzie wynosit 50-40
dB dlanapigcia odpowiadajgcego mocy 1 W.
PoniewaZz zmiana ci$nienia, bedgca skut-
kiem zmian mocy dostarczanej do zestawu
w przedziale od 1 W do 35 W, wyrazona
w skali logarytmicznej wyniesie:

10 logyp Pony/Piw = 15 dB
Tak wigc catkowity zakres dynamiki sygna-
tu akustycznego naszego zestawu wyniesie:
45 dB + 15 dB = 60 dB

Jest to wystarczajacy zakres dynamiki dla
zestawu typu standard. '

Odpowiada zaciskach

zestawu:

Tabela 1

Impe- | Sradnie Nierdw.

Typ dancja | ciénie- I f charak-
gtosnika Znamio- nie Hz H ter.
nowadl | dB dB
GD 16/25* 8 92 65 8000 12
GD 16/25 4 92 65 8000 12
GDW 5/40/5 8 g1 2000 | 20000 14
GDW 5/40/5 4 a1 2000 | 20000 14

*) Dla GD 16/26 w obudowie fy wynosi 100 Hz.
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Impedancja rzeczywista zestawu gloéni-
kowego wg BN-79/3242-03 powinna wyno-
si¢ co najmniej 0,8 Z. W ZWG ,,Tonsil” we
Wrzesni sa produkowane zestawy glosniko-
we o0 impedancji znamionowej 4, 8 i 15
oméw, co odpowiada znamionowym obcig-
zeniom wzmacniaczy mocy produkowanych
przez przemyst elektroniczny. Zastosowanie
zestawu o impedancji mniejszej niz impe-
dancja znamionowa obcigzenia wzmacnia-
cza mocy moze spowodowaé jego uszkodze-
nie na skutek zwiekszonego poboru pradu.
Natomiast zastosowanie zestawéw glogniko-
wych o impedancji wiekszej niz znamionowa
impedancja obcigZzenia spowoduje tylko
zmniejszenie mocy akustycznej calego urzy-
dzenia, a wigc zmniejszenie cis$nienia akus-
tycznego wytworzonego przez zestawy glos-
nikowe, lecz nie spowoduje uszkodzenia
wzmacniacza.

Glosniki

Zastosowane w urzgdzeniu glosniki na-
rzucajg nam koncowe parametry zestawu
glogénikowego. Dla naszych potrzeb wystar-
czajace sa glosniki: GD 16/25 jako glosnik
niskotonowy i GDW 5/49/5 jako glosnik wy-
sokotonowy. Podstawowe parametry elek-
troakustyczne glosnikéw podano w tabeli 1.

Dolna czestotliwo$é glosnika niskotono-
wego oraz gorna czestotliwosé glosnika wy-
sokotonowego okreslajg pasmo przenosze-
nia zestawu gltosnikowego, natomiast czes-
totliwosé podzialu powinna sie zawieraé
migdzy dolng czestotliwoscia glosnika wy-
sokotonowego, a gorng czestotliwoscig glog-
nika niskotonowego. Srednie ci$nienie wy-
twarzane przez glosniki umozliwia wstepne
oszacowanie, jakie bedzie srednie ci$nienie
wytwaorzone przez wykonywany zestaw.

Obudowa

Obudowa zestawu glosnikowego (patrz
rys. zlozeniowy) jest jedna z najwazniej-
szych jego czesci skladowych, nie tylko ze
wzgledéw akustycznych wplywajacych na
jakoéé odtwarzanego diwieku, zwlaszcza
w zakresie niskich czestotliwosei, lecz takze
ze wzgleddéw estetycznych. Zestawy glogni-
kowe bedg przeciez stanowily czeéé umeblo-
wania, a wiec muszg byé wykonane bardzo
stagrannie i estetycznie. Zestawy obecnie
produkowane przez ZWQ ,,Tonsil”, a takze



firmy zagraniczne, majg obudowy, w kt6-
rych boki polgczone sg na ucios, tzn. krawe-
dzie bokéw sa Scinane pod katem 45° a na-
stepnie lgczone ze sobg, jak pokazano na
rysunku 1. W warunkach amatorskich takie
polaczenie jest bardzo trudne do wykonania
ze wzgledu na brak specjalistycznych urzg-
dzen stolarskich. Dlatego proponujemy sa-
modzielne wykonanie obudowy, byé moze
bardziej pracochlonne, ale po dokladnym
wykonaniu dajgce podobny efekt koricowy.

Zabierajgc sie do wykonywania obudowy
w pierwszej kolejnosci nalezy zgromadzié¢
materialy podane w tabeli 2.

W przypadku, gdy uzyskanie materialéw
podanych w tabeli 2 jest niemozliwe, moze-
my zastapi¢ je innymi pamigtajac, ze ze
wzgledu na grubosé nalezy zmienié¢ niektére
wymiary, Mozliwe jest np. zastapienie plyty
wiérowej sklejkg, ktéra oczywiscie bedzie
znacznie drozsza.

W bokach obudowy, jak pokazano na ry-
sunkach 2 i 3, znajduja sie otwory & 8 mm
shuzace do polgczenia ich za pomoca kotkéw
drewnianych @ 8 x 30 mm. Miejsca styku
bokéw nalezy posmarowac klejem do drew-
na i po zlozeniu korpusu obudowy pozosta-
‘'wié pod obcigzeniem na czas okreslony przez
producenta kleju. Obcigzenie powinno wy-
nosié okolo 10 kg. Klej do drewna mozna
zastapi¢ dwuskladnikowym klejem chemo-
utwardzalnym EPIDIAN 5.

Gdy nie dysponujemy kotkami stolarski-
mi, taki sam efekt mozemy uzyskaé¢ skreca-
jac korpus obudowy wkretami do drewna
@ 3 x 25 mm z tbem stozkowym.

W tym celu, zamiast otworéw @ 8 mm
w bokach obudowy nalezy wywiercié¢ otwory
@ 2,4 mm oraz wykonaé nawiercenia @ 7 mm
na glebokodé 3 mm pod tby wkretéw. Po
wyschnieciu kleju nieréwnosci nalezy za-
szpachlowat i oszlifowaé.

Wykonany korpus obudowy mozemy pod-
da¢ nastepnej operacji, to jest okleinowaniu,
Czynnos$é ta jest bardzo wazna, gdyz bedzie
miala wplyw na nasze odczucia estetyczne.
Korpus mozemy oklei¢ okleing naturalng,
tapetg drewnopodobna, albonawet odpada-
mi tapety, ktére stanowié bedg podklad wy-
réwnujgcy powierzchnie przed malowa-
niem. Ze wzgledu na trudnosci z zakupem
odpowiedniego kleju odradzamy zastosowa-
nie okleiny = drewnopodobnej lub innej
z PCV.

Tabela 2

- Liczba
Nazwa szt.na 1 Materiat Nr rys.
obudowe :
bok obudowy [\ plyta widrowa =
dluzszy 2szt. |16 mm 2
bok obudowy ptyta widrowa #
krotszy 2 szt |16 mm 3
$cianka plyta widrowa «
przednia | 1szt. |10 mm | Ba
Scianka plyta wibrowa «
przednia Il 1 szt. |10 mm 6b
Scianka tylna plyta widrowa g
1szt. |12-16 mm 10
listwa 15x15 mm tarcica sosnowa,
: im brzozowa itp. ;
kotek & 8x30 tarcica sosnawa,
mm 8 szt. | brzozowa itp.
klej do drewna

Najtrudniejsze, lecz dajace najwigksza sa-
tysfakcje, jest oklejenie obudowy okleing
naturalng. Dlatego w dalszej cze$ci podamy
sposdb takiego wykoniczenia drewna.

Rozpoczynajac okleinowanie najpierw
musimy przygotowaé odpowiednie formatki
okleiny o wymiarach 200 x 420 mm (2 szt.)
1200 x 240 mm (2 szt.). W przypadku, gdy nie
dysponujemy odpowiednimi kawalkami
okleiny, musimy je przygotowaé sklejajac
z mniejszych. W tym celu dobieramy kawat-
ki okleiny o podobnym rysunku stojow,
przycinamy je ostrym nozem i podklejamy
tasmg papierowg z klejem, ktérg mozemy
zastgpié... brzegiem arkusza znaczkéw po-
cztowych. Po przyklejeniu okleiny mozemy
papier delikatnie odmoczyé, i pozostale re-
sztki usungé przy szlifowaniu catej plasz-
czyzny. Okleine przyklejamy stosujac do~
wolny klej stolarski (wikol, wiskol, kazeino-
wy, kostny) lub EPIDIAN.

Po dokladnym nalozeniu kleju na $cianke
korpusu obudowy przykladamy okleine.
Réwnoczeénie mozna okleinowa¢ dwa prze-
ciwlegle boki korpusu, jak pokazano na ry-
sunku 4.

Po wyschnieciu kleju nalezy wystajgce
czesci okleiny dokladnie obcigé uwazajae,
aby nie powstaly zadziory i brzegi oszlifo-
waé. Postepujac analogicznie okleinujemy
dwa pozostale boki.

Nastepnym etapem jest zaokleinowanie
brzegéw korpusu. Przycinamy wigc odpo-
wiednie odcinki okleiny, ktérych diugosé
najwygodniej zmierzy¢ na korpusie obudo-
wy i przyklejamy je do waskich plaszczyzn

63



obudowy. Na rysunku 5 pokazano prawidlo-
we zlozenie okleiny w narozniku korpusu
obudowy. Po doktadnym oklejeniu i obcieciu
brzegéw okleiny, zabieramy sie do szlifowa-
nia obudowy pamietajac o tym, ze grubosé
okleiry wynosi okolo 1 mm.

Tak przygotowany Korpus obudowy mo-
zemy zabarwié bejcg lub tez, pozostawiajac
naturalny kolor okleiny, polakierowaé. Po-
niewaz bejca jest wodnym roztworem barw-
nika, przed lakierowaniem musimy zacze-
ka¢ do catkowitego wyschniecia drewna.
Bardzo wazne jest, aby po pierwszym lakie-
rowaniu dokladnie wygladzié¢ powierzchnie
drewna papiérem Sciernym. Po 3-, 4-krot-
nym lakierowaniu korpus obudowy jest
gotowy.

Nastepng czescig skladowa obudowy jest
przednia Scianka. Aby uzyskaé estetyczny
i lekki wyglad tej Scianki wykonamy ja
z dwéch plyt o wymiarach przedstawionych
na rysunku 6. Po sklejeniu ptyt w taki spo-
séb, aby wystajacy na zewnatrz brzeg byt
réwny ze wszystkich stron, trasujemy miej-
sca otworéw oraz nawiercen pod wkrety

(rys. 6c). Po wycieciu otworéw i wykonaniu
nawiercen usuwamy zadziory i malujemy

- calos$é na czarno. Pomalowanie jest koniecz-

ne, aby jasna plyta widrowa nie przeswieca-
la przez tkanine, ktérg naciggniemy na
przednig scianke. Najlepiej do tego celu na-
daje sie dzianina o rzadkim splocie, umozli-
wiajgca dobre naciggniecie w obie strony.
Jezeli dysponujemy taka dzianing mozemy
niewielkim nakladem pracy dodatkowo
ozdobié nasze zestawy przez namalowanie
bialg farba, lub naklejenie odpowiednio wy-
cietego bialego papieru, imitacji pierscieni
ozdobnych. Po nalozeniu dzianiny biaty ko-
lor zostanie przyciemniony. Przykladowy
wzdr pier§cieni ozdobnych pokazano na ry-
sunku 7.

Sposéb przyklejenia dzianiny pokazuje
rysunek 8a. Do tego celu uzyjemy kleju szyb-
ko schngcego, np. Butaprenu (Pronikolu). Po
odcieciu odpowiedniego kawatka dzianiny
smarujemy brzeg przedniej scianki klejem,
odezekujemy okolo 10 — 15 min. i lekko
rozciggajac dzianine przyklejamy ja do
dluzszego boku. Nastepnie smarujemy drugi, -

Fabryczne zestawy glosnikowe, od lewej: ZgB 110-8-684 (0 mocy 110 W), ZgB 80-8-684 (o mocy B0 W), ZgB 70-8-684 (o
mocy 70 W) — trzy zestawy typu ., ALTON", tzw. Bas-refleks. Czwarty zestaw pokazany na fotografii to ZgC 50-8-682
o mocy 50 W — zamknigtego typu
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dtuzszy bok scianki przedniej i po odezeka-
niu znéw przyklejamy naciggnietg tkanine,
Nacigganie nalezy rozpoczynaé¢ od érodka
oklejanego boku, jak to pokazano na rysun-
ku 8a. Bardzo wazne jest naciggniecie tkani-
ny w naroznikach §cianki, aby nie wytwo-
rzyly sig niepotrzebne zgrubienia, powodu-
jace powstawanie szezeliny migdzy przednig
Sciankg a korpusem obudowy.

Majgc juz przygotowang scianke przednig
oraz korpus obudowy mozemy zabraé sie do
sklejenia tych czeéci dowolnym klejem do
drewna. Sposéb wklejenia §cianki przedniej
oraz miejsce naniesienia kleju pokazuje ry-
sunek 9.

i Ostatmq operac;a przy wykonaniu obudo-

wy jest dopasowanie tylnej scianki, ktéra
nalezy wykonac¢ wg rysunku 10. Oczywisdcie
przy dopasowywaniu tylnej s$cianki, jak
i przedniej §cianki nalezy pamietaé o pozos~
tawieniu luzu okolo 1 mm, aby nie spowodo~
wac niepotrzebnego =zatarcia elementéw
w .korpusie obudowy,

Aby mozna bylo zamocowaé tylng écianke
musimy do korpusu obudowy przykleié lis-
twy, a klejenie wzmocnié przynajmniej dwo-
ma gwozdziami dlugosci 20 - 25 mm na
kazdym boku. Zamocowanie listew do kor-
pusu ocbudowy pokazano na rysunku 11. Po
wyschnieciu kleju przez otwory @ 3,2 mm
wywiercone uprzednio w tylnej §ciance, wy-
konujemy w listwach nawiercenia (& 2 mm).
‘Nawiercenia te umozliwig tatwe wkrecenie
wkretéw do drewna @ 3 x 20 mm z lbem
~ stozkowym. W przypadku uzycia innych
wkretow nalezy pamietaé¢ o skorygowaniu
wielkosci nawiercen.

Po tych operacjach mozemy pomalowaé
tylng scianke czarnym lakierem celulozo-
wym lub innym, wg mozliwosci. Mozemy ja
rowniez zaokleinowa¢ okleing naturalng,
tak jak boki korpusu.

Zwrotnica elektryczna

Zwrotnica elektryczna przeznaczona do
naszego zestawu wyposazona jest w dwa
niezalezne obwody stanowigce filtry: dolno-
przepustowy oraz gérnoprzepustowy. Ich
podstawowym zadaniem jest rozdzielenie
sygnalu elektroakustycznego na odpowied-
nie pasma czestotliwosci, a jednoczesnie
dystrybucja mocy dostarczanej do zestawu.
Jest to bardzo wazne w przypadku glosni-

kéw wysokotonowych, dla ktérych dostar-
czenie zbyt szerokiego pasma czestotliwosei,
jak réwniez za duzej mocy moze spowodo-,
waé uszkodzenie glosnika,

Na rysunku 12 pokazano wykresy filtréw
dolno- i gérnoprzepustowego w funkeji
czestotliwosei. Jest to wykres pasm przepus-
towych typowej zwrotnicy 2 stopnia, ktére-
g0 obcigZenie stanowia rezystancje. Sche-
mat takiej zwrotnicy pokazano na rysunku
13. Dla idealnych filtréw oraz réwnego ob-
cigzenia R zachodzi réwnosé:

Ly = Lyoraz Cy = Cy

gdzie Ly - indukcyjno$é w filtrze niskoto-
nowym,

Lw
nowym,

Cy
nowym,

Cw
nowym,
Poniewaz nasz zestaw ma glosniki, ktorych
impedancja w interesujgcym nas pasmie
zmienia sig w funkeji czestotliwosei, dla wy-
typowania wartosci elementéw trzeba przy-
ja¢ impedancje gloénika dla czestotliwosci
podziatu. Z tego wzgledu nie zachodza pada-
ne wyzej rownosci wartosci elementéw toru
niskotonowego i wysokotonowego! Na pod-
stawie charakterystyk przyjeto czestotli-
woséé podziatu réwng 3500 Hz. Dla wybra-
nej czestotliwogci podzialu wartosci elemen-
tow zwrotnicy pokazanej na rysunku 14 wy-
nosza:
- dla wersji o impedancji 8 omoéw:

— indukeyjnos$é w filtrze wysokoto-
~ pojemno$é w filtrze niskoto-

— pojemnosé¢ w filtrze wysokoto-

Ly = 1,5 mH,

Ch=15 HF,

Lw = 0,6 mH,

Cw = 3,3 uF,

dla wersji o impedancji 4 omy:
Ly 00,8 mH,

Cn = 3,3 uF,

Lw = 0,4 mH,

Poniewaz wartodci pojemnaosci zostaty przyjete
zgodnie z szeéregiem podanym w normie, wiec
skorygowano czgstotliwoéé podziatu na 3400
Hz.

Jako pojemnosci nalczy zaatosowac konden-
satory bipolarne produkowane przez Fabryke
Podzespotéow Radiowych UNITRA-ELWA
w Kolobrzegu, wzglgdnie kondensatory typu
MKSE 011 lub MKSE 018 produkowane pzez
MIFLEX w Kutnie.
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Cewki wchodzace w sktad zwrotnicy musimy
wykonaé¢ we whasnym zakresie. Konieczne
wigc jest wykonanie karkasow, na ktorych na-
winiemy odpowiednie uzwojenia. Na rysunku
15 podano wymiary karkasu, ktéry musimy wy-
kona¢ z materiatu izolacyjnego w catosci lub
sklei¢ z elementow. Jako materialu mozemy
uzy¢ dowolnego tworzywa sztucznego: tekstoli-
tu, pleksi, preszpanu itp. Ze wzgl¢du na dowol-
nos¢ technologii wykonania karkasu, na rysunku
15 pokazano te wymiary, ktdre rzutuja na war-
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tos$¢ indukceyjnoscei dla danej liczby zwojéw ora.
okreslajag wymiary ogolne. Liczbg zwojéw oraz
srednicg drutu podano w tabeli 3.

Uzwojenia nalezy nawija¢ dokladnie, zwéj
przy zwoju, aby otrzyma¢ dla danej liczby zwo-
jow wymagang indukcyjno§é. Wyprowadzenia
poczatku i konca uzwojenia powinny mie¢ diu-
gosé okoto 70 mm.

Elementy zwrotnicy montujemy na plytce wy-
konanej z materialu izolacyjnego grubosci okolo
2 mm, wg rysunku 16, W plytce o wymiarach



Tabela 3
Impe-
Ozna- | dancja Liczba L @ dru-
%‘T‘;:‘l"? z"::‘f‘a‘ zwojow | (mH) [ (maks.) (n,':;'m
(Q) :
by 8 250 15 0.9 0,8
Ly 172 06 0,5 08
Ln 4 192 08 06 08
Lw 140 04 03 08

90 X 90 mm wycinamy 8 otworéw prostokatnych
7% (1+2) mm. Z mosieznej blaszki, np. Z ujem-
nego bieguna baterii 3R 12, ktérg przektadamy
od spodu przez 2 otwory wykonujemy styki lu-
townicze. Po przylutowaniu elementéw zwrotni-
cy wszystkie ruchome czesci, w tym réwniez
blaszki stykowe, mocujemy do plytki klejem, np.
typu Pronikol. Wyglad zwrotnicy po zmontowa-
niu pokazano na rysunku 17. Do stykéw nalezy
przylutowaé jeszcze przewody o przekroju min.
0,35 mm” typu np. TLX 1 X 0,35, TLY 1 X 0,35,
TLX 1 x 0,5, Mozliwe jest zastosowanie przewo-
du sieciowego typu SMYp2 x 0,35 lub SMYp2 x
% 0,5. Jezeli kto§ dysponuje nitami i laczéwkami
stosowanymi w urzadzeniach elektronicznych
lub laminatem do wykonywania obwodéw dru-
kowanych to moze zmienié konstrukcje mecha-
niczng zwrotnicy elektrycznej. Przy wykonywa-
niu obwodu drukowanego nalezy pamigtaé
0 tym, Zze w obwodzie moga plyna¢ prady o war-
tosciach szczytowych do 3 A, Z tego wzgledu
Sciezki przewodzace musza mie¢ odpowiednig
szerokosé. Do zaciskOéw oznaczonych na rysun-
ku 18 WE+ i WE- nalezy przylutowaé przewéd
przylaczeniowy typu SMYp 2 % 0,35 lub SMYp
2x 0,5 diugosci min. 2,5 m. Do pozostatych za-
_ciskéw przewody TLX 1 X 0,35 lub podobne,
dlugosci 250 mm kazdy. Ze wzgledéw praktycz-
nych wskazane byloby, aby kazdy ztych przewo-
doéw byl innego koloru. Tak przygotowana
zwrotnicg przyklejamy do tylnej §cianki Proni-
kolem. Na przewodzie przylaczeniowym zawia-
zujemy wezel i przewodd przetykamy przez ot wor
@ 5 mm w tylnej Sciance.

Montaz zéstawu

Do zmontowanej obudowy przykrecamy
glosniki wkregtami do drewna @ 3 X 16 mm
z tbem kulistym lub wkretami do blachy AGb
@ 3,5 x 16 mm z tbem walcowym. Nastgpnie
przylutowujemy przewody zwrotnicy elektrycz-

nej do zaciskow glosnik6w pamigtajac o biegu-
nowosci zaznaczonej na rysunku 17, Zacisk ,, +"
glosniki majg oznaczony czerwona kropka.
W przypadku braku oznaczenia mozemy ten
zacisk zidentyfikowa¢ za pomocs Zrédia pradu
stalego o niewielkim napigciu, np. za pomoca
baterii 3R12. Polagczenie dodatniego bieguna
Zrodla pradu z zaciskiem dodatnim, a ujemnego
bieguna z drugim zaciskiem glo$nika spowoduje
wychylenie membrany na zewnatrz. Nalezy tak-
Ze zwréci¢ uwage na prawidlowe przylutowanie
przewodu przylaczeniowego, zwlaszcza gdy jest |
on zakonczony wtykiem gloénikowym WG 2-2.
W przypadku niewlaéciwego podtaczenia dwaoch
zestawOw, w czasie odstuchu stereo qune od-
czuwalny brak niskich tonéw.

Po przylutowaniu przewod6w, umieszczamy
na tylnej Sciance arkusz pianki poliuretanowej
grubodci 20 mm o wymiarach 360 x 180 mm,
przykrgcamy Scianke¢ tylng i na tym koficzymy
montaz.

Uruchomienie
Zabierajac si¢ do uruchomienia, a wiec w re-

zultacie do podiaczenia zestawow glosnikowych

do wzmacniacza mocy musimy mie¢ pewnos, ze
montaz wykonali§my prawidlowo. W przeciw-
nym razie mogloby nastapi¢ uszkodzenie
wzmacniacza. Wykonanie pomiaru impedancii
calego zestawu w warunkach amatorskich jest
niemozliwe. Jezeli jednak mamy dostgp do ge-
neratora akustycznego oraz wzmacniacza po-
miarowego i przyrzad6éw pomiarowych, mozemy
sprawdzenie wykona¢ w ukladzie podanym na
rysunku 18.

W przypadku prawidlowego montazu impe-
dancja dla kazdej wartosci czgstotliwosci po--
winna by¢ wigksza niz 0,8 Z.

Podiaczajac zestawy do wzmacniacza mocy
dobrze jest je ustawi¢ blisko siebie. Jezeli przy
takim ustawieniu gloénikéw odczuwamy brak
niskich tonow, nalezy w jednym z zestawdw
zmieni¢ biegunowo$é przewodu przylaczenio-
wego. Po uzyskaniu pozytywnego efektu moze-
my rozstawic zestawy do odstuchu stereofonicz-
nego.

Minimalna odleglosé mlqdzy zestawami oraz-
migdzy glosnikami a stuchaczami, dla prawidlo-
wego odstuchu stereofonicznego wynosi 2,5 m.

W jednym z kolejnych numeréw -, ,MT" opi-
szemy drugi rodzaj zestawow glodnikowych,
0 znacznie wigkszej mocy.

Andrzej Koima
Stawomir Matuszak
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