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Pod redakcja Jerzego Niebojewskiego

AMATORSKA SUSZARKA FOTOGRAFICZNA

(Wiadysltaw P, Jabloniski) —

PRZYRZAD DO OGLADANIA ZDJE{ STEREOSKOPOWYCH (ini. Ryszard Krev-
ser) — CO 1 JAK MOZNA WYKONAC Z BLACHY (Jerzy Niebojewski)

AMATORSKA SUSZARKA FOTOGRAFICINA

Suszenie odbitek fotograficznych,
wykonanych na papierze blyszczgcym
nastrecza w warunkach domowych
wiele klopotéw. Suszenie odbitelk na
szybach jest baridzo pracochionne, ze
wzgledu na konieczno$§é dokladnego
mycia i czyvszczenia talkiem szyb
przed kaidym zabiegiem suszenia,
a ponadto na wyschniecie papierow
trzeba czekaé okolo 12 godzin. Mo-
e sie réwniez zdarzyé, ze odbitki
w ogb6le nie bedg chcialy sie odle-
pié od szyby i trzeba je bedzie odry-
wac silg, a nawet odskrobywac po
kawaltku iyletks.

Wszystkich przykroéci, jakie jpa-
strecza suszenie papieréw fotogra-
ficznych ma szRle, mozna unikngé
budujac suszarke elektryczng wg
opisu zamieszczonego ponizej. Jest
ona prosta w budowie, niezawodna
w dzialaniu 1 moze by¢ wykonana
przez miodych technikéw przy uzy-
ciu niewielkiegp zestawu narzedzi.

Do budowy bedsa potrzebne: od-
pady blachy stalowej, najlepiej o-
cynkowanej, gribosci 0,5—1 mm;
drut stalowy o przekroju 4—5
mm; cztery szamotowe furki od
piecykoéw elektrycznych; dwie spi-
rale grzeine o mocy 200—300 W
karda; kolki wtvkowe w szamoto-

wej oprawce (jak w zelazku elek-
trycznym), szamotowe koraliki i
rurki; kawatek grubego Inianego
pl6étna, a ponadto kilka Srubek z
nakretkami o © 3 lub 4 mm. Naj-
wazniejszym jednak elementem,
kiory — niestety — trzeba zakupié
(w cenie okolo 300 z1) lub zamowié
w warsztacie galwanizacyjnym, |
bedzie blacha mosigzna o wymia-
rach 300 X 400 X 0,5 mm chro-
mowara i polerowana na wysoki
polysk, Uwaga: w razie gdyby kt0-
rys z czytelnikéw mial moin
zdobycia blachy chromowanej w in-
nym wymiarze, nalezy poprawié¢ od-
powiednio wymiary calej suszarki i
dostosowaé je do wymiaréw blachy,
a takze uwszglednié¢ 2zmiane mocy
spiralek grzejnych (zwigkszyvé ja
lub zmniejszyé).

Przed przystapieniem do pracy
nalezy oczy$cié i wyprostowaé przy-
gotowane odpady blachy (patrz ar-
tykuty w ,MT"” o obrébce blachy), a
nastepnie narysowa¢ na niej kontu-
ryv $cianek korpusu suszarki wg wy-
miaréw podanych na rys. 1. Celem
lepszego wykorzystania powierzehni
blachy i ulatwienia sobie pracy
mozna sie przyv tym posluzyé wzor-
nikami wycietymi z kartonu. Rysu-
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nek wzornika powinien byé wyko-

nary bardzo starannie, gdyvz nieza-
chowanie dokladnych wymiaréw i
katéw prostych spowoduje. #e wy-
konany przez nas korpus suszarki
bedzie krzywy.

Elementy z blachy wycinamy no-
Zycami do ciecia blachy. Z braku
takowych mozna uzyé sekatora o-
grodniczego. Czytelnicy, ktérzy nie
dysponujj i takim narzedziem, moga
sobie poradzi¢ w inny sposéb, a
mianowicie polozy¢ blache na stole
i zarysowaé jg w miejscu zamierzo-
nego przeciecia ostrym rylcem, naj-
lepiej przy metalowej linii. Nastep-
nie polozyé blache rysa na krawe-
dzi stolu i zagiaé jg kilka razy w dét
i w gore. Po kilku takich ruchach
blacha powinna sie zlamaé wzdiuz
zarysowania. Wszystkie ostre kra-

wedzie powstate wskutek ciecia i la- -

mania nalezy wyrdwnaé pilnikiem,
gdyz mozna sie nimi pokaleczyé.

W miejscach projektowanego zgi-
nania blachy zarysowuiemy jej po-
wierzchnie (po zewnetrznej stronie)
oczywibcie plycej niz do lamania,
podobnie jak to czynimy przy zagi-
naniu kartonu, i mozemy przystapié
do wiercenia otworéw na nity, wier-
tiem o Srednicy 2, 3 lub 4 mm,

Przyjmujemy za zasade, ze im
cienszej blachy uzyjemy, tym musi
byé ona ge$ciej nitowana i ciefiszy-
mi nitami, aby zachowaé¢ wymagana
sztywnos¢  konstrukeji. W braku
wiertarki mozZzna postuzyé sie prze-
bijakiem o dobrze zaostrzonym i za-
hartowanym konicu, Do nitowania
najlepiej uizyé nitow miedzianych.
Mozna je wykonaé z drutu miedzia-
nego, dobrze wyzarzonego i raptow-
nie ostudzonego w zimnej wodzie.

Gdy korpus suszarki mamy juz
gotowy, mozemy przystapié do za-
kiadania w jego wnetrzu spiralek
grzejnych, :

Ucinamy dwa odcinki drutu stalo-
wego grubosci § mm i dlugosci 520
mm kazdy i nacinamy na ich kon-
cach gwint na odleglo$§é 10 mm, na-
rzynka MS5. Rurki szamotowe rowko-
wane ‘nawlekamy po dwie na drut
(rys. 2) i mocujemy je z zewngtrz
nakretkami. Nakretek nie nalezy
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dokrecaé zbyt mocno, poniewaz sza-
motowe rurki sg do§é kruche i mo-
cno $ciéniete — moglyby popekaé.
Teraz nalezy wykonaé 8 obejm (rys.
3), mocujacych spirale grzejng do
rurek szamotowych ($wietnie nada-
ja sie do tego celu stalowe tasmy
uzywane do opakowywania skrzyn
lub bel papieru).

Spirale grzejng lekko rozciggamy,
po czym jej poczatek okrecamy kil-
kakrotnie wokél Srubki zaciskajgcej
obejme. Chodzi o to, zeby w wypad-
ku zlego kontaktowania nie dopu-
§ci¢ do powstania luku elektryczne-
go i w rezultacie do stopienia sie
konic6wki spiralki.

Spirale nawijamy wzdluz rurki
szamotowej zgodnie z kierunkiem
rowka, rozciggajac jq w miare po-
trzeby réwnomiernie. Spirala nie
powinna mie¢ zageszczen i rozrze-
dzen zwojéwilgdyz w miejscu zage-
szczenn bedzie sie mocniej rozgrze-
wata i w jednym z tych miejsc moze
nastgpi¢ jej przepalenie. Konce po-
zostalych spiral mocujemy podobnie.

W otwory wywiercone w jednej
z bocznych Scianek suszarki osadza-
my gniazdko od zelazka (rys. 4). Na-
stepnie lekko odginajge boczne
Scianki suszarki wstawiamy w wy-
wiercone w nich ofwory druty z na-
wleczonymi na nie rurkami szamo-
towymi i przykrecamy je z zewnatrz
Scianek nakretkami.

Teraz mozemy przystapi¢ do pod-
laczenia koficobw spiral do kolkow
wiykowych (rys. 5), wg zalgczonego
schematu (rys. 6). }

Polgczen dokonujemy drutem sta-
lowym miekkim, grubosci okolg 1
mm, izolowanym koralikami lub
rureczkami szamotowymi, Wszystkie
korice spiral nalezy mocowaé bardzo
starannie -— skrecajgc kilkakrotnie
drut szezypcami, aby zwiekszyé po-
wierzchnie styku lgczonych czesci.

“Z drutu stalowego $redniej twar-
dodci o (b 5 mm i dlugo$ei okolo 150
mm formujemy ramke do plétna,
zaginajac go pod katem 90 st. wg
rys. 1. Po wstepnej przymiarce i po
przygotowaniu sobie jeszeze jednego
odcinka drutu dlugo$ci 620 mm
przystepujemy do obszycia ramki
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ptétnem, Obrebiony prostokat ptétna
zginamy z dwoéch przeciwnych stron
i przeszywamy, a nastepnie nawle-
kamy na ramke i na pret stalowy.
Przy wstepnej przymiarce pléino po-
winno by¢ mocno napiete i’ gtadko
opasywaé¢ wygiety korpus suszarki
(rys. 8). Pret napinajgcy pi6tno (rys.
9) o lekko wygietych koncach usta-
wiamy w takim poloZeniu, gdy plét-
no jest najlepiej naciggniete, ilgczy-
my go z ramkg w jedna calo$¢ za
pomocs kawatka cienkiego drutu
miedzianego wigzanego na krzyz i
oblutowania wigzania cyng (rys. 9).

Pozostaje jeszcze do wykonania
w suszarce dno z izolacja cieplng
oraz nbzki,

Dno suszarki mozna wyciaé¢ z bla-
<hy grub. 0,2—0,3 mm. Pozwoli to
nam na szybsze wybicie w blasze
- wiekszej ilo$ci otworkéw ulatwia-
jacych przyszycie do miej cienkim
stalowym drutem (dobrze wyzarzo-
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nym) plétna azbestowego (rys. 10)
lub tektury azbestowej.

Gdyby zdobycie tektury lub pl6t-
na azbestowego sprawialo duze trud-
nosci, dno suszarki mozna wykonad
osobno z blachy w ksztalcie prosto-
katnej plaskiej wanienki i wypelnié
ja suchym czystym piaskiem (rys.
11). Nogi suszarki moZna wykonaé
z porcelanowych zuzytych bezpiecz-
nikéw przykreconych do korpusu
przelotowo do&é dlugimi Srubkami
o © 3 mm wg rys. 12.

Ostatnim elementem, w ktéry wy-
posazymy naszg suszarke, bedzie
sprezysty przytrzymywacz do plét-
na. W opisanym przez nas modelu
wykonany zostal z uchwytu od noe-
nej lampki i przykrecony do kor-
pusu (rys. 13) dwiema Srubkami,

SUSZENIE ODBITEK

Przed przystapieniem do suszenia
odbitek nakrywamy ceratg sté! ku-
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chenny i nastepnie kladziemy na
nim kilka roziozonych gazet. Obok
stawiamy suszarke i wlaczamy ja
do gniazdka Sciennego. Gdy spirale
nieco sie rozgrzejg, kladziemy na
gazety blache chromowang, nakle-
jamy na nig (emulsja do dolu) dob-
rzé wyplukane odbitki, nakrywamy
je znowu gazetg i wyciskamy wode
z mokrych odbitek gumowym wal-
kiem (we wszystkich kierunkach).
Nadmiar wody splywajacej z blachy
wsigknie w warstwe gazet podlozo-
nych pod blache. Nastepnie unosi-
my ramke z piétnem i na wypukia
strone suszarki kladziemy blache
chromowana z dociénietymi do niej
odbitkami, po czym opasujemy j3
plétnem w ramce, kiére réwniez
wygladzamy. Podczas pracy suszarki
daje sie slyszeé charakterystyczne
brzeczenie, a po pewnym czasie sty-
chaé bedzie slabe trzaski odklejaia-
cych sie od blachy odbitek. Po od-
czekaniu jeszeze chwili (przez ten

czas zmienia sie ton brzeczenia) wy-
laczamy suszarke z gniazdka i pod-
nosimy ramke z plotnem. Wysuszone
odbitki ze$lizguig sie same z bla-
chy.

Przed suszeniem nastepnej partii
odbitek blache chromowang trzeba
zmoczyé wodg za pomoca gabki lub
po prostu pod kranem. Ostrzegamy
przed zbyinim przegrzewaniem od-
bitek. Jesli s3 za bardzo wysuszone,

. skrecaja sie mocno w strone emul-

sji i przy prostowaniu mogg pope-
kaé. W takim przypadku trzeba zwi-
naé je w rulon i wynie§¢ na 2—3
godziny do chlodnej piwnicy, aby
zmiekly.

Blache chromowang nalezy zabez-
pieczyé przed porysowaniem lub
matowieniem, Z chwilg gdy pojawia
sie na niej plamy, nalezy usunaé je
za pomoca tamponu waty zwilzone-
go spirytusem denaturowanym.

Wiadyslaw Pawel Jablorniski
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