


— A MANOLIAVIE— —

PILARKA TARCZOWA

W poprzednim numerze ,MT"” zamiesci-
lismy opis wykonania frezarki do drewna,
napedzanej silnikiem od odkurzacza. O-
becnie przedstawiamy opis budowy pros-
tej pilarki tarczowej, do napedu ktérej
mozna uzy¢ silnika od popularnej pralki
wirnikowej typu ,Frania” lub ,SHL".

Wprawdzie silnik taki ma stosunkowo
niewielkg moc (180 W) lecz do naszych ce-
Iow nadaje sie doskonale. Jest to silnik
krotkozwarty z uzwojeniem rozrucho-
wym. Jego prosta konstrukcja wplywa na
to, 2e w zasadzie, oprécz dwéch lozysk
tocznych nie ma innych czesci, ktére mo-
glyby by¢ zuzyte. Silnik po wlaczeniu do
sieci, przy biegu luzem, nie powinien wy-
dawac¢ zadnych halasoéw. Slychaé tylko
szum lozysk tocznych. W wypadku gdy sil-

nik pracuje glosno, a co gorsza ma jakies
luzy na wale, lozyska kwalifikujg sie do
wymiany.

Nie jest to zabieg trudny. Po zdjeciu po-
krywy ostaniajacej wirnik dmuchawy
zdejmujemy jg i odkrecamy dwie nakret-
ki na ,szpilkach”, ktérymi zciggniete sg
pokrywy z lozyskami. Pokrywy zsuwamy
pomagajgc sobie wkretakiem, w ktory pu-
kamy lekko miotkiem. Trzeba tylko uwa-
zag, aby nie uszkodzié delikatnego odsrod-
kowego wylgeznika fazy rozruchowej. Po-
laczenia elektryczne wewnatrz silnika
trzeba sobie narysowaé na kartee papieru,
aby ich nie pomyli¢ potem przy ponow-
nym skladaniu.

Do zdjecia lozysk z walu nalezy uzyé
sciggacza. Nowe tozyska mozna nabié na
os wirnika postugujac si¢ stalows tulejka
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o odpowiedniej S$rednicy wewnetrznej.
Przed zlozeniem silnika lozyska napelnia-
my smarem stalym do lozysk tocznych
LT-4. Niedopuszczalne jest stosowanie in-
nego smaru, np. smaru do sworzni.

Gdy uporali$my sie juz z silnikiem na-
pedowym, zabieramy sie do budowy stoli-
ka pilarki. Jego konstrukcje mozna wyko-
na¢ na kilka sposobéw. Jesli dysponujemy
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katownikiém duralowym o wymiarach
30 x 30 x 4 mm, stolik mozna znitowaé
nitami aluminiowymi @ 5 mm. W razie
trudnosci mozna uzyé réwniez stalowych
katownikéw o tym samym przekroju i sta-
lowych nitow @ 4 mm.

Stolik mozna réwniez zespawac¢ spa-

" warkg transformatorowa, tak jak to widzi-

my na fotografiach zamieszczonych na sa-



siednich stronach. Wymiary stolika przed-
stawia rys. 1.

Podnoszong plyte stolika (blat) najle-
piej zrobié¢ z plyty duralowej grubosci 5
mm. Sposéb wykonania zawiaséw widzi-
my na rys. 2. Najbardziej pracochionnym
zajeciem jest wyciecie w plycie szpary na
tarcze pily. Po narysowaniu na pilycie
dwéch roéownoleglych kresek wiercimy
wierttem & 6 mm szereg otworéw w jak
najblizszych odstepach jeden od drugiego.
Potem pochylajac wiertarke mozemy po-
przerywa¢ resztki metalu miedzy otwora-
mi (rys. 3). Tak wycietg szpare wygladza-
my plaskim pilnikiem.

Do obsadzenia tarczy pily uzyjemy oski
od poprzedniego kola od motoroweru. W
sklepie z cze$ciami do motorowerdow ku-
pujemy oske wraz z nakretkami i lozyska-
mi (lozyska nr kat. 6201, wymiar 32 x 12 x
x 10 mm).

Tarcza pilarki, ktorg mozna kupi¢ w
sklepach z artykulami zelaznymi nie
moze mieé srednicy wiekszej niz 130 mm,
gdyz silnik od pralki wiekszej tarezy nie
spociggnie”. Jesli kto§ z naszych znajo-
mych udaje si¢ na wycieczke do NRD, mo-
Zemy go poprosié o przywiezienie tarczy

gladkotnacej o @ 125 mm (kosztuje 7 ma-
rek).

Teraz zamoéwimy u tokarza uchwyt do
tarczy, ktéry sklada sie z dwoch czesci i
kazda z nich powinna by¢ toczona ,z jed-
nego zamocowania”. Srednice wystepu o-
znaczong na rys. literg A nalezy dobraé
tak, aby wystep bez luzéow wchodzil w o-
twor posiadanej przez nas tarczy (rys. 4).

Obsade lozysk tocznych nalezy wyto-
czyé z kawatka stalowej rury. Otwér w ru-
rze nie moze mie¢ wiekszej $rednicy niz
28 mm gdyz wystepy, o ktére sie beda
opieraly lozyska bedg za mate. Grubosé
scianek rury nie jest istotna, moze mieé
okoto 4-5 mm (rys. 5). Pozostaje jeszcze do
wytoczenia kolo pasowe z duraluminium
(rys. 6).

Do rury z wytoczonymi wnekami na lo-
zyska nalezy przyspawaé¢ dwa stalowe
plaskowniki. Doskonale nadajg si¢ do
tego kawatki dzwigni do podnoszenia wie-
ka od tapczanu (rys. 7).

Teraz mozemy zabraé si¢ do montazu. Z
jednej strony w piaste wprasowujemy wy-
pelnione smarem lozysko, az oprze sie o
podtoczenie. Lozysko zamykamy krgz-
kiem wypitlowanym z blachy, z otworem w
$rodku. Krgzek zapobiega wydostawaniu
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1

wycigcie w  katowniku

si¢ na zewngtrz smaru. Kilkoma uderze-
niami miotka zaginamy krawedzie obudo-
wy zabezpieczajac pierscien przed wypad-
nigciem. Teraz wkladamy w lozysko oske,
na os wkiadamy od srodka tulejke dystan-
sowg i montujemy drugie lozysko, zabez-
pieczone podobnie jak poprzednie. Na-
stepnie na diuzszy koniec osi zakladamy
dwie czesci uchwytu tarczy pity, na krét-
szy kolo pasowe i moeno skrecamy catosé
z obu stron nakretkami. O$ powinna sie
lekko obracaé¢ bez nadmiernych luzéw o-
siowych (rys. 5).

Teraz wkladamy tarcze pily w imadlo i
kawatkiem ptaskownika stalowego z wy-
pilowanym w nim rowkiem rozginamy
z¢by pily na boki. Jeden zgb w jedna, a
drugi w przeciwng strone. Trzeba to robié
bardzo delikatnie i z wyczuciem, aby nie
ulama¢ ktoregos z zebow. Wszystkie od-
gigcia powinny by¢ takie same. Zeby pity
trzeba jeszeze naostrzyé pilnikiem igla-
kiem.

Do konstrukcji stolika, u dotu, przykre-
camy dwie deski i na nich stawiamy silnik
z nalozonym na o$ kolem pasowym. Be-
dzie to kolo @ 72 mm, jakie stuzylo kiedys
do napedu wirnika pralki. Zakladamy na
nie pasek klinowy i przymierzamy opra-
we pily (w prototypie zastosowano pasek o
wymiarach 580 mm x 9 mm x 6 mm). Pa-
sek mocno naciggamy i znaczymy miejs-
ca, w ktorych wiercimy otwory na sruby.
Po przewierceniu otworéw mocujemy oba
zespoly srubami M6,

Taka wstepna przymiarka wymaga za-
zwyczaj korekty, gdyz albo pasek klinowy
jest za mato naciagniety, albo kola pasowe
nie lezg w jednej plaszczyznie, lub szpara
wycigta w stoliku ociera o tarcze pity. '

Pod nézki silnika mozna podlozyé¢ ka-
walki gumy, aby dociskiem srub mocuja-
cych mozna byto regulowaé nacigg paska
klinowego. Pozostaje jeszcze do wykona-
nia katowa prowadnica do regulowania
szerokosei cigcia. Do dwoch kawatkow
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stalowych katownikéw przykrecamy ka-
walek debowej lub grabowej deski, gladko
ostruganej i oszlifowanej papierem scier-
nym. W kagtownikach wypilowujemy po-
dltuzne otwory a w stoliku wiercimy dwa
szeregi otworéw & 6,5 mm (rys. 8). Umoz-
liwi to plynna regulacje szerokosci ciecia
pita np. deski na listwy dowolnej szero-
koéci. Opis wykonania zawiasoéw i §rub re-
gulujgcych podnoszenie stolika pomija-
my, gdyz sa bardzo proste a mozna je wy-
konaé na rdzne sposoby. W prototypie zro-
biono to tak, jak wida¢ na rys. 9

I jeszcze jedna niestychanie wazna
sprawa. Pilarka obowigzkowo musi byé
wyposazona w metalows oslone tarczy
tnacej - co widaé na rys. 8. Praca pily bez
ostony jest absolutnie niedopuszczalna,
nalezy bowiem pamietaé, ze elektryczna
pilarka tarczowa jest jedng z najniebez-
pieczniejszych maszyn do obrébki drew-
na. Oslone trzeba zrobié¢ ze sztywnej sta-
lowej blachy grubosci 0,5-0,8 mm. Jej mo-
cowanie moze byé dowolne, np. takie jak
na naszym rysunku - do stalowej ptytki
przyspawanej do katownika prowadnicy.

Maszyne nalezy podlaczaé do sieci
220 V, tylko przy uzyciu przewodu 3-zylo-
wego, z wiyczka i gniazdem uziemiajg-
cym., Wylacznik prgdu najlepiej 2astoso-
waé typu blyskawicznego o dosé¢ ,twar-
dym” dziataniu, aby unikngé przypadko-
wego wlgczenia przez tracenie reka. Wy-
tgcznik przykrecamy do kawatka tekstoli-
tu a nie wprost do metalowej konstruk-
cji.

W czasie pracy, przerzynany materiat
prowadzimy réwnomiernie bez skrecen,
caly czas dociskajac go jedng strong do
prowadnicy. W razie zatrzymania sie ma-
szyny, natychmiast wytaczamy silnik i
przed powtornym wilgczeniem cofamy
przerzynang deske o kilka centymetrow.
Silnika nie nalezy przecigzaé, pamietajac,
ze by¢é moze ma on juz kilkanascie lat pra-
cy za sobg i o tym, Zze 180 W mocy to na-
prawde troche malo. Pomimo to, za po-
mocg tak prostej pilarki tarczowej cigte
byly listwy mahoniowe o przekroju 30 cm
x 3 em na listewki o szerokosci zaledwie
2 mm i o dlugosci 6 metréw. Pomoc dru-
giej osoby w prowadzeniu obrabianego
materiatu byla oczywiscie niezbedna.

Wiadystaw Jablonski
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