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GITARA ELEKTRYCINA ,,GES-66"

Na popularno§é gitar elektrycz-
nych wywarly duzy wplyw slynne
zespoly mlodziezowe Beatlesow,
Animalséw, Tajfunéw, Czerwono-
Czarnych i in., jak réwnieZ i to, ze
gitary ,nieme” sg jedynym instru-
mentem muzycznym, ktéry mozna
wykonaé w amatorski sposéb.

Gitara elektryvczna moze byé dob-
rym tematem zajeé dla szkolnych
kétek zainteresowan technicznych
lub kélek muzyczaych.

Rodzaje gitar i ich dzialanie

Rozréznia sie zasadniczo dwa ro-
dzaje gitar: gitary zwykle — z pud-
lem rezonansowym, i gitary elek-
tryezne — ,,nieme”, bez pudla rezo-
nansowego.

W gitarach zwyklych diwiek po-
wstaje w pudle na skutek drgania

strun. O sile diwieku decydujg tu
ksztalt i wymiary pudia. Dla uzys-
kania wickszej dynamiki diwieku i
lepszych efektéw dZwiekowych u-
mieszeza sie w pudle gitary lub pod
sirunami przetworniki elektryczne,
a ich wyjscia laczy sie przewodami
ze wzmacniaczami lampowymi lub
tranzystorowymi oraz z glosnikami.
W gitarach elektrycznych ,nie-
mych” pudlo rezonansowe zastepuja
przetworniki magnetoelektryczne.
Drgania strun powoduja zmiane
wielkosci strumienia magnetyczne-
g0 przecinajgcego uzwojenia cewki,
w wyniku czego powstaje zmienne
napiecic na zaciskach. Napiecie to
przylozone do gniazd wejéciowych
wzmacniacza niskiej czestotliwosei
(np. do gniazd adapterowych w ra-
dioodbiorniku), zostaje odpowiednio
wzmocnione, a glosnik przetworzy
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je na dZwieki, drgania akustyczne.
O sile diwieku decyduje tu czulosé
i moc wzmacniacza.

Gitary elektryczne sg wykonywa-
ne w trzech odmianach jako: solo-
we (prowadzace), rytmiczne (akom-
paniujace) i basowe. Cecha charak-
terystyczng gitary solowej jest diu-
gi gryf, przynajmniej 2 przetwor-
niki, regulator sily dzwieku i barwy
tonu oraz mechaniczny wibrator.

Gitara rytmiczna rézni sie od so-
lowej tvlko tym, Ze nie posiada wi-
bratora, ma krétszy gryf i jest lat-
wiejsza do wykonania,.

Gitara basowa wyr6znia sie du-
zym  rozstawieniem i dlugo$cia
strun (ok. 780 mm), posiada tylko
cztery pojedyncze grube struny i
jeden, wzglednie 2 przetworniki oraz
regulator sily dZwieku.

W przypadku zaistnienia - watpli-
woéci, dlaczego opisujemy gitare
solowg zamiast basowej, chcemy
wyjasnié, Zze budowa gitary solo-
wej interesuje sie wieksza liczba
amator6w-gitarzystéw, zaréwno in-
dywidualnych, jak i zespolowych,
natomiast budowa gitary basowej
interesuje znacznie mniejsza liczbe
czytelnikébw. Poza tym wystepuia
trudnofci z nabyciem strun, kté6-
rycklf; komplet kosztuje kilkaset zlo-
tyvch.

Sama gitara elektryczna nie sta-
nowi kompletnego instrumentu do
gry i wymaga jeszcze wzmacniacza
niskiej czestotliwosci z glosnikiem
o odpowiedniej czulo§ci i mocy.
Wzmacniacz taki moina wykonaé
samemu Wg opisu zamieszczonego
w ,Mlodym Techniku” Ilub ko-
rzystaé z odbiornika radiowego po-
siadajgcego wejécia do adaptera. Do
stabych odbiornikéw, takich jak
»Violetta”, ,Rozyna”, ,Romans”,
»I'wist”, | Kurant”, , Arkona” itp.,
nalezy stosowaé przedwzmacniacz
tranzystorowy (opisany w nrze 1
»MT” z 1966 r.), ktérego zadaniem
jest wzmocnié slabe prady wytwo-
rzone przez przetwornik i wystero-
waté wzmacniacz n. cz.

Do wykonania gitary (rys. 1) o-
procz przetwornika nalezy zgroma-
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dzi¢ nastépuiace materialy i czedel:
deske z drewna twardego i suche-
go, np. bukowego, brzozowego lub
klonowego, o wym. 300900<32 mm
na kadiub, deske z drewna buko-
wego lub brzozowego o wym,
6045015 mm na gryf, plyte z
tworzywa sztucznego gruboseci 2-3
mm, np. z polistyrenu lub winiduru,
o wym. 200X350>%3 mm, komplet
stalowych strun (6 szt.) o nazwach:
wiolinowe E, H, G i basowe D, A, .
E, strojniki §limakowe, potencjo-
metr logarytmiczny 47 kQ — C, po-
tencjometr liniowy 100 kQ~—A o
@ ok. 28 mm, kondensator 2200 pF
— 250 V, gniazdko mikrofonowe
lub dwa gniazdka radiowe, prze-
lacznik klawiszowy, gatki, czesci
skladowe na przetwornik i inne wg
opisu oraz cze$ci do wibratora, kt6-
rego opis zostal zamieszczony w
nrze 4 ,MT” z 1965 r,

Korpus gitary moma!“wykonaé z
jednej szerokiej deski lub z trzech
wezszych, sklejonych na szerokoéé
klejem kazeinowym. Ze sklejaniem
jest wiecej pracy, ale korpus taki
odznacza sic wieksza wytrzymalos-
cia i nie paczy sie. Nalezy zdecydo-
waé sie¢ na jedng z trzech wersji
gtowki strojnikowej (rys. 2). Glow-
ka , A" jest najbardziej efektowna,
ale do niej trzeba przerabiaé stroj-
niki bedace w handlu, Przerébka
polega na zmniejszeniu rozstawienia
trzpieni do 22 mm. Do gléwki ,B”
i ,C” strojnikbw nije trzeba prze-
rabiaé. .

Klejcny korpus robimy z trzech
desek grubodci 32 mm i szerokodci:
Srodkowa 120 mm i boczne po 90
mm. Deski do klejenia dokladnie
dopasujemy i skleimy na styk. Dla
wzmocnienia polagczenia mozna za-
stosowa¢ drewniane kolki. Po do+
kladnym wysuszeniu korpusu i wy-
réwnaniu powierzchni gérnej i dol-
nej do grubosci 30 mm rysujemy
na niej oléwkiem (wg rysunku 2)
zarys gitary (widok z géry). Rysu-
nek rozpoczynamy od narysowania
ksztaltu dolnej czeSci gitary, tij.
prostokata o wym. 290395 mm. Na
diuiszych bokach rysujemy siatke
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wymiarows i
punkty, ltére laczymy lagodnymi
liniami za pomocg krzywika i cyck-

la, nastepnie wyrwnamy korpus

pilg krzywica.

Nalezy tu wy;asnié ze ksztalt gl-
tary mozna zmienia¢ wg wlasnej
koncepcji, bowiem nie ma on za-
sadniczego na jakosé
diwieku. Na wyrznietym korpusie
rysujemy nastepnie zarys gitary z
boku i przystepujemy do obrébki
korpusu za pomocy poélokragiego
pilnika tarnika i papieru Sciernego
(rys. 2, przekréj A—A i B—B)

Jesli bedziemy mieli gotowy -gryf
(od gitary), to wymiary szyjki na-
lezy dkorygowaé wg tego gryfu. W
przypadku wykonywania glowki
wersji ,,C” podluzne otwory latwo
wykona¢ przez wywiercenie w jed-
nym rzedzie kilku otworéw.

W dolnej czesci gitary wykona-
my gniazda na czeSci elektryczae,
Otwoér przelotowy o wym. 30X70
mm wykonamy tylko w przypadku
stosowania w gitarze wibratora
diwieku, W korpusie gitary (pod
osiong) mozna wykonaé dodatkowe

wyciecie nie pokazane na rysunku,

np. dla ulzenia ciezaru lub umiesz-
czenia przedwzmacniacza tranzy-
storowego.

Gryf (rys. 3) wykonamy 2z suchej
deski bukowej grubo$eci 10 mm i
szerokosei 58 mm. Z jednej strony
$cinamy deske w ksztalcie klina do
uzyskania grubo$ci 6§ mm, z dru-
giej zaé rysujemy oldwkiem polo-
zenie wszystkich sztabek i skos 42
mm 56 mm symetrycznie do osi
podluznej deski.

Polozenie wszystkich sztabek od-
mierzamy bardzo dokladnie od le-
wej strony deseczki przy jednym
przylozeniu  przymiaru dlugosci
500 mm i kreSlimy na niej linie
prostopadie do podiuznej krawedzi.
Podane -odlegloSci miedzy poszcze-
gblnymi sztabkami sg wymiarami
kontrolnymi. Rowki nacinamy pilg
do metalu do glebokosci 1,5 mm
zachowujge przy tym duzg doklad-
nos¢. Dla zachowania tego warun-

charakterystyczne

Elekiryczna gitara solowa (wiloska)

ka i ulatwienia sobie pracy nale-
zy wykonaé prosty przyrzad (rys.
3a) z blachy stalowej grub. 2-3mm

w formacie przesuwnej nakladki
z poprzecznym nacieciem. Glebo-

kosé tego naciecia h wynosi 1,5 mm
plus grubo$¢ blachy. Rowki wyko-
nane przy uzyciu tego prostego
przyrzadu sg dokladne i jednako-
we.

Nastepnie boki gryfu Scinamy
na zgdang zbieznosé. Z paska bla-
chy mosieznej szeroko$ci 56 mm i
grubosci 1,2—1,5 mm odcinamy 20
sztabelt (rys. 3b). Wszystkie ucicte
sztabki dokladnie prostujemy i za-
okrgglamy w nich jeden bok.
Sztabki osadzamy w gryfie dosé
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ciasno na klej stolarski, przy czym
wszystkie sztabki powinny wysta-
wat z gryfu o ok. 1 mm. Po wy-
schnieciu gryfu i oczyszczeniu go z
resztek kleju przymocowujemy go
do prostej listwy i wyréwnujemy
pilnikiem wystajace sztabki tak,
aby ich wierzcholki tworzyly jed-
ng plaszezyzne. Warunek ten de-
cyduje o jakosei gryfu. Tak przy-
gotowany gryf przyklejamy do
szyjki gitary klejem kazeinowym
w miejscu ustalonym wymiarami
na rys. 1. Gdyby sie okazalo, ze po
raklejeniu gryfu wierzcholki szta-
bek nie tworzg plaszeczyzny, to na-

lezy je dodatkowo wyréwnaé, a do
sprawdzania uzy¢ liniatu.
Wspornik nadtawny (rys. 4) ma
te zalete, Ze moina nim ustalié
wiaSciwg odleglo§é strun od gryfu,
a poza tym zmieniaé indywidual-
nie czynng dlugo$§¢ strun, co jest
niezbedne dla dokladnego zestroje-
nia gitary. Wspornik (rys. 4) skia-
da sie z plytki (4a), wycietej z mig-
kkiej blachy stalowej, i osadzonych
na gwincie trzpieni (4b). Na trzpie-

nie sg nakrecone plaskie nakretki

(4¢) o Srednicy 16 mm (z naciecia-
mi do pokrecania), na ktérych spo-
czywa belka (4d). Belke te wyko-
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namy z drewna bukowego lub gra-
bowego. Naciecia podiuine, poka-
zane na rysunku w powiekszeniu
(szczegét A), wykonamy pilg do
metalu. Wkladke (rys. 4e) pod stru-
ny wykonany z paska blachy mo-
sieznej  grubosci 0,5 mm, zawijajac
ja na drucie o ¢ 1,5 mm. W $rodku
wkladki wykonamy male wgniece-
nie, ktére umiejscowi strune. Pod
wspornik przykleimy pasek cien-
kiej skéry, aby nie porysowaé po-
wierzchni gitary.
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. Ppég (rys. 5) wykonamy z paska
blachy mosieinej lub stalowej gru-
bhosci 2-3 mm i osadzimy go w szyj-
ce gitary przy samym gryfie. Wy-
sokoéé * wspornika naleiy skorygo-
waé z grubofcig gryfu. Odleglosé
struny od sziabki I powinna wy-
nosi¢ 1 mm. Ostre krawedzie w
wycieciach pod struny nalezy zao-
krgglié, aby unikngé przecierania
si¢ oplotu na strunach. -

(D. e, n.)
Stanislaw Sabat





